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arrangement through thei: 


The Rewarding Bypreducts 
of ISO0— 


“What fine people there are in 
standardization!” This was the com- 
ment heard during ISO committee 
meetings in New York in June. 

In the opinion of the American 
Standards Association, the oppor- 
tunity for individuals from all over 
the world to meet their opposite 
numbers in other countries was one 
of the most important end results of 
the meetings. 

The American Standards Associa- 
tion was proud to present credentials 

USA representatives to many of 
the top technical and management 
executives in this country. It was 
also proud to welcome to the United 
States those outstanding men and 
women from other lands who had 
been appointed to represent their 
countries’ viewpoints. 

The technical competence and in- 
dustrial importance of the individu- 
als who made up the delegations 
from abroad emphasize the impor- 
tance which their countries accord 
to standardization both national and 
international. To have available for 
conference not only the staff heads 
of many national standards bodies 
but also many of their technical di- 
rectors as well as leading technolo- 
gists in the fields immediately under 
consideration, was a privilege which 
American industry appreciated and 
from which real benefits to Amer- 
ican industry were derived. The re- 
presentatives of American industry 
gained a first-hand knowledge of in- 
ternational standardization, a process 
which had hitherto seemed remote 
and of but scant interest to them. 

The ASA looks forward to meet- 
ing again with its distinguished 
guests of this year. May the future 
work of the International Organ- 
ization for Standardization bring 
even greater progress toward a meet- 
ing of minds among men of all 
nations on the standardization level! 


“Que l'on rencontre de gens in- 
téressants dans le domaine de la nor- 
malisation!”, fit-on remarquer lors 
de la session de 'ISO a New York, 


en juin dernier. 





De l’'avis de l'American Standards 
Association, l'un des résultats les 
plus importants de cette conférence 
fut l'occasion donnée aux partici- 
pants venus de tous les coins du 
monde de recontrer leurs collégues 
d’autres pays. 

L’American Standards Association 
a été fiére d’accréditer en qualité de 
représentants des Etats-Unis quel- 
ques-uns des techniciens et adminis- 
trateurs américains de premier plan. 
C'est également avec fierté que ASA 
a accueilli aux Etats-Unis les femmes 
et hommes éminents désignés par 
leurs pays respectifs pour représenter 
leurs vues. 

La compétence technique et l’im- 
portance sur le plan industriel des 
délégués étrangers mettent en relief 
le réle de premier ordre que la nor- 
malisation est appelée 4 jouer dans 
ces pays. 

Les industriels américains ont eu 
le privilége de discuter face a face, 
non seulement avec les directeurs ad- 
ministratifs de nombreux comités 
nationaux de normalisation, mais 
également avec les directeurs tech- 
niques de ceux-ci et plusiers tech- 
nologues parmi les plus connus dans 
les domaines traités par la confé- 
rence, et de cette confrontation, I’- 
industrie américaine a retiré d’in- 
nombrables avantages. Les repré- 
sentants américains ont, en particu- 
lier, acquis une connaissance directe 
de la normalisation internationale, 
mécanisme qui jusqu’alors, leur avait 
semblé avoir une portée lointaine et 
de peu d’intérét pour eux. 

L’ASA envisage avec plaisir de re- 
prendre contact avec les invités de 
marque qu’elle a regus cette année. 
Elle exprime l'espoir de voir l’oeuvre 
del’ ISO continuer 4 faire progresser 
Ventent entre les peuples de tous pays 
au niveau de la normalisation. 





OUR FRONT COVER 


The medallion shown here was pre- 
sented to ASA's quests at the Open- 
ing Banquet of the General Assembly. 
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Standardization is dynamic, not static. It means 
not to stand still, but to move forward together. 
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The General Assembly 


The Ceeneral Assembly of the 


International Organization for Stand 
held its 
meeting in New York June 


ardization second triennial 


av and 
21. It brought to the Columbia Uni 
versity campus, headquarters of the 


' 
meeting, representatives of 33° na 


standards bodies are 
ISO. The 
Association was host 
ISO. technical 


during the three weeks from June 9 


tions whose 


members of American 


Standards 


Fifteen committees 


and subcommittees meetings 


through 26, to further international 


agreement on screw. threads, steel, 


hall 


mica, lac, 


and roller bearings, textiles, 


and 


Relief 


petroleum products 


machine tools, among others 


rs and see 
ISO Administrative Se¢ 
Leger, General Secretary; Dr 
Verman (India), Vice-President 


Below) Office 
Marechal 


Henry St 


retary: W 


Le Bureau et le 





retariat at the meeting of the ISO Council 


in session Dr 


from the long committee sessions was 
offered by sightseeing tours of New 
York City and surrounding country, 
trips to industrial plants, and visits 
to some of the entertainment spots 
that New York famous. 
Wives and daughters accompanying 


have mad 
the delegates joined in these events. 

This issue of STANDARDIZATION is 
devoted to a report of the three weeks 
during which New York and the USA 
met the who are 


working to bring about greater inter- 


men and women 
changeability of machine parts, eas- 


ier exchange of ideas on technical 
subjects, and comparable results from 
tests of materials and equipment in 


ill parts of the world. 


(Left to right) Roger 
Rambal, Chief of ISO Technical Department 
{ibert Caquot (France), President; Dr Lal 

Max Reichert (Belgium), Treasurer 


Secretariat au Conseil de [1SO. 


tibert Caquot, ISO president, is addressing the meeting. 


L’Assemblée générale de |’Or- 
ganisation Internationale de Normali- 
sation a tenu ses assises triennales a 
New York, les 20 et 21 juin, en 
présence des représentants des 33 
les associations de nor- 
malisation Piso. 


L’ “American Standards Association” 


pays dont 


sont membres de 
avait organisé le conférence; |'Uni- 
versité de Columbia lui donna asile. 

Quinze Comités et sous-Comités 
techniques se sont réunis pendant la 
période s‘étendant du 9 au 26 juin, 
dans le but d’obtenir des accords in- 
ternationaux, en particulier sur les 
filetages, l'acier, les roulements a 
billes et a rouleaux, les textiles, le 
mica, la gomme-laque, les produits 
pétroliers et les machines-outils. De 
nombreuses manifestations apporte- 
rent une détente aux longues séances 
de Comités: promenades dans New 
York et ses environs, visites d’instal- 
lations industrielles et sorties au 
cinéma et autres endroits qui font la 
réputation de New York. 

Ce numéro de STANDARDIZATION 
est entiérement consacré a un rapport 
sur les trois semaines au cours des- 
quelles New York et les Etats-Unis 
prirent contact avec les hommes et les 
femmes qui se dévouent a la tache 
d'augmenter linterchangeabilité des 
piéces détachées mécaniques, de fa- 


voriser les échanges d’idées sur les 


questions techniques et de rendre 
sais ef- 
fectués sur marchandises et équipe- 


universels les résultats d’ 


ment. 
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WELCOME TO ISO 
trom the President of the United States 


Letter read at the General Assembly 
Opening Banquet, June !9 


THE WHITE HOUSE 
Washington 


May 21, 1952 
Dear Admiral Hussey: 


I wish to extend a warm greeting to the International 
Organization for Standardization on the occasion of the 
triennial meeting of its General Assembly. | welcome this 
opportunity to commend your organization for the sub- 
stantial contribution it is making to better international 
relations. 

The ultimate objective of nations to achieve mutual 
security and world peace has been advanced through the 
promotion and achievement of international standardi- 
zation. In efforts to conserve and efficiently utilize stra- 
tegic materials, increase productivity, and remove barriers 
to trade, the importance of international standardization 
has become increasingly evident. Progress has been made 
in achieving such standardization, but this progress must 
be accelerated by all possible means. The International 
Organization for Standardization offers effective machin- 
ery accomplishing this objective. 

It is axiomatic that low cost production and high pro- 
ductivity require the maximum utilization of standardi- 
zation procedures and methods. The high standard of 
living and extensive foreign trade which are characteris- 
tic of the United States have been due in large part to 
assembly line methods and low cost, mass production 
which standardization has made possible. Through wide- 
spread use of such practices, this Nation has been able to 
augment its industrial activity in peace and war. Maxi- 
mum conservation of our national resources, including 
manpower, materials, and facilities, has thus resulted. 
Other nations which have embraced standardization prac- 
tices have similarly benefited in terms of high produc- 
tivity and more efficient utilization of resources. 

International standardization has played an importan! 
role in reducing barriers to and smoothing the flow of 
international trade. By the adoption of dimensional 
standards the problem of replacement parts and the use 
of allied products is no longer a deterrent to foreign 
purchasing. Standard inspection and certification pro- 
cedures are instilling confidence on the part of foreign 
buyers and encouraging sales in new markets. The adop- 
tion of international standards of quality and standards 
of fitness for purposes of performance are making it 
easier to sell goods in international trade. Standardiza- 
tion in short is enabling buyers and sellers in different 
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nations to speak the same language. In the field of scien 
tific and technological research, international standardiza 
tion is important in connection with documentation and 
the adoption of uniform terms, definitions, symbols and 
testing methods. 

In the underdeveloped areas, international standardiza- 
tion has been equally important but with a different 
emphasis. Here attention is directed toward basic prob- 
lems such as agricultural development, public health and 
sanitation, inland transportation and the development of 
natural resources. In these areas, standardized inspection 
procedures and grading standards and the development 
of standard practices contribute immeasurably to the 
conservation and improvement of human as well as 
natural resources. 

I am fully confident that the International Organization 
for Standardization will continue successfully to advance 
the important tasks it has undertaken. The achievement 
of your goals will be measured in terms of greater secur- 
ity and improved welfare of the peoples of the world. 


Very sincerely yours, 
(Signed) HARRY S. TRUMAN 


Vice Admiral George F. Hussey, Jr, USN (Ret), 
Managing Director 

American Standards Association, Inc, 

70 East Forty-fifth Street 

New York 17, N. Y. 








LA MAISON BLANCHE 
Washington 
Le 21 mai 1952 
Mon cher Amiral, 

Je tiens par la présente @ exprimer mes souhaits de bienvenue 
4 T'Organisation Internationale de Normalisation a l'occasion 
du Congrés triennal de son Assemblée générale. Je profite de 
l'occasion pour féliciter votre organisation de la contribution 
importante qu'elle apporte a l'amélioration des relations inter- 
nationales. 

Grace aux succés de la normalisation internationale, nous 
avons pu nous rapprocher de l’objectif supréme des nations, 
qui est d’arriver @ la sécurité mutuelle. C’est dans les efforts 
destinés & conserver et 4 utiliser rationnellement les matériaux 
stratégiques, & augmenter la productivité et a écarter les bar- 
riéres faisant entrave au commerce, que l'importance de la 
normalisation internationale devient de plus en plus évidente. 
Cette normalisation est sans cesse en progrés, mais ce progrés 
doit s’accélérer par tous les moyens 4 notre disposition. L’Orga- 
nisation Internationale de Normalisation offre un mécanisme 
efficace & la réalisation de cet objectif. 

Il va sans dire que, pour établir un coit de production bon 
marché et une productivité élevée, il est nécessaire d’utiliser 
au maximum les procédés et méthodes de normalisation. Les 
Etats-Unis, qui sont caractérisés par un standard de vie élevé 
et un commerce extérieur important, sont redevables en grande 
partie aux systémes de fabrication a la chaine et de production 
économique en masse, rendus possible grace a la normalisation. 
En faisant un usage étendu de ces techniques, cette nation a 
pu augmenter son activité industrielle tant en temps de guerre 
qu’en temps de paix. I] en est résulté une conservation maximum 
de nos ressources naturelles, parmi lesquelles la main-d’euvre, 
les matériaux et les services. D'autres nations ont adopté les 
techniques de la normalisation et en ont de méme retiré des 
bénéfices, parmi lesquels une production élevée et une utilisa- 
tion plus rationnelle de ressources. 


La normalisation internationale a joué un réle important en 
abaissant les barriéres et en facilitant les échanges commerciaux 
internationaux. Grace a l’adoption de normes dimensionnelles, 
le probléme des piéces détachées de remplacement et l’utilisa- 
tion de produits alliés n'est plus un obstacle aux achats sur les 
marchés étrangers. Les normes d’inspection et de certification 
mettent les acheteurs étrangers en confiance et sont favorables 
aux ventes sur de nouveaux marchés. L’adoption de normes 
internationales de qualité et d’évaluation des performances 
facilite la vente des produits du commerce international. En 
résumé, la normalisation permet aux acheteurs et aux vendeurs 
de pays différents de parler la méme langue. Dans le domaine 
de la recherche scientifique et technologique, la normalisation 
internationale est spécialement importante pour la documen- 
tation et l'adoption de termes, définitions, symboles et méthodes 
d’essais uniformes. 

Dans les régions sous-développées, la normalisation interna- 
tionale est également importante, mais elle doit étre considérée 
sous un autre angle. La, ce sont sur les problémes de base, tels 
que le développement de la production agricole, la santé pu- 
blique, l’assainissement et les transports terrestres que doit se 
porter I’attention. Dans ces régions, les techniques normalisées 
d’inspection, les normes de qualité, ainsi que le développement 
des procédures normalisées contribuent d’une maniére incal- 
culable a l’amélioration des ressources humaines et naturelles. 

Je suis persuadé que l'Organisation Internationale de Norma- 
lisation poursuivra avec succés les taches qu’elle a entreprises. 
C’est par une plus grande sécurité et par l’amélioration du sort 
des peuples du monde entier, que pourra se mesurer la réali- 
sation de vos buts. 


(signé) HARRY S. TRUMAN 
Contre-Amiral George F. Hussey, Jr., USN (en retr.) 
Managing Director 
American Standards Association 
70 East Forty-fifth Street 
New York 17, N. Y. 





BENbIA JOM 
Bawwurton 
21 maa 1952 r. 
Aoporof Aamupaa Xaccn 

Ht xouy mepeaath ropadiA upuper Mexaynapognoa Opra- 
ANSAHH NO CTAan_apTHsalin NO Cay4aw COaNBa ee Tpex- 
roauunore oOuero coOpania. H pad BOsMOARHOCTH BOBTATD 
AoaxKHOe Bane opranusaunn sa ee cyulecrBenHNa BKIaq 
B AeAO YAYWNEHHA MeARALYHAPOANMX OTROMeHHH. 

Kowequasd teab HapoloR LOCTHKeHHE BIAMMBON Oesonac- 
HOCTH H MHpa BCero MApa — Onaa npAOanKena Gaaroaapa 
PasBATHH WH AOCTIUKeEHHAM MexAyHApOAHOH cTaB_apTHsalHA. 
SHavenve MeRAYHAPOAHOM CTAHAApTHBAlLHHN CTAHOBATCA BCE 
Hoaee OYeBHARWM B TAKHX OOAaCTAX, Kak COXpaneHHe H 
eaecoobpasHoe ynotpedaenne cTpaternqeckHX MaTepHaaon, 
YReANYeHHe IMPOMSBOACTBA H YcTpanenne openatcrBuh jas 
roproban. CransapTusalna ye AOCTHTAAa Nporpecca B 9TOM 
HAlpabseHMH, OLHAKO Temi 9TOrO Nporpecca AoaKen G6nTh 
yckopeH BCeEMA BOSMOARBHNMH cpercTRaMH. Mewrynapoanas 
Oprannsania mo CranlapTMsalMt ABAAeTCA MOULHHIM cper- 
CTROM 14a AQocTIAKeHHA oTOM Hen. 

CrawqapTHsoRAnnhe UpweMM Ho MeTOAM JeRKaT B OCHOBE 
MACCOROTD NPOHSBOACTRA NO HASKON ce6ecToHMocTH. Burcorntt 
ANSHCHANA CTAHAAPT MH MMPOKO pasBuTaN BHEIIAHAA TOPToBAA, 
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cToAb XapaktTepHne A1a CoeqmHenHnx Lltaron, ocHOBaRH B 
BHaYHTeADHON CTeHeHH Ha NpHMeHeHAA KOnBeHepHOR CHCTeMH 
H JeMeBOTO MaCCOBOTO NIpPOH3BOACTBA, 4YTO OHAO AOCTHTHYTO 
TOADKO OAaPOAapaA CTARAApTHBAaAH. Baaro.apsA WMpOKOMY MpH- 
MCHEHHW 9THX TIPHeMOB Hama CTpana CMOTAa YBeAMIABATb 
CBOW NPOMBIMIACHHYH ACATCADHOCTD KaK B MHPHOe, TAK H B 
BoeHHOe BpeMa. PeayabtaTom sToro OnaO HanGoabmiee Coxpa- 
HeHHe HaMHX HallvOH@AbHNX OoraTcTB, BRAWYaA paboyyw 
CHAY, MAaTepHAaAL WH Apyrne ecTectBenHWe OoraTcTBa. [pyrue 
HapOA, KOTOPHe BBeAM y CeOA CTABAAPTHIANHMW, TORE NoAy- 
YHAH HOAD3Y OAaTOLApA LOBIMCHAW MpOHSBOAHTeABHOCTH H 
Goazee Neaecoo6pasHOMy HCNOAb3IOBARKW UPHPOABHX Soratcts. 

MexAyHapolnad CTabAapTusallnA CHTpasa Bay posab 
B YHHYTOKeHHH OapbepoB Jaa MewAYHApOAHOH Topropan H 
o6seransa HOpMarDHoe paasBuTHe. Baaro_apa yctanoBzennw 
CTAHAAPTHHX pasMepoB mpobsema sanacHWXx yactell H yI0- 
TpeOACHHA CXOAHHIX NPONYRTOB He YCAORHAeT OOAbMe BAKYNKY 
3a rpannueh. Cranlaprune MeTOAN MHCHEKUMH H yLOcTOBeEpe- 
HHA BHYMAawWT AOKepHe HHOCTPAHHNM NoOKyuAaTeAMM H coxeli- 
CTBYNT PasBATHW HOBWX pHHKOB. II]pHHATHe MexIyHApOARHX 
CTAHAApPTOB KaVeCTBA H esecoobpasHocTn NpOAyRKTa OOseryaetT 
Hpo_axky TORAPOB B MeXAYHapoOHOM MacmTabe. Kopotke roBo- 
pA, CTAHAAPTHIAlMA NOSBROARET UPOLABaM HM MOKYWATesAM pas- 
HWX HalHOnarbAOcTel TOROpHTh OAHAM HM TeM xe s3HKOM. B 
O6AACTH HAYWANX WH TeEXHOAOTHYECKAN HCCAeAOBAHHA MemRAyHA- 
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PpOABaA CTAHAAPTHSallHA BAKHA B CBABH C AORYMeHTaNMeH, ¢ 
yHorpeOseHueM TORACCTREHHWX TepMAHOB, ONpexerenul, cum- 
BOIOB H MeTOJOB HCOHITAHAR. 

B weqocTaTowo pasBHTHX CTpanaX MexKAyHApOAHAA cTaR- 
AaPTH3alAA CTOAb We BARNA, XOTA MH HMECT HECKOALKO HHOe 
HanpaBjenne. drech BHUMAHNe HalpaB»aenoO Ha OCHOBHNEe 3a- 
AaW, Kak-TO: pasBuTHe ceabcKOoro xosaficTBa, yay4amenne Aa- 
POAHOTO 340POBHA H CAHHTAPHNX ycloBuh, pasBATHe BHYTpeH- 
Hero Tpancuopta HM paspa6oTka npAporHNx OoratcTs. B stax 
O6AACTAX CTAHAAPTHBALLMA METOAOB HHCHEKIMA, COPTHPOBKH H 
paspa6orkH HeH3MepHMO CnocobcTBYeT COXpaHeRHW HM yayume- 
HHW YeAOBeYeCKAX HW NPHPOABWX cpeAcTs. 


ff ray6oxo nepw, yo Mexaysapoqnaa Oprasmsanna no 
Cragqaprusanuu OyxeT ycnem#o NpoARHraTh NpequpnnaTHe 
eW BaxkHNe 3alanna. Bain jxoctuxkenna OyazyT oueHeHN B 
3aBACHMOCTH OT TOTO, Ha CKOADKO OfH OOeCHeYaT GesomAacHOoOcTD 
HapolaM Bcero MHpa HM yAyumaT HX GaarococToaHHe. 


lickpesne npeganunft Bau 
(nodn,) TAPPH C, TPYMAH 
Bune Aawupaay Jxopxy ®. Xacen, Ma. 
Jupextopy-Pacnopagnteaw 


AmepukancKkoi Acconmaunn no Craajaprasannn 
Hpw-Fopr 17, H. A. 


ISO President Albert Caquot arrived with others of the French and Belgian delegations on the SS Liberté 


Le Président de TISO, M. Albert Caquot, ainsi que des délégués francais et belges, firent la traversée 
sur le paquebot “Liberté” 


the arrival... 


UR hundred and fifty delegates to the 1952 triennial 
meeting of the International Organization for Standardi 
zation arrived in New York by sea and air from all over 

the world. They represented every region of the world: the 
Far East—India and Pakistan; the Middle East 
USSR; Europe 
Finland, France, Germany, Ireland, Italy, the Netherlands, 
Norway, Poland, Portugal, Rumania, 
Switzerland, United Kingdom. Yugoslavia; North 


Israel; the 
Austria, Belgium, Czechoslovakia, Denmark, 
Spain, Sweden, 
America 
Africa 

the Union of South Africa: and Australia and New Zealand. 


Canada, Mexico, USA; South America—Brazil: 
The 250 delegates representing USA arrived from all sections 
of the country, flying in from California and from the Mid- 
dle West, from Texas and the South, from Washington and 
Minnesota in the north. All 33 countries whose national 
standards associations are members of ISO were represented 
during the meetings. 


Vice Admiral G. F. Hussey, Jr, Managing Director of the Ameri- 

can Standards Association, welcomed President Caquot and Engi 

neer General Pierre Salmon, chief of France’s delegation, on 

board the Liberté. (Left to right) Philip Cortney, President, Coty, 

Inc, and Coty International; General Salmon; President Caquot; 
idmiral Hussey. 


SEPTEMBER, 1952 


Quatre cent cinquante délégués convergérent vers New York 
par bateau et par avion pour l’Assemblée triennale de 1952 


de Organisation Internationale de Normalisation. Toutes 


les régions du globe étaient représentées: Extréme-Orient 


Inde et Pakistan; Moyen-Orient—-Israe!; URSS; Europe 
Allemagne, Autriche, Belgique, Danemark, Espagne, Finlande, 
France, Irlande, Italie, Norvége, Pays-Bas, Pologne, Portu- 


gal, Roumanie, Royaume-Uni, Suéde, Suisse, Tchécoslo- 


vaquie, Yougoslavie; Amérique du Nord—Canada, Etats- 


Unis, Mexique; Amérique du Sud—Brésil; Afrique—Union 


sud-africaine; et enfin Australie et Nouvelle-Zélande., Les 


33 pays dont les associations nationales sont membres de 


l'ISO étaient représentés aux sessions. 


| 
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President Caquot is shaking hands with Jean Lambrecht. Director 
General Travhvdro Tubes de la Meuse Belgium Looking on are 
Ur Courtney Max Reichert, Director General. Institut Be lee de 
Normalisation (partly hidden) and Mrs. Henry St Leger. wile 


of ISO's General Secretary 


Relow, left to righ En bas de gauche a droite) Ur Lambre At: 
Mr Reichert ddmiral Hussey Mr Se Leger: Jean Birlé. General 


Director, Association Frangaise de Normalisatian, 
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Friends on board ship parted on 
the pier to meet again at Columbia 
University, ISO headquarters. Over- 
seas delegates found customs formali- 
ties necessary, but in most cases not 
too difficult. Official documents 
needed for technical meetings passed 
without trouble; Indian delegates, 
however, found it hard when asked 
to place a money value on mica sam- 
ples for use by Technical Committee 
56. Admiral Hussey (ASA) and Mr 
St Leger (ISO) helped President Ca- 
quot’s party with disembarkation de- 


tails. 





Les délégués ayant voyagé ensemble 
se séparérent sur le quai pour se re- 
trouver plus tard a Université de 
Columbia, siége de 'ISO. Les voya- 


geurs étrangers trouverent les for- 





malités de douane nécessaires et, dans 
la plupart des cas, pas trop difficiles. 
Ils n’eurent aucune difficulté a passer 
les documents officiels des Comités 
techniques, mais les délégués de 
I'Inde eurent de la peine a fixer la 
valeur des échantillons de mica des- 
tinés au Comité technique 56. L’Ami- 
ral Hussey (ASA) et M. Saint- 


Léger (ISO) s’occupérent des for- 
malitiés de débarquement du groupe 
conduit par le Président Caquot. 
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(Above)—Delegates approaching John Jay Hall through the campus 


(Ci-dessus)—Les délégués se rendant a John Jay Hall 


delegates” quarters... 


Delegates who came to New York 
without their families had rooms in 
John Jay Hall, Columbia University’s 
dormitory for men students. Dele- 
gates who brought their families 
stayed at King’s Crown Hotel, just 
off the University campus. 


Les délégués venus seuls habitaient 
a John Jay Hall, le dortoir pour 
hommes de l'Université de Columbia. 
Les délégués accompagnés de leur 
famille étaient logés a Hotel King’s 
Crown, tout prés de Université. 


(Left)—A touch of American politics was 

provided by Eisenhower's press headquar- 

ters in King’s Crown Hotel lounge. Willy 

Ruggaber, chief engineer, Societe Gene- 

voise d' Instruments de Physique (Su 

land) is consulting “ISO Information” in 
hotel lobby. 


(A gauche)—M. Ruggaber, Ingénieur en 

chef de la Société genevoise d’'Instruments 

de Physique (Suisse), demande un ren- 

seignement au bureau d information de 
riso. 


(Right)—Delegates' wives took time out 
to shop. Mrs Albert Hoppe, wife of one 
of Sweden's delegates, tells Mrs Bengtsson, 
ASA staff, about her shopping trip, pleased 
to find she could tell it in her own lan- 
guage. ASA found several of its staff speak 
Italian, French, German, and Swedish. 
They were assigned to help the delegates. 


Wail from home was awaited eagerly. 


Le courrier était attendu im patiemment, 
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(Above... En haut)—Interpreters Davidson, Gebb, and Dordet between meet- 
ings. Twelve interpreters capable of translating in both French and English 
were needed. Two were assigned to each meeting.—MM., Davidson, Gebh, et 
Dordet, interprétes entre deux séances. Douze interprétes furent engagés pour 


la conference 


En bas)—New York City’s map helped delegates find their way on 
and bus lines.—Une carte de New York permettait aux délégués de 
reconnaitre les différentes lignes de métro et d° autobus. 
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(Below . En bas) The Indian delegation’s four Messrs 
Reddy (same name but not same family) chat in 
Fayerweather Lounge after registering. A set of Ameri- 
can Standards (black books on table) was made avail- 
able for delegates’ information—Les quatre Messieurs 
Reddy, de la délégation de Inde, mais non de la méme 
famille bavardant dans le hall de Fayerweather. Une 
collection des normes américaines (classeurs noirs sur 
la table), fut mise a la disposition des délégués. 


Registration and center of activities 
was in Room 301, Fayerweather Hall 
Posters announcing the day's busi 


ness and social events were popular 


Le centre dactivités était situé dans 
la salle 301 de Fayerweather Hall ot 


se trouvait le bureau dinscriptions 


Des afliches annoncaient — le pro 


gramme de travail du jour et autres 


mantiestations 





To welcome ISO delegates to New York, ASA arranged a reception and lunch- 


eon at the Men's Faculty Club on 


Monday, June 9%, first day of meetings 


Pour accueillir les délégués 4 New York, [ASA organisa une réception et un 
déjeuner au Men's Faculty Club, le 9 juin, jour douverture de la conférence 


welcoming reception and luncheon... 


“It will be a real privilege to know better the people 
whose lives have been devoted to the development and 
promotion of national and international standards in en 
gineering, industry, commerce, and safety,” ASA Presi- 
dent Gay told the delegates in his welcoming speech. 
“Sharing of information is basic to work in standardiza- 
tion,” he said, “for in this field nothing is achieved until 
something is shared. Making standards is like making 
love. Theory is fine; speculation has its place; but only 
participation brings the desired results.” 

The Honorable A. E. Robert Friedman, Deputy Com- 
missioner of Commerce for the City of New York, repre- 
sented New York’s Mayor Vincent R. Impellitteri in wel- 
coming the ISO as New York City’s guests. 

Dr George B. Pegram, Vice-President Emeritus of Col- 
umbia University, spoke on behalf of the University. 
“It is an especial privilege to Columbia University to 
house so truly an international gathering as your or- 
ganization,” he said. “The future of this world depends 
upon success in recognizing those procedures and those 
undertakings which are of advantage to all mankind. 


The well-recognized American standard—coats off—relieved un- 

usual heat and humidity. A severe thunderstorm broke heat, inter- 

rupted translations. Speeches were translated in both French 
and Russian. 


The development of a good life for the whole world will 
depend upon our forgetting, so far as we can, the things 
upon which interests among nations clash,” 

On behalf of the ASA staff, Admiral Hussey explained 
that the program for the two weeks had been prepared 
in an effort to secure the delegates’ maximum conven 
ience at meetings and maximum entertainment in their 
spare time. “In selecting special events,” he explained, 
“we tried to pick out certain things which are typical of 
New York and, so far as possible, typical of the United 
States.” He expressed the hope that at the end of the 
meetings the delegates from other countries would take 
back a better understanding of the United States. 

Dr Lal Verman, Vice-President of ISO, explained that 
the foundation for the Organization had been laid in 
New York immediately after the war by the United Na 
tions Standards Coordinating Committee which initiated 
the action. “As a result of our activities,” he said, “we 
hope to achieve a better standard of living in the world, 
resulting from free exchange of goods and services be- 


tween one country and another,” 


Here ASA’s President Roger E. Gay greets India’s Dr Lal Verman, 

Cyril Ainsworth, ASA Technical Director, is making the intro- 

duction. To right, Norway's Kaare Heiberg (facing camera) 
shakes hands with a second delegate from India. 





Déjeuner de bienvenue... 


“Nous sommes reconnaissants de l'opportunité qui 
nous est donnée ici d’apprendre 4 mieux connaitre les 
personnes qui se sont dévouées a la cause de Vétablisse 
ment de normes nationales et internationales pour la con 
struction mécanique, Vindustrie, le commerce et la se 
curité”, déclara M. Gay, Président de ASA, dans son 
discours de bienvenue. “L’échange d’informations est la 
base de tout travail de normalisation”, ajouta-t-il, eat 
dans ce domaine, rien n'est accompli s'il n'y a pas échange 
ou partage. L’art de la normalisation est comme lart 
de amour. La théorie est utile; la réflexion y a sa place ; 
mais seule Ja participation améne les résultats désirés” 
L’Honorable A. E. Robert Friedman, Commissaire ad 
joint au Commerce de la ville de New York, représen 
tait le maire de New York, M Vincent R. Impellitteri 


Le Dr. George B. Pegram. vice-Président en retraite 


de l'Université de Columbia, prononga une allocution au 
nom de l'Université. “C'est un grand honneur pour 
l'Université de Columbia”, déclara-t-il, “que d’abriter une 
conférence aussi vraiment internationale que la votre. 
Du succés qui sera obtenu dans l'établissement de métho- 
des et actions servant humanité entiére, dépend l'avenir 
du monde. Si nous voulons améliorer les conditions de 
vie des populations du monde entier, il nous faudra 
oublier, autant que possible, les éléments sur lesquels les 
intéréts des différentes nations sont en conflit”. 

Au nom du personnel de ASA, l’Amiral Hussey ex- 
prima lespoir de voir les délégués de l'étranger rentrer 
chez eux aprés la conférence avec une meilleure compré- 
hension des Etats-Unis. 

“Nous espérons que notre activité nous permettra 
d’améliorer la condition de vie des peuples du globe, 
grace a un libre échange des marchandises et des services 
entre les pays”, déclara a son tour le Dr. Lal Verman, 
vice-Président de ISO. 


The walk across Columbia's campus from Fayerweather, Kent, and Schermerhorn Halls, where 
committees met, to John Jay Hall's living quarters and dining rooms became a daily routine. 


La promenade @ travers les jardins de (Université pour aller de Fayerweather, Kent et Schermer 
horn Halls @ John Jay Hall devint un exercise quotidien. 


the technical committee meetings... 


Practically the entire office force of ASA was transferred to Co 


umbia University. In this temporary office, committee secretari¢ 


gave brief minutes and resolutions of each session to translate 
ind typists. French and English versions were duplicated over 


night for use by committees the following morning. 


Eugene Someff, ASA’s technical service engineer (standing with 
“ut on, facing camera) was in charge of translations. H. } 
Farrer, ASA electrical engineer (coat off), helped with work of 


committees on mica and la 


we totalite des bureaux de [ASA fut transférée a 
Université de Columbia. Dans ce bureau te mporaire, les proces 
rhaux abrégés et les résolutions amenés par les secrétaires de 
mites apres chaque séance, furent tradu'ts et dactylographiés 

Les versions francaise et anglaise étaient roneographiées pendant 
la nut pour servir aux Comités le matin suivant. 
VM. Eugene Somoff, ingénieur du service technique de [ASA 
lebout, en veston, face a Tobjectit), dirigeait le service de tra 
ductions. M. H. E. Farrer, ingénieur électrique de [ASA (en bras 
chemise), aida les Comités du mica et de la gomme-laque dans 
leurs travaux 
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Screw Threads 
Filetages 
ISO/TC 1 


Secretariat: Sveriges Standardiseringskommission 


(Sweden) 


Chairman: Dr Hilding Térnebohm, Director, SKF Indus- 


tries, Goteborg, Sweden 


National Standards Associations Represented: Austria, 
Belgium, Brazil, Canada, Denmark, Finland, France, 
Germany, Italy, Netherlands, Norway, South Africa, 
Spain, Sweden, Switzerland, USSR, United Kingdom, 
USA 


In three all-day sessions 49 delegates considered new 
standard threads for screws in very small sizes, such as 
those used in watches, optical goods, and precision in 
struments, and in the larger machine screw sizes. 

The committee took up the questions of basic profile, 
diameter series, and diameter-pitch relation for threads in 
the range of diameters from 0.25 mm to 5 mm, inclusive. 

The committee recommended that the ISO Basic 
Profile, adopted at its meeting in Paris, 1949 for screw 
threads with pitches of 1 mm (about 0.04 in.) or larger, 
be used also for threads with smaller pitches ranging 
from 0.075 to 0.8 mm (diameters, 0.25 mm to 5 mm). 
However, the U.S. and the United Kingdom made a reser- 
vation pending further studies of the ISO Basic Profile 
applied to the range of diameters from 0.25 to 0.9 mm 
inclusive. Although the USSR delegates expressed a 
preference for the screw thread profile adopted in Zurich 
in 1939, they said the USSR may agree to the ISO Basic 
Profile, if it is adopted as part of a world-wide standard 
for screw threads providing for series of diameters, 
pitches. and profiles. 

For the diameter range 0.25 to 0.9 mm. inclusive, a 
single series of threads was recommended, with a di- 
ameter-pitch relation similar to that of the NHS (Swiss 
watch industry), and the BA (British Association) series. 
For this range, a primary series of 7 diameters and a 
secondary series of 4 diameters was recommended. 

An additional primary series of 8 diameters and a sec- 
ondary series of 6 diameters were recommended in the 
range from 1 to 5 mm. Thus the total range in diameters 
from 0.25 to 5 mm is covered by a primary series of 15 
and a secondary series of 10 diameters, which represents 
a considerable reduction in the varied sizes of screws, 
including the very small screws now used by the manu- 
facturers of watches and precision instruments. The 
series of diameters recommended are (in millimeters) : 

0.25 0.5 0.9 1.6 3.0 

(0.55) 1.0 (1.8) (3.5) 
(1.1) 2.0 4.0 

1.2 (2.2) (4.5) 

25 5.0 
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Stanley A. Tucker, Publications Manager, The American Society 

of Mechanical Engineers, New York (USA) (standing, left fore- 

ground) informed TC 1 on Screw Threads that the USA delega 
tion is now prepared to discuss small instrument threads. 


M. Stanley Tucker, ASME, New York (Etats-Unis), (debout a 
gauche), annonce au Comité TC 1 que la delégation américaine 
est prete a discuter les fletages pour petits instruments 


The general adoption of the sizes recommended by the 
ISO committee will take time. British industry will 
continue, for the time being, to use its BA threads in 
stead of the proposed mm sizes above 1.4 diameter. Sim- 
ilarly, the U.S. declared that a second series of threads is 
needed, with greater pitches, in the range from about 3 
mm (about a No. 5 screw) to below 6 mm (about 1, in.). 
American industry has said that it needs these coarser 
pitches for threads in soft metals and plastics and with 
a view to high-speed assembly. The proposal will be 
given further consideration by a Working Group of the 
committee. 

The committee reached unanimous agreement on a 
recommendation of the pitches for all diameters (prim- 
ary and secondary) from 0.4 mm (pitch 0.1 mm) to 
5 mm (pitch 0.8 mm). For the three smallest diameters 
(0.25, 0.30, and 0.35 mm), a majority recommendation 
was adopted for the pitches 0.075, 0.080, and 0.090 mm. 
The U.S. and the United Kingdom, however, reserved 
their opinions on these three pitches. 

The ISO committee on screw threads also decided to 
take over the work on tolerances for threads standardized 
by this committee. 

W. H. Gourlie of the W. H. Gourlie Co., West Hartford, Conn 


headed the American delegation. Other members of the Ameri 
can delegation were: L. E. Bauser, Bulova Watch Co; John ¢ 
Bergbacher, Bulova Watch Co; R. F. Bosron, Wright-Patterson 
Air Force Base; Paul S. Carter, U. S. Air Force: R. G. Cum 
mings, Ford Motor Co: Paul J, Des Jardins, Pratt & Whitney 
Division, Niles-Bement-Pond Co; E. W. Drescher, Hamilton 
Watch Co; William P. English, Aircraft Industries Association; 
Irvin H. Fullmer, National Bureau of Standards; W. D. Grose 
close and Vincent CC. Meigs, both of North American Avia 
tion Co: Dr John Gaillard, American Standards Assn: R. F 
Holmes, A € Spark Plug Division, General Motors Corp; A. ¢ 
Millard, Bell Telephone Co; Roy T. Trowbridge, General Motors 
Corp; Stanley A, Tucker, American Soc of Mechanical Engineers 


“As a first step toward world-wide unification of 
screw threads, the decisions that have been taken and the 
recommendations that have been made are very im 
portant,” Dr Térnebohm commented. “There is a good 
chance that in a very short time the small screws, from 
0.25 mm up to about 1 mm will be a real world standard.” 





i 


Dr Hilding Térnehohm (Sweden), chairman of the TC 1 meeting 
distributed a reprint of his analysis of the problem, “International 
Standardization of Screw Threads.” originally published in the 
Bulletin” of the American Society of Swedish Engineers. Left t 
VUrs Helen Jones and Miss Doris Davis, ASA staff secre 
MW. Rambal, ISO staff (partly 
(Sweden); Bengt Rybo 


right 
taries; Paul Deac, interpreter 
hidden); Dr Térnebohm; Albert Hoppe 


(Sweden) 


Résume—ISO TC | 


Au cours d'une session de trois jours, 19 délégués des 
Comités-Membres de 15 nations faisant partie du Comite 
technique ISO/TC 1 sur les Filetages, se sont efforcés 
darcriver & un aceord sur de nouveaux filetages norma 
lisés pour vis de trés petite taille, telles que celles em 
ployées pour les montres et instruments de précision ainsi 
que pour les vis de taille plus grande pour la mécanique 

Le Comité a examiné les questions du profil de base, 
des séries diamétres et de la relation diameétre-pas de la 
gamme de filetages allant de 0.5 mm a5 mm y compris 

Le Comité a recommandé lemploi, pour les filetages a 
pas plus petits allant de 0,075 mm a 0.8 mm (diamétres 
de 0.25 mm a5 mm), du Profil de Base ISO adopteé a sa 
reunion de Paris en 1949 et s'appliquant anx filetages 
avec pas de | mm (environ 0,04 inches) et au-dessus 
loutefois, les Etats-Unis et le Rovaume-Uni ont réserve 
leur décision jusqu’a ce que soient effectuées des expé 
riences complémentaires sur l'emploi du Profil de Base 
ISO pour le domaine de diamétres de 0.25 a 0,9 mm 4 
compris, La délégation sovietique a exprimé une pre 
ference pour le profil de filetages adopté a Zurich en 
1939, tout en déclarant que son pays pourra accepter le 
Profil de Base [SO si celui-ci est integré dans une norme 
mondiale pour les filetages, comportant des séries de 
diametres, de pas dssocies et de profils 

En ce qui concerne le domaine des diamétres de 0.25 
a 0.9 mm v compris, le Comite a recommandeé une série 
unique de filetages, fondée sur une relation diamétre-pas 
analogue aux séries de la NHS (Industrie horlogére 
suisse) et de la BA (Association britannique). A ce 
sujet, une premiere serie de 7 diamétres et une seconde 


série de 4 diamétres ont été recommandeées. 
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Dr Hilding Térnebohm (Suéde), président 

de TC 1, distribuant un tirage a part de 

son article intitulé “Normalisation interna- 

tionale des Filetages” publié dans le Bul- 

letin de la Société américaine des In- 
geéenieurs suedois. 


Le Comité a également recom- 
mandé une série de 8 diamétres et 
une série secondaire de 6 diamétres 
dans’ le domaine de 1 a 5 mm. 

Ainsi, la totalité du domaine des diamétres de 0,25 a 
5 mm proposé par le Comité comprend une premiére 
série de 15 diamétres et une seconde série de 10 
diamétres, représentant une réduction considérable des 
diverses grandeurs de vis, en particuliers des trés petites 
vis utilisées a Vheure actuelle par les horlogers et ies 
fabricants d’instruments de précision. 

Les séries de diamétres recommandées sont les sui- 
vantes (en mm.): 

0.25 0.5 k 16 3,0 

(0,55) ‘ (3,5) 
0,6 ‘ ‘ 4.0 
(0,7) ; (4.5) 
0,8 2,5 5,0 

L’adoption générale des séries recommandées par le 
Comité ISO prendra un certain temps. L’industrie britan- 
nique continuera, pour le moment, a utiliser les filetages 
BA au lieu des diamétres proposés supérieurs au dia- 
métre de 1.4 mm. De méme, les Etats-Unis ont affirmé 
la nécessité de disposer d'une seconde série ayant un plus 
grand pas dans la gamme allant 3 mm (environ une 
vis No. 5), & moins de 6 mm (environ 14 inch). Les 
représentants de Vindustrie américaine ont déclaré qu’ils 
avaient besoin de ces pas pour les filetages dans les 
métaux tendres et les matiéres plastiques et la od lon 
désire avoir un assemblage automatique rapide. Cette 
proposition sera étudiée par un groupe de travail du 
Comite. 

Le Comité a recommandé a l'unanimité l'adoption de 
pas pour tous diamétres (premiers et seconds) de 0,4 mm 
(pas de 0.1 mm) a 5 mm (pas de 0,8 mm). En ce qui 
concerne les trois diamétres les plus petits (0,25, 0,30 et 
0,35 mm), une recommandation acquise 4 la majorité 
des voix a été adoptée pour les pas de 0,075, 0,080 et 
0.090 mm. Toutefois, les Etats-Unis et le Royaume-Uni 
ont réservé leur opinion sur ces trois pas. 

Le Comité a également décidé d’inclure a ses travaux 
les tolérances des filetages qu'il a normalisés a ce jour. 

Commentant les décisions du Comité, le Dr. Hilding 
Térnebohm (Suéde), son Président, a déclaré: “Nos 
décisions et nos recommendations représentent une étape 


importante vers l'unification mondiale des filetages. II 
est trés probable que les petites vis, de 0.25 a4 1 mm 


deviendront une norme mondiale”. 
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Limits and Fits, ISO/TC 3 
Preliminary Work, SC 1 
Ajustements 


Secretariat; Association Francaise de Normalisa- 
tion (France) 

Chairman: General Jean Pierre Nicolau, Directeur, 
Institut Superieur de Construction Mecanique 

Associations Represented: 
Austria, Canada, France. Italy, Netherlands, 
Norway, Portugal, United Kingdom, Sweden, 
Switzerland, USSR 

‘Observing: Denmark, Germany, Japan, Spain, 


USA 


Vational Standards 


At the 1949 meeting of Technical Committee 3 in Paris. 
subcommittee 1 was appointed to study the necessity of 
revising, completing, or expanding the ISA System on 
limits and fits, and limit gaging. This system had been 
established before World War II under the procedures of 
the International Siandards Association (ISA), predeces- 
sor to the present International Organization for Stand- 
ardization. . 

The ISA System covered a range of diameters from 
1 to 500 mm (about 0.04 to 20 in.). In the last few years, 
however, in the watch industry and other industries man- 
ufacturing small precision parts, a demand has arisen for 
data for diameters below 1 mm. Similarly, the medium 
and heavy industries have become interested in data for 
diameters above 500 mm. The question has also arisen 
whether the 16 grades of accuracy provided by the ISA 
System and expressed in terms of fundamental tolerances 
(IT 1 to IT 16), should not be supplemented by finer 
grades. 

After thorough discussion, at its New York meeting 
this subcommittee adopted a table of fundamental toler- 
ances for diameters up to 500 mm containing two new 
grades, IT 01 and IT 0, which are finer than IT 1. The 
proposed table also contains fundamental tolerances for 
grades IT 1 to IT 4, which have been partially revised to 
get a more regular progression to the values for grades 
coarser than IT 4. 

The Working Group on Metrology was requested to 


The committee on Limits and Fits used Columbia's classroom 
blackboard to explain technical points Maurice Dumas, chief 
engineer, Ministry of Industry (France), is at the blackboard 


du tableau, M. Maurice Dumas, Ingénieur en chef au Ministére 
de l'industrie (France) explique certains points au Comité des 


4{justements 


study the standardization of tolerances on gage blocks 
and reference bars. 

Extensive discussion of the question where the limits 
of reference gages should be loc ated in relation to the 
limits of the workpieces and inspection gages led to agree 
ment on a proposal which will be tabulated by the secre 
tariat and distributed. 

A number of holes and shafts. intermediary between 
existing ISA holes and shafts, were added in the diameter 
range from 0 to below 10 mm, particularly to meet the 
requirements of the watch industry and other industries 
manufacturing small precision parts 

The extension of the diameter range above 500 mm 
was found to require first the unification of methods of 
measuring large workpieces. The Working Group on 
Metrology was requested to draft a program for research 
in this field to be undertaken in the various countries 

The subcommittee received the recommendation con 
cerning tolerances on machine tapers made by TC 39 on 
Machine Tools at its New York meeting. This proposal 
was considered satisfactory for its specific purpose, but 
the subcommittee decided to appoint a new Working 
Group to study the problem of tolerances on tapers in 
general. This will be done in cooperation with TC 10, 
Drawings. 

Members of the USA delegation were present as observers 
since the United States is not a participating member of this 
committee. They were: Irvin Fullmer, Physicist, National Bureau 
of Standards: Dr John Gaillard, Mechanical Engineer, American 
Standards Association; E. W. Gardinor, Assistant to Vice-Presi- 
dent, International Business Machines Corporation; Russell F 
Holmes, A C Spark Plug Division, General Motors Corporation; 


Vincent C, Meigs, Standards and Specifications, Electro-Mechani 
cal Engineering Department, North American Aviation, Ine 


Résumé—ISO/TC 3/SC1 


Au cours de la session du Comité technique 3, tenue a 


Paris en 1949, un sous-Comité 1 a été constitué dans le 
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but d'étudier lex moyens necessaires a réeviser, achever ou 


étendre le systeme ISA (International Standards Associa 
tion} sur les tolerances, ajustements et calibres de tole 
rance. Ce systeme a été établi avant la deuxieme guerre 
mondiale dans le cadre des régles gouvernant VISA. |e 
prédécesseur de Vactuelle Organisation Internationale dé 
Normalisation (1SO) 


Le systeme ISA comprend une gamme de diametres 


allant de 1 a 500 mm (de 0.04 & 20 inches, environ 


loutefois, au cours de ces derniéres années, l'industrie 


horlogére et la petite mécanique, ont exprimé le besoin 
avoir @ leur disposition des valeurs pour diamétres: in 
ferieurs al mm En outre, la grosse et la movenne me 
canique ont maintenant besoin de valeurs pour diametres 
supérieurs 4 500 mm. La question s'est également poses 
de savoir si aux 16 qualités exprimées dans le svstéme 
ISA en tolérances fondamentales (IT 1 a IT 16) ne de 
Vraient pas s ajouter des qualités plus fines 

A Tissue d'une discussion soutenue, ce sous-Comité, 
sa reunion de New York, a adopté un tableau de tolé 
rances fondamentales pour diamétres allant jusqu’ a 500 
mm avec deux qualités nouvelles, IT O1 et IT 0, qui sont 
plus fines que IT | Le tableau propose contient egale 
ment des tolérances pour les qualités allant de IT 1 a 
IT 4 qui ont été révisées de fagon a obtenir un échelonne 
ment plus régulier jusqu’aux valeurs pour qualités moins 


fines que IT 4 


Le groupe de travail de la Métrologie a été prié d’étu 
dier la normalisation des tolérances des étalons a bout. 

Une longue discussion sur la question des positions 
relatives des limites des étalons de références et des limi- 
tes des piéces et des vérificateurs a abouti a un accord 
sur une proposition qui sera préparée et distribuée par 
le Secrétariat. 

Le sous-Comité a ajouté dans le palier de diamétres de 
0 4 10 mm non compris un certain nombre d’alésages et 
darbes intermédiaires a ceux existant dans je systéme 
ISA, ceci afin de répondre spécialement aux besoins de 
l'industrie horlogére et de la petite mécanique. 

I] a été reconnu que lextension du systéme ISA au- 
dessus de 500 mm dépendait en premier lieu de lunifica- 
tion des méthodes de mesure des grandes piéces mécani- 
ques. Le groupe de travail de la Métrologie a été prié 
de mettre au point un programme de recherche dans ce 
domaine pour exécution dans les pays intéressés. 

Le sous-Comité a recu les recommandations con- 
cernant les tolérance de cénicité élaborées par TC 39, 
Machines-Outils, au cours de sa session tenue 4 New 
York et applicables aux machines-outils. La proposition 
a été considérée satisfaisante pour l'application  envi- 
sagee, mais le sous-Comité a deécidé de désigner un 
groupe de travail chargé d’étudier le probléme de 
tolérances de cénicité en général. Cette étude se pour- 


suivra en liaison avec TC 10, Dessins. 





Ball and Roller Bearings 


Roulements a Billes et a Rouleaux 
ISO/TC 4 


Secretariat: Sveriges Standardiseringskommission 


(Sweden) 


Chairman: Dr Hilding V. Térnebohm. Director, SAF In 
dustries, Goteborg, Sweden: Chairman, Ball and Roller 
Bearing Committee, Swedish Standards Association 

National Standards Associations Repre sented: Canada, 
France, Germany, Htaly, Rumania, Spain, Sweden, 

United Kingdom, USA, USSR, Yugo- 


Switzerland 


slavia 


Agreement on boundary dimensions of most types of 
ball and roller bearing units and parts was reached at 
this committee's New York meetings. The committee 
passed 35 resolutions on the standardization of anti-fric- 
tion bearings in four davs of working sessions. At meet 
ings of the subcommittee on radial bearings and on taper 
roller bearings following the technical commitiee meet 
ings, additional questions were taken up in the long-range 
standardization project which is under way 

The ISO project seeks to standardize terminology and 
definitions of bearings and bearing parts; nominal di 
Thensions and tolerance = ol ball and roller bearings 
affecting their assembly with other machine parts; meth 
ods of inspection; methods of evaluating load ratings; 


and dimensions of mounting accessories. 
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The committee worked primarily on a proposed gen- 
eral plan for boundary dimensions drawn up by its sub- 
committee No. | after three years of work. The plan was 
accepted with minor modifications. It covers ball and 
roller bearings from a 3-mm bore to about 1700-mm 
outside diameter. 

Proposals for standards for miniature bearings made 
by the Swiss Standards Association and the American 
Standards Association have been referred to Subcom- 


mittee | for further study. 


Dr Hilding Térnebohm (Sweden) served as chairman of TC 4 

on Ball and Roller Bearings. At the table are (left to right) Paul 

Deac and Edouard Beique, interpreters; J. W@. McNair, ASA staff; 

Dr Térnebohm: Bengt Rybo (Sweden); Albert Hoppe (Sweden); 
Miss Virginia Kelly, ASA staff secretary 


Le Dr. Hilding Térnebohm (Suéde), (debout), Président de TC 
4, Roulements a Billes et a Rouleaux. 





C. H. Smith, Technical Executive Director, Ball and Roller Bear- 
ing Manufacturers Association (UK), rises to discuss a point being 
considered by TC 4 on Ball and Roller Bearings. 


Recommendations on tolerances for bore, outside 
diameter, interchangeability, and running accuracy were 
made on the basis of majority committee opinion, various 
countries making reservations, 

The committee also took up standardization of formu- 
las for rating the load-carrying capacity of ball bearings. 
In this field it agreed by majority vote to accept recom- 
mendations for def-nitions for load-carrying capacity 
proposed by the subcommittee. 

A working group was created to draw up complete pro- 
posals for a code covering designations for anti-friction 
bearings. Members are the U.S., France, Italy, Sweden, 
and Germany. An ASA committee is engaged in develop- 
ing a proposed American Standard on the subject. 

A Soviet recommendation that the general plan for 
boundary dimensions be extended to cover larger bear- 
ings up to 214 meters outside diameter, was referred to 
subcommittee 1 for further study. 

Dr Térnebohm declared at the end of the meetings, 
“We have been working on this problem of international 
standardization of boundary dimensions for more than 


20 years. Now we have arrived at an agreement in the 
whole field.” 

He added, “The importance of the decision can be seen 
in the fact that it covers more than 1600 bearing sizes.” 


Victor L. Barr, director of engineering, Roller Bearing Company 
of America, Trenton, N. J., who is chairman of ASA committee B3, 
on Ball and Roller Bearings, headed the American delegation 
In addition to Mr Barr, the USA delegates were: D, E. Batesole, 
vice-president in charge of engineering, Norma-Hoffman Bearings 
Corp: J. M. Bryant, Chief Engineer, Link-Belt Co; Robert S. 
Burnett, Society of Automotive Engineers; Leland D. Cobb, direc- 
tor of research, New Departure Division of General Motors Corp; 
Frederick J. Garbarino; Harold H. Gillespie, U. S. Navy, Bureau 
of Ships; Daniel Gurney, Vice-President and Director of Engineer- 
ing, Marlin-Rockwell Corp; John E. Kope, International Business 
Machines Corp; Fayette Leister, Vice-President in Charge of En 
gineering, Fafnir Bearing Corp; W. B. McKean; John ©, Morgan, 
Administrative Engineer, Hyatt Bearings Division, General Motors 
Corp; Charles E. Morse, Standards Engineer, Marlin-Rockwell 
Corp: Hudson T. Morton, President, Morton Bearing Co; Clar- 
ence B. Ogden: Gunnar Palmgren, Vice-President in Charge of 
Engineering and Research, SKF Industries; H. N. Parsons, Inter- 
national Harvester Co; L. W. Polhemus, Federal Bearings Co, Inc 
R. M. Riblet, Chief Engineer, Automotive Division Timken Roller 
Bearing Co; Harry R. Slusser, Timken Roller Bearing Co; H. O. 
Smith; A. R. Spicacci; Frank T. Ward; Harry C. Werner, Stand- 
ards Engineer, Westinghouse Electric Corp. 
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M. C. H. Smith, Directeur technique d 
f Association des Fabricants de Roulemenis 


a Billes et ad Roulements (Rovaume- ni 


sappréte a prendre la parole dans 


Comité TC 4 


Résumé—ISO/TC 4 


Les réunions de New York de ct 

Comité ‘ont abouti a un accord sur 

les dimensions d’encombrement pour 

la plupart des catégories de roule 

ments a pilles et a rouleaux et de 

leurs parties. Le Comité a passé 35 résolutions relatives 

a la normalisation des roulements au cours d'une session 
de quatre jours. 

La tache du Comité a porté principalement sur un 
avant-projet concernant les dimensions d’encombrement, 
avant-projet élaboré par son sous-Comité No, | a lissue 
de trois années de travail. Le plan, accepté avec certaines 
modifications d’ordre secondaire, englobe les roulements a 
billes et 4 rouleaux allant de 3 mm d’alésage a environ 
1700 mm de diamétre extérieur. 

Les propositions présentées par |’Association suisse de 
Normalisation et American, Standards Association con- 
cernant‘les roulements miniature ont été renvoyées au 
sous-Comité | pour étude. 

Le Comité a passé certaines recommandations visant 
les tolérances pour alésage, diamétre extérieur, inter- 
changeabilité et précision de rotation. Ces recommanda 
tions sont basées sur l’opinion de la majorité du Comité, 
certains pays réservant leur décision, 

Le Comité a également étudié la normalisation des 
méthodes destinées a évaluer la capacité de charge des 
roulements a billes, et décidé, par un vote acquis a la 
majorité des voix, d’accepter les recommandations pro- 
posées par le sous-Comité en ce qui concerne les défini- 
tions visant la capacité de charge. 

Un groupe de travail a été crée dans le but d'élaborer 
des propositions complétes pour définir un code de dési- 
gnations pour tous les roulements. Les membres en sont: 
Etats-Unis, France, Italie, Suéde et Allemagne. Un Co- 
mité de ASA travaille a Vheure actuelle a létablissement 
d'une norme américaine relative 4 ce sujet. 

Une recommandation de 'URSS destinée a étendre le 
plan général pour dimensions et y inclure des roulements 
plus larges allant jusqu’a 214 mm. de diamétre extérieur 
a été renvoyée pour étude au sous-Comité 1. 

Le Dr. Térnebohm, Président du Comité, a fait la 
déclaration suivante a |’issue de la session: 

“Depuis plus de vingt ans, nous travaiblons a ce pro- 
bléme de normalisation internationale des dimensions 
d’encombrement. Nous avons maintenant abouti a un 
accord sur tous les points”... . “On peut juger de lim- 
portance de cette décision par le fait qu'elle englobe plus 
de 1,600 dimensions de roulements.” 

M. Victor L. Barr, Ingénieur en chef de la Compagnie 
américaine de Roulements (“Roller Bearing Company of 
America”), Trenton, N. J. et Président du Comité B3 de 
ASA sur les Roulements a Billes et 4 Rouleaux, dirigeait 


la délégation américaine. 
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Steel 
Acier 
ISO/TC 17 


Secretariat: British Standards Institution (United King 
dom) 

Chairman; H. A. R. Binney, Director, British Standards 
Institution 

National Standards Bodies Represented: Belgium, Den 
mark, Finland, France, India, Italy, New Zealand, Nor 
way, Spain, Switzerland, United Kingdom, Yugoslavia 

Observing: USA 


In a meeting that lasted four days, this committee 
agreed on six standard methods for testing steel and steel 
castings. The Rockwell, Brinell, and Vickers (Diamond 
Pyramid) tests for hardness, the Bend test, and the Izod 
and Charpy impact tests were recommended to the Inter 
national Organization for Standardization for approval 
as international recommendations. 

Tolerances on the various dimensions given in the tests 
have not yet been agreed on. However, the committee 
recognized the importance of acceptable tolerances on 
tests used in international exchange of data, as well as 
standards for the calibration and accuracy of the ma 
chines used in carrrying out the tests. Working groups 
have been set up to study these questions. These working 
groups have a number of specific assignments. Draft pro 
posals on tensile strength testing drawn up at a meeting 
in London in 1950 will be brought into line with the de 
cisions reached in New York in June. Proposals for tests 
on sheet metal and strip are to be prepared and a third 
group is to prepare proposed tests for wire. 

ISO/TC 17 expects to meet again within the next two 
vears after these working groups have completed thei 


assignments, 


USA delegates attended TC 17 meeting as observers since US. is 
not @ participating me mber of this ISO committee. Here, San 
Tour (USA) replies to question on US. methods 


Les délégués ameéricains participaient @ TC 17 en qualité 
lobservateurs. Ci-contre, M. Sam Tour (Etats-Unis), repond a une 


question sur les meéthodes américaines 


As Mr G. Weston, Technical Director of the British 
Standards Institution which has the secretariat for this 
project, has commented: 

“Efficient use of steel demands that during its produe- 
tion and in its subsequent processing, its physical prop- 
erties must be measured and continuously controlled by 
methods of test which will provide reliable data. Techni- 
cal Committee ISO/TC 17 has set itself the task of estab- 
lishing methods of test which will be acceptable interna- 
tionally. 

“This will mean that when the steel is produced and 
tested in one country the results will be understandable 
to the user who may be in another country.” 

Twelve American delegates were present at the New York meet 
ings: E, V. Bennett, Bethlehem Steel Co; R. D. France, Frank- 
ford Arsenal; H. L. Fry, Bethlehem Steel Co; R. H. Heyer, 
Armco Steel Corp: V. E. Lysaght, Wilson Mechanical Instrument 
Co; W. H. Mayo, U. S. Steel Co: K. M. MeInerny, Republic 
Steel Co; L. J. Rohl, U.S. Steel Co; A. O. Schaefer, The Mid- 
vale Co; R. L. Templin, Aluminum Co of America; Sam Tour, 
Sam Tour and Co, Inc; W. W. Werring, Bell Telephone Labora- 


tories. 


Résumé—ISO/TC 17 


Au cours d'une session de quatre jours, ce Comité 
a approuvé six méthodes d’essais normalisées pour lacier 
et la fonte d’acier. Les essais de dureté Rockwell, Brinell 
et Vickers (pyramide droite a base carée), Tessai de 
pliage et les essais par choc Izod et Charpy ont été 
recommandés a !Organisation Internationale de Nor- 
malisation pour approbation en tant que recommenda- 
tions internationales. 

Les tolérances concernant les dimensions données dans 
les essais n’ont pas encore été approuvées. Toutefois, le 
Comité a reconnu importance dobtenir des tolérances 
acceptables pour les essais en usage dans les échanges 
internationaux de renseignements et d’établir des normes 
pour calibrer et déterminer la précision des machines 
utilisées dans lexécution de ces essais. Des groupes de 
travail ont été crées pour étudier certaines questions 
spécifiques ayant trait a ces problémes. Les avant-projets 
sur les essais de traction élaborés au cours d'une session 
tenue 4 Londres en 1950 seront mis a jour a la lumiére 
des décisions prises 4 New York en juin dernier. Un 
projet concernant les essais pour tole et feuillards d’acier 
doit étre mis au point, cependant qu'un troisiéme groupe 
élaborera un projet d’essais pour fil métallique. 

Une session de ISO/TC 17 est prévue pour lune des 
deux années a venir, aprés que les groupes de travail 
aient mené a bien leurs taches respectives. 

Ainsi que l’'a souligné M. G. Weston, Directeur tech- 
nique de l’Association britannique de Normalisation, qui 
assume le secrétariat de ce projet, “Afin d'utiliser Vacier 
de maniére rationnelle, il est nécessaire, au cours des dif- 
férentes étapes de production et de fabrication, de mesu- 
rer et de contréler continuellement ses propriétés phy- 
siques au moyen d'essais donnant des résultats exacts, Le 
Comité technique ISO/TC 17 s'est assigné la tache 
détablir des méthodes d’essais qui pourront étre accep- 


tées sur le plan international.” 
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4 vote is being taken by TC 19 on Preferred Numbers. Standing is Dr John Gaillard, ASA staff. At his right is P. F. R. Blanchet 
(France), chairman 


Le Comité TC 19, Nombre Normaux, passe aux voix, Debout: le Dr. John Gaillard, du Secrétariat de [ ASA. A la droite du Dr. Gaillard 
VM. P. F.R. Blanchet (France), Président 


Preferred Numbers 
Nombres Normaux 
ISO/TC 19 


Secretariat; Association Francaise de Normalisation 
(France) 

Chairman: Pierre Blanchet, General Director, Cie Général 
de Radiologie, Paris, France 

National Standards Associations Represented: Denmark, 
Finland, France, Germany, Netherlands. Norway. Por- 
tugal, Switzerland, United Kingdom, USA, USSR 


Two recommendations concerning international adop- 
tion of series of Preferred Numbers were unanimously 
approved. 

One provides 4 basic series—the 5-series, the 10-series, 
the 20-series, and the 40-series—-to be used in a given 
order of priority. It is expected that a designer may 
begin by trying the 5-series, which gives a 60 percent 
step-up. If this grading is too coarse for his purpose, he 
can take the 10-series, in which the increase between 





Note: Preferred Numbers are series of numbers, each series 
having a constant step-up in percentage from one number to the 
next. Thus, in the so-called 5-series, the Preferred Numbers cover- 
ing the range yom 10 to 100 are: 10, 16, 25, 40, 63 and 100, which 
represent a step-up of about 60 percent. Other series have smaller 
procentual increases and hence, a finer step-up from one number 
to the next. 

The intention is that designers, in laying out a line of products 
whose essential characteristic (such as length, cubic content, or 
power rating) is required to increase throughout a given range, 
shall choose Preferred Numbers for the numerical values of that 
characteristic, unless there is a good reason for deviating from 
these numbers. Skillful applications by the designer or standard- 
izer will restrict variety in a line of products to the minimum 
that will meet the demands of the user with a view to function or 
appearance, or both. At the same time, the manufacturer benefits 
by lower production cost. 
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consecutive numbers is 25 percent 

If a still finer gradation is necessary, the 20-series and 
10-series offer step-ups of 12 and 6 percent, respectively 
An additional 80-series, to be used only in exceptional 
cases, gives a 3 percent step-up. 

The second recommendation is a Guide to the Use of 
Series of Preferred Numbers. It outlines general prin- 
ciples to follow in applying Preferred Numbers for vari 
ous purposes, such as the establishment of a series of 
capacity ratings for a line of motors, or a series of thick 
ness of metal sheets. 

The committee also discussed the first draft of a pro 
posed guide for the application of Preferred Numbers to 
nominal linear dimensions used in the mechanical and 
other industries. It was decided that a new draft, revised 
in accordance with the discussions, should be prepared. 

Head of the American delegation was Harold P. Westman, Inter 
national Telephone and Telegraph Company, New York. Other 
delegates representing the USA were: Dr John Gaillard, American 
Standards Association, and R. V. Vittucei, Bureau of Ships, U. S, 
Department of the Navy. 


Pierre Blanchet, chairman of TC 19 meeting, (right) and Roger 
Marechal, ISO staff 





* 


PA Sein Cert, 


3 
A 


USSR delegation’s Zaharov (left) and France’s Andre Pallez dis 


cuss a point while interpreter prepares to offer help 
WU. Zaharov, de la délégation sovietique (gauche) et M 
Palle (France en 


{ndre 


discussion, cependant que Pinter prete 


prete a venir en aide 


Résumé—ISO TC 19 


Deux recommandations concernant l'adoption, sur Ie 
plan international, de séries de nombres normaux ont été 
adoptees a Tunanimite 
series de base la 


10-- destinées 


Une recommandation prévoit 41 


serie 5, la série 10, la série 20 et la série 
a étre utilisées dans un ordre de priorité donné, Le des 
sinateur ou le constructeur commence par la série 5 qui 
donne une augmentation de 60 pour cent. Si cette pro 
gression est trop grande, il peut se servir de la série 10 
dans laquelle Paugmentation est de 25 pour cent. 

Sil est néecessaire d’obtenir une progression encore plus 
petite, les séries 20 et 40 donnent des augmentations de 
12 et de 6 pour cent, respectivement. Exceptionnellement 
on peut utiliser la série 80 qui donne une progression de 
> pour cent 

La seconde recommandation concerne un guide pour 
l'emploi des nombres normaux. Celui-ci établit les prin- 
cipes généraux qu'il convient de suivre dans Papplication 
des nombres normaux dans certains domaines tels que 
Vétablissement dune série de capaciles de charge pour un 
certain modéle de moteurs ou dune série d’épaisseurs de 
tole 

Le Comité a également examiné le premier avant 
projet d'un guide pour application des nombres nor 
maux aux dimensions linéaires nominales pour la meé 
canique et autres industries, Hl a été déecidé de préparer 
un nouveau projet a la lumiére des discussions de New 


York 


Petroleum Products 
Produits Petroliers 


ISO/TC 28 


Secretariat: American Standards Association, (USA) 

Chairman: K. G. Mackenzie, Texas Oil Company; Seec- 
retary, W. T. 

National Standards Associations Represented: Belgium, 
Denmark, France, India, Ireland, Italy. Netherlands, 
Spain, Switzerland, United Kingdom, USA 


Gunn, American Petroleum Institute 


At its first meeting, the ISO technical committee on 
petroleum products agreed that its scope should cover 
“methods of measurement, methods of sampling, methods 
of test, nomenclature, terminology, and specifications for 
petroleum and petroleum products.” 

Its immediate program of work will be to reach agree- 
ment on petroleum measurement tables, knock test meth- 
ods for motor fuels, and terminology. 

Because of the extent to which oil is shipped from 
country to country it is important that all countries use 
the same conversion factors to eliminate any possible 
cause of disagreement as to volumes or weights as de- 
termined by shipper and receiver. An investigation made 
in 1946 had revealed a lack of conformity between the 
petroleum measurement tables used in various “metric” 
countries. Since that time the American Society for Test- 
ing Materials and the Institute of Petroleum (England) 
have worked together and have developed standard 
ASTM-IP petroleum measurement tables. They consist 
of 39 tables designed to meet the requirements of coun- 
tries using the three principal systems of measurement 

the U.S, System; the Imperial (British) System; and 
the Metric System. The tables for the first two systems 
are being published in August. 

These ASTM-IP tables were presented to the committee 
for consideration as a basis for its work. 

The work done in the United States on the develop- 
ment of methods of testing the knock characteristics of 
motor fuels was described and the committee’s attention 
was called to the ASTM Manual of Engine Test Methods 
for Rating Fuels, including the ASTM Tentative Method 
of Test for Knock Rating of Motor Fuels by the Research 
Method and the ASTM Tentative Method of Test for 
Knock Characteristics of Motor Fuels by the Motor 
Method. 

The work to be done on terminology will cover trans- 


lations from one language to another of terms used in 





Vote: Les nombres normaux sont des séries de nombres allant en 


progression constante suivant un pourcentage donné. Ainsi, dans 


ce qu'on appelle la série 5, les nombres normaux allant de 10 a 
100 sent: 10, 16, 25, 40, 63 et 100 


autres séries sont formées avec un pour 


representant une progression 
denviron 60 pour cent 
centage plus petit et, par conséquent, les nombres augmentent en 
progression moindre 

but de 
chargés de concevoir des produits dont la caractéristique essen- 


Ces series ont pour donner aux dessinateurs qui sont 


tielle (telle que longueur, volume ou puissance) doit augmenter 
dans un cadre donné, la possibilité d'utiliser les nombres normaux 
pour les valeurs numériques de cette caractéristique, 4 moins, 
toutefois, qu'il y ait une raison valable pour s’écarter de ces nom- 
bres. En appliquant ces séries de fagon intelligente, le dessinateur 
réduit au minimum la variété a l'intérieur 
produits tout en satisfaisant les 


Par la méme occasion, le fabricant 


normalisateur 
categorie de 


ou le 
d'une certaine 
demandes du consommateur. 


béneficie d'un coat de production réduit. 
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connection with petroleum products. The committee does 
not expect to attempt to formulate definitions. 

Frank M. Porter, president of the American Petroleum 
Institute, opened the meeting and welcomed the delegates. 
He struck a hopeful note for success in reaching interna- 
tional agreement. Commenting on the fact that the sub- 
jects to be proposed for the committee’s immediate atten- 
tion had been selected with the thought that those on 
which agreements have already been reached would give 
the maximum opportunity for success in the committee's 
work, he said, “By the time agreement has been reached 
in these less controversial fields, all of you will have 
learned something about the methods whereby agreement 
ean be reached in those fields which may now appear to 
be too controversial to undertake.” 

An intangible but important result of the meeting was 
the development of a feeling among the members that an 
international standardization program is possible within 
areas wherein substantial agreement already exists, re- 
ports W. T. Gunn, American Petroleum Institute, secre- 
tary of the committee. 

The next meeting was tentatively set for the autumn 
of 1953 in London, England. 

Delegates who represented the USA at the New York meeting 
were: L. C. Burroughs, Shell Oil Company, leader of delegation; 
L. C. Beard, Jr, Socony-Vacuum Laboratories; A. E. Becker, Con- 
sulting Engineer; E. S. Brown, Research and Development Divi- 
sion, California Texas Company, Ltd: R. S. Burnett, Society of 
Automotive Engineers; Commander P. T. Coil, Bureau of Ships, 
U.S. Navy: L. O. Crockett, Gulf Oil Corporation: Dr. E. W. Dean, 
Standard Oil Development Company: J. T. McCoy, Tide Water 
Oil Company, P. J. Smith, American Society for Testing Materials; 
C. O. Tongberg, Standard Oil Development Company; R. R. 
Wright, Jr, American Petroleum Institute. 


Résumé—ISO/TC 28 


Au cours de sa premiére session, le Comité technique 
ISO des Produits pétroliers a décidé d’inclure dans son 
domaine de travaux les points suivants: “méthodes de 
mesure, méthodes d’échantillonnage, méthodes d’essais, 
nomenclature, terminologie et spécifications pour le 
pétrole et les produits pétroliers.” 

Son programme immédiat est d’arriver a un accord sur 
les tableaux de mesure des produits pétroliers, les métho- 
des destinées a évaluer le pouvoir anti-détonant des 
carburants liquides de moteurs, et sur une terminologie. 

Le transport du pétrole dun pays a l'autre s’effectue a 
une échelle telle qu'il est important que tous les pays 
utilisent les mémes facteurs de conversion afin d’éliminer 
toute cause de différend sur le volume ou sur le poids. 
Une enquéte effectuée en 1946 a révélé absence de con- 
formité entre les divers tableaux de mesure des produits 
pétroliers utilisés dans les pays de systéme métrique. 
Depuis lors, la Société Americaine d’Essais de Matériaux 
(ASTM) et l'Institut du Pétrole (Grande-Bretagne) ont 
collaboré a Vétablissement de tableaux de mesure nor- 
malisés ASTM-IP pour les produits pétroliers. Ceux-ci 
comprennent 39 tableux destinés a répondre aux besoins 
des pays utilisant les trois principaux systémes de mesure, 
a savoir le systeme américain, le systéme impérial (bri- 
tannique) et le systéme métrique. La publication des 
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tableaux pour les deux premiers systémes est prévue pour 
les mois d’aoit 

Ces tableaux ASTM-IP ont été présentés au Comité et 
doivent servir de base a ses travaux 

Les travaux accomplis aux Etats-Unis pour élaboret 
des méthodes destinées a évaluer le pouvoir anti 
détonant des carburants liquides de moteurs ont été 
exposés devant le Comité; celui-ci a également pris con 
naissance du Manuel ASTM sur les méthodes d'essais 
pour Vévaluation des carburants liquides, et en parti 


culier sur la méthode provisoire d’essais ASTM pour les 


proprictés anti-détonantes des carburants liquides pat 


la méthode de recherche et la méthode d'essais pro 
visoire ASTM pour les propriétés anti-détonantes des 
carburants liquides de moteurs par la méthode par 
moteur. 

En ce qui concerne la terminologie, la tache du Comité 
consiste a établir des traduction exactes des termes 
pétroliers utilisés dans les différentes langues. Le Comité 
ne compte pas formuler de définitions, 

La prochaine réunion du Comité est prévue provisoire 


ment pour l'automne de 1953, a Londres, 


F. M. Porter, president, American Petroleum Institute, (center) 
opened the meeting of TC 28; (left) K. G. Mackenzie, Texas Oil 
Company, chairman; (right) L. C. Burroughs, Shell Oil Company, 

leader of USA delegation. ro 


(Below)—Conferring on documents distributed to TC 

Gunn, American Petroleum Institute (USA), stands at right 

Henry St Leger, ISO General Secretary at left. Chairman Mac 
kenzie is seated at Mr Gunn's left 





Cinematography 


Cinematographie 
ISO/TC 36 


Secretariat: American Standards Association (United 
Mates) 

Chairman: ¥. T. Bowditch, Engineering Vice-President. 
Society of Motion Picture and Television Engineers. 
New Y ork, N ‘ 

National Standards Associations Represented: Belgium. 
Canada, France, Germany, United Kingdom, USA 


Delegates were so interested in covering their extensive 
agenda that they worked late into the evening and even 
extended their meeting an extra day 

A number of problems were selected as of special im 
portance to assure that motion picture film produced in 
one country can be shown with good results in another 
Dimensions of raw stock, standards for safety film, the 
position of the emulsion and sound records in cameras 
and projectors, dimensions for sound records and scan 
ning area, location and size of picture apertures, and 
standards for projection halls were considered of pri 
mary importance. Working groups organized to study 
these questions had before them a number of American 
Standards as well as written comments from France and 
the United Kingdom. They found only minor differences 
in their viewpoints 

With minor changes a number of American Standards 
were agreed upon for final consideration. For example. 
the American Standard dimensions for positive raw film 
stock (Z722.36-1917) were accepted, but a change was 
made in the method of stating the film width to allow for 
expansion of the film under high humidity and to insur: 
that at no time would the width of raw stock exceed the 
universally established 35mm. Also. a French method 
of dimensioning was adopted, which limits the degree to 
which the perforations can go askew 

The American Standard for safety film is to be voted 
on by letter ballot. However, all delegates agreed that 
the test method it includes is unnecessarily complex 
bach participating country was urged to study a simple 
method demonstrated by the UK representative 

Agreements on the location and size of picture ap 
tures in cameras, projectors, and printers were based 
on minor modifications of 10 American Standards. 

The work will be continued by six working groups 
Titles and secretariats are: Dimensions of raw. stock 
(USA): Definitions of safety film (UK): Emulsion and 
sound record positions in cameras and projectors (Ger 
many); Sound records and scanning area (USA); Apert 
tures (France); Projection halls (UK). 

The committee agreed on a scope covering definitions. 
dimensions, methods of measurement and test, and per 
formance characteristics related to materials and appara 


tus used in silent and sound motion picture photography. 
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Don Hyndman, manager, Motion Picture Film Department, East- 

man Kodak Company, greeted delegates to ISO/TC 36 on behalj 

of the USA secretariat. (Left to right... De gauche a droite) 

W. Rambal (180). Vice-Admiral G. F. Hussey. Jr (USA): Mr 
Hyndman; Henry Kogel (USA). 


in sound recording installation and characteristics of pro- 
jection and sound reproduction equipment. It was also 
agreed that “Collaboration is to be established with all 
other technical committees working on related questions 
and especially with the Committees ISO/TC 42—Photog- 
raphy and ISO/TC 16—Documentation.” 

A proposed international standard on emulsion and 
position of the sound track on film is to be drafted, based 
on seven American Standards. 

“Decisions made here at these meetings and at future 
meetings of the Technical Committee on Cinematography 
are keys to greater opportunities for international trade.” 
Don Hyndman, Manager, Motion Picture Film Depart 
ment, Eastman Kodak Company, told the committee in a 
welcoming speech. 

He foresaw that the work of this committee might be 
extended to television as well as motion pictures. “It is 
conceivable.” he said. “that television, like motion pir 
tures, will some day be international in scope, perhaps 
even more so. Some day a television program broadcast 
from a city in anv country will be receivable in any other 
country-the oceans will not be a permanent barrier. 
Problems of transmission over oceans now exist that 
seem practically unsolvable. Knowledge and time will 
solve them.” 

The United States was represented by: Dr D. R. White, leader 
of delegation, Photo Products Department, E. [. du Pont de 
Nemours and Company, Parlin, New Jersey: Joseph Aiker, Naval 
Photographic Center, Navy Department; Paul Arnold, Ansco: 
Herbert Barnett, General Precision Equipment Corporation: F. 1 
Bowditch, Engineering Vice-President, Society of Motion Picture 
and Television Engineers; F. E. Carlson, Engineering Department, 
General Electric Company; E. K. Carver, Eastman Kodak Com 
pany; Raymond Davis, Photographie Technology Section, National 
Bureau of Standards; Colonel Alphons Dillinger, Signal Corps 
Photographic Center, Office of the Chief Signal Officer; G. L. 
Dimmick, RCA Victor Division, Sound Engineering Section; H. J 
Hood, Eastman Kodak Company: W. F. Kelly, Motion Picture 
Research Council; Henry Kogel, Staff Engineer, Society of Motion 
Picture and Television Engineers: W. W, Lozier, National Carbon 
Company; J. A. Maurer, J. A. Maurer Incorporated; Boyce Ne- 
mec, Executive Secretary, Society of Motion Picture and Televi- 
sion Engineers; J. G. Stott, Du Art Film Laboratories; M. G. 
Townsley, Bell and Howell Company. 
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Jean Vivié, general secretary, Bureau de Normalisation Cinéma 
(France), makes a point during the meeting of TC 36 on Cine 
matography. 


M. Jean Vivié (France) au cours d'une réunion de TC 36 


Résumé—!SO TC 36 


Malgré sa longueur, ordre du jour de ce Comité se 
révéla si intéressant que les délégués tinrent des ré- 
unions tard dans la soirée et prolongérent méme leur 
session d'un jour. 

L’ordre du jour comprenait des problémes d'une im- 
portance particuli¢re dont la solution doit d’assurer la 
présentation satisfaisante a létranger de films cinémato- 
graphiques. Parmi les questions considérées come étant 
d'importance capitale, figuraient les dimensions du film 
vierge, les normes pour film de sécurité, la position de 
’émulsion et de la piste sonore dans les caméras et pro- 
jecteurs, les dimensions pour la piste sonore et le champ 
de lecture, emplacement et le format de la fenétre-image 
et les normes concernant les salles de projection. Des 
groupes de travail crées pour étudier ces questions avaient 
entre leurs mains plusieurs normes américaines ainsi que 
des remarques écrites de la France et du Royaume-Uni. 

Un certain nombre de normes américaines, amendées 
quelque peu, ont été recommandées pour adoption défi 
nitive. Par exemple, la norme américaine pour les di- 
mensions du film vierge (Z.22.36-1947) a été acceptée, 
mais une modification a été apportée a la méthode défi- 
nissant la largeur du film, de maniére a permettre 
lélargissement du film a un degré élevé d’humidité et 


de s'assurer quen aucun cas la largeur du film vierge ne 


dépasse celle universellement en cours de 35 mm. En 


outre, le Comité a adopté une méthode francaise qui per- 
met de définir la dimension du film en limitant le degré 
dinclination des perforations. 

La norme américaine pour le film de sécurité fera 
l'objet dun vote par correspondence. Toutefois, les 
délégués se sont montré d’accord pour déclarer que la 
méthode d'essais exposée était inutilement complexe. 
Chaque pays participant a done été prié d’étudier la 
méthode plus simple démontrée par le représentant du 
Royaume-Uni. 

Les recommandations concernant l’emplacement et le 
format des fenétres-images dans les caméras, projecteurs 
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et tireuses ont pour base 10 normes américaines légére- 
ment modifiées. 

Les travaux du Comité seront poursuivis par six 
groupes de travail dont les titres et le Secrétariat figurent 
ci-aprés: dimensions du film vierge (Etats-Unis), défini- 
tions du film de sécurité (Royaunme-Uni), positions de 
l'émulsion et de la piste sonore dans les caméras et pro- 
jecteurs (Allemagne), piste sonore et champ de lecture 
(Etats-Unis), fenétre-image (France) et salles de projec- 
tion (Rovaume-Uni). 

Le Comité a approuvé son domaine de travaux, a 
savoir la formulation des définitions, dimensions, mé- 
thodes de mesure et d’essais et performances caractéristi- 
ques concernant les matériaux et équipment utilisés dans 
les films muets et sonores, dans l'enregistrement sonore 
et la reproduction et les caractéristiques du matériel de 
projection et de reproduction sonore. I] a également été 
décidé d’établir une collaboration avec tous les autres 
Cemités techniques traitant de questions analogues et tout 
spécialement avec les Comités ISO/TC 42—Photographie 
et ISO/TC 46—Documentation. 

Un projet de norme internationale fondé sur sept 
normes américaines concernant |’émulsion et la position 
de la piste sonore pour films sera élaboré. 

“Les décisions prises ici-méme et a des réunions ulte- 
rieures du Comité technique de la Cinématographie de 
l'ISO constituent les clefs qui ouvriront au commerce 
international des perspectives de plus en plus vastes”, 
a déclaré au Comité M. Don Hyndman, Directeur du 
Département du film cinématographique de la Compagnie 
Eastman Kodak, dans une allocution de bienvenue. 

M. Hyndman a ajouté qu'il prévoyait l'extension des 
travaux du Comité a la télévision. “Il est probable”, a-t-il 
déclaré, “que la télévision aura un jour une portée mon 
diale—a Vinstar de la cinématographie, peut-étre méme 
plus encore que celle-ci. Le jour viendra of un pro 
gramme de télévision pourra étre émis d'un pays et recu 
dans tous les autres. Les océans ne représenteront pas 
un obstacle permanent. L’expérience et Vavenir résou 
dront les problémes de transmission sur les oceans, au 


jourd hui insurmontables”. 


F. T. Bowditch, Engineering Vice-President, Society of Motion 

Picture and Television Engineers (USA), served as chairman of 

TC 36; Cleft to right de gauche a droite) W. Rambal (180) 
Mr Bowditch: Henry Kogel (USA) 








Netherlands, and Denmar} comments on the draft proposal considered by Subcommittee 2, Shrink- 


all presented 


ft right, WD 


France Sweden 


Belgian 


age of Fabrics in Washing 


France, la Belgique, la Suéde, les 


fu ’ ; 2, la 


Textiles, ISO/TC 38 
Shrinkage of Fabrics, $C 2 


Retrecissement des Tissus 


American Standards Association (USA) 

Chairman: W. D, Appel, Chief, Textile Section, National 
Bureau of Standards, Washington, D. C. 

| National Standards 
Brazil, Denmark, France, Germany, India, Italy, Spain, 


Sweden, Switzerland, United Kingdom, USA 


Secretarial 


{ssociations Represe nted: Belgium, 


2 Observing: Austria, lreland 


Marked progress was made on development of a set of 
international recommendations for measuring the shrink- 
Page of textiles. The nature of the problem is evident in 
‘some of the questions that came up for consideration, 
how large should the test specimen be; how long and at 
+ what the fabrie be 


should it be dried and pressed; how much _ pressure 


temperature should washed; how 


should be put on the fabric in ironing; how large a load 
should be washed; and what ratio of liquid should be 
used. The question was raised whether the “lift and 
bump” procedure or the “swirl” procedure is the best. 
The ISO draft recommendations call for lifters, as do the 
British and American standards on the subject. The com- 
mittee based its decisions on the principle that a test 
specimen should be washed under conditions that simu 
late commercial laundry practice. Basis for the discussion 
was the American Standard on Shrinkage in Laundering 
of Woven Cotton, Linen, and Cotton-Linen Fabrics, sub- 
mitted by the U. S. delegation. 

After the committee decided on a number of changes in 
details, the U. 
posed standard and send the revision to each member, 


S. delegation agreed to redraft the pro- 


together with a statement covering the unresolved ques 
tions on washing and rinsing cvcles on which each mem- 
ber body will continue its investigations. 


Ss delegation consisted of 


Robert 


In addition to the chairman, the | 
D. E. Douty, U. S. Testing Co, leader of delegation; J 


Pays-Ba 


4 


et la 


Appel (USA), chairman, is speaking. 


Danemark presenterent des remarques sur lavant projet a 


jour 


Bonner, vice-president, American Association of Textile Chemists 
ind Colorists: Larus R. Burgess, Cone Export and Commission 
Co; G. R. Turner, U. S. Testing Co; Julius B. Goldberg, director 
of research, J. P. Stevens & Co; Fred Kern, F. P, Maupai Dyeing 
Co; Leonard S. Little, Better Fabrics Testing Bureau; J. A. 
Truitt and Dr CC. O. Werner, American Dr John 
Warner, Cluett, Peabody & Co. 


Résumé—ISO/TC 38/SC 2 


Ce Comité a considérablement avancé ses travaux pour 


Viscose Co: 


létablissement d'un systéme de mesure du rétrécissement 
des tissus. La nature du probléme est illustrée par cer- 
taines des questions qui furent examinées—largeur de 
l'échantillon, durée et température du lavage de l’étoffe, 
méthodes de séchage et de pressage, pression 4 imprimer 
lors du repassage du tissu, poids de la charge a laver et 
proportion entre liquide et tissu. Une discussion s'est 
engagée sur la question de savoir sil convient d’utiliser 
le procédé qui consiste a faire soulever la charge et a la 
faire retomber ensuite ou celui du “tourbillon.” Les pro- 
jets de recommandation ISO prévoient, ainsi que les 
normes américaine et britannique, existence de palettes 
dans la machine a laver. Le Comité a souligné que 
léchantillon doit étre lavé dans des conditions imitant 
autant que possible le blanchissage commercial. Le docu- 
ment de base pour ces discussions était la norme ameéri- 
caine pour le rétrécissement au lavage des tissus de 
coton, de lin et des tissus mixtes coton-lin présentée par 
la délégation américaine. 

La délégation américaine a accepté de faire une nou- 
velle rédaction du projet de norme et d’en envoyer le 
texte révisé & chaque membre, accompagné d'un docu- 
ment portant sur la question de durée du lavage et du 
ringage, question restée en suspens et que les Comités 


Membres doivant continuer d’étudier. 


{ number of Work Groups met on textile problems. At right, 
Abeele (Belgium) and A, W. Bayes (UK), are 


discussing yarn testing. 


irmand Vanden 


Plusieurs groupes de travail sur les Textiles furent organises. 
Ci-contre, M. Armand Vanden Abeele (Belgique) et M. A. W. 


Bayes (Royvaume-Uni) en discussion. 
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Textiles, ISO/TC 38 
Yarn Testing, SC 5 
Essai des Fils 


Secretariat: British Standards Institution (UK) 

Chairman: Dr A. G. Scroggie, Textile Fibers Department, 
Textile Research Division, E. 1, duPont de Nemours & 
Co, Inc 

National Standards Associations Represented: Belgium, 
Canada, Denmark, France, Germany, India, Italy, Por- 
tugal, Spain, Sweden, Switzerland, United Kingdom, 


USA 


The problem of drafting a method of test that will give 
comparable results when used in all parts of the world 
kept this subcommittee of TC 38, Textiles, busy for two 
full days and far into several nights. As the result of its 
work, a new draft proposal was written which will be cir- 
culated among the participating member bodies. As one 
committee member commented: “Separate standards for 
determination of different properties—that is, average 
linear density, breaking loads, and elongation—are well 
under way.” 

The committee agreed to sets of definitions in prin- 
ciple. It also discussed in detail the apparatus to be used 
in making the tests. The discussion covered such instru- 
ments as the constant-rate-of-load machine, pendulum- 
type machine, and constant-rate-of-traverse machines. 
The specimens to be tested were also discussed. Such 
problems as the preparation of the specimen, procedure 
for conditioning, wet specimens, recording of observa- 
tions, calculation of results, and preparation of reports, 
were given consideration. 

W. D. Appel, chief, textile section, National Bureau of Stand- 
ards, was chief of the U. S. delegation. Other members were: Dr 
Hugh M. Brown, dean of the Textile School, Clemson College; 
Dr Walter J. Hamburger, director, Fabric Research Laboratories; 
William J. Martin, assistant chief, U, S. Department of Agricul- 
ture, Research and Testing Division; Stephen J. Rudo, Planning 
and Research Department, Werner Textile Consultants; Dr A. 
Frank Tesi, Celanese Corporation of America; J. A. Truitt, 
American Viscose Company; G. R. Turner, United States Testing 
Co. 


Résumé—ISO/ TC 38/SC 5 


Pendant deux journées entiéres et souvent tard dans la 


soirée, ce sous-Comité de TC 38, Textiles, s'est attaché au 
probleme de déterminer une méthode d’essais donnant des 
résultats comparables dans toutes les parties du monde. 
Ces travaux ont abouti a la rédaction d'un nouvel avant- 
projet qui sera distribué auprés des Comités-Membres 
participants. Ainsi que l'a fait remarquer l'un des mem- 
bres du Comité, “L’établissement de normes distinctes 
pour déterminer les différentes propriétés—c'est-a dire 
densité linéaire moyenne, charges de rupture et élongation 
fait des progrés satisfaisants.” 

Le Comité a approuvé en principe des séries de défini- 
tions. Il a également discuté en détail l’appareillage a 
utiliser pour les essais. Les débats ont porté sur des 
instruments tels que machines pour charge uniforme, 
appareils a pendule et machines a vitesse de machoire 
inférieure constante. Les échantillons d’essais ont égale- 
ment fait Pobjet de discussions. Egalement a l'ordre du 
jour figuraient certains problémes tels que préparation 
du spécimen, méthode de conditionnement, spécimens 
mouillés, expression des observations, calcul des résultats 
et préparation de rapports. 

M. W. D. Appel, Chef de la Section des Textiles, 
Bureau National des Normes, dirigeait la délégation 


ameéricaine. 





Machine Tools 
Machines — Outils 


ISO/TC 39 


Secretariat: Association Francaise de Normalisation 

Chairman: Engineer General Pierre Salmon, Commis- 
sioner for Standardization, Paris, France 

Vational Standards Associations Represented: Germany, 
France, Italy, Netherlands, 
United Kingdom, USSR 

Observing: Austria, Canada, Spain, USA, Yugoslavia 


Sweden, Switzerland, 


With a strong U.S. delegation present as observers, 
TC 39 studied proposals for bringing about world-wide 
agreement on standards for machine tools. 

A new Working Group on Accuracy Tests was or- 
ganized. It will use data prepared by the Working 
Group on Definitions and Measurements, 

The Secretariat's proposals on machine tapers and on 
milling machine spindle noses were amended to get 
closer agreement with the American Standard, Machine 
Tapers, Self-Holding and Steep Taper Series, B5.10-1943. 
Recommendations were adopted on the way in which 
tolerances on tapers should be specified. 

On a proposal concerning speeds of machine tools, no 
action was taken. It was decided that each country 
should first study this subject further. A proposal on 
feeds for machine tools was approved by a majority of 
the countries represented. The USA delegation made it 
clear that the proposed standard feeds would be applic- 
able only to machine tools with mechanically controlled 
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TC 39 on Machine Tools met under the secretariat of AFNOR 
(France). Engineer General Pierre Salmon, at head of table. was 
chairman during the three-day meeting 


feeds and not to feeds with hydraulic or electronic 
control 

A proposal on lathe centers with a 60-degree angle was 
approved with the recommendation that an angle of 90 
degrees be used if the 60-degree angle is too small 

A long discussion on a proposal concerning dimen- 
sions of T-slots, T-bolts, and their corresponding nuts, 
led to the decision that the data given in the American 
Standard for T-Slots, B5.1-1949, should be followed as 
closely as possible by rounding the inch data to milli- 
meter. Also, it was decided to extend the present series 
of T-slot widths both downward and upward. 

A proposal on direction of operation of machine tool 
controls was approved with an amendment bringing the 
direction of rotation of the handwheel on the tailstock 
of a lathe under the general rule, instead of being 
the only exception. 

In regard to tool holders the majority of the com 
mittee approved a proposal specifying the location of 
the tool supporting plane below the lathe spindle axis 
and the maximum height of the tool post opening. 

It was decided that data should be collected for the 
preparation of a proposal on mounting of grinding 
wheels on machines and that American data, primarily 
the American Standard Safety Code for the Use, Care, 
and Protection of Abrasive Wheels, B7.1-1947, should 
be taken as a basis for this study. 

The participating countries were invited also to sub- 
mit data concerning lathe spindle noses. In this con- 
nection, the USA delegation was invited to discuss the 
American Standard, Spindle Noses for Tool Room 
Lathes, Engine Lathes, and Automatic Lathes, B5.9-1948 

A new subject, Data Plates for Machine Tools, was 
initiated. It concerns the standardization of plates to 
be attached to machine tools giving information about 
speeds and feeds and operation of controls, by means 


of internationally understandable symbols. 


Résumé — ISO TC 39 


Avec la participation dune importante délégation 
américaine, prenant part aux débats en qualité dobserva- 
teurs, le Comité TC 39 a examiné des projets destinés 
a obtenir un accord international sur les normes pour 


machines-outils. 
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Un nouveau groupe de travail sur les essais de pré- 
cision a été constitué. Ce groupe utilisera les documents 
préparés par le groupe de travail sur les Définitions et 
Mesures. 

Les propositions du Secrétariat relatives aux cénes 
demmanchement et aux nez de machines a fraiser ont 
été modifiées de maniére a assurer une meilleure con- 
cordance avec la norme américaine B5.10-1943, Cénes 
demmanchement, séries pour cénicités faibles et fortes. 
Les méthodes par lesquelles les tolérances de cénicité 
doivent étre spécifiées ont fait l'objet de recommanda- 
tions. 

Aucune décision n'a été prise sur une proposition 
concernant la vitesse des machines-outils. I] a été décidé 
de laisser les pays étudier la question plus longuement. 
Une proposition relative aux avances de machines-outils a 
été approuvée par la majorité des pays représentés. La 
délégation américaine a fait remarquer que le projet 
davances normalisées ne pourrait s'appliquer qu’aux 
machines-outils dont le mouvement d’avance est contrélé 
mécaniquement, et excluerait les machines dont l'avance 
est 4 commande électronique ou hydraulique. 

Le Comité a approuvé une proposition concernant les 
pointes de tour a angle de 60 degrés en recommandant 
dutiliser un angle de 90 degrés dans les cas ot langle 
de pointe de 60 degrés est insuffisant. 

Aprés un long débat sur les dimensions des rainures 
a Té, les boulons a Té et les écrous correspondants, il 
a été décidé de suivre, autant que possible, les directives 
données dans la norme américaine pour Jes rainures a 
Té, les dimensions en pouces de cette norme devant étre 
converties en dimensions métriques avec la plus grande 
précision possible. 

Il a été également décidé d’étendre la série actuelle 
de largeurs de rainures 4 Té pour inclure des dimen- 
sions plus petites et plus grandes. 

Le Comité a approuvé un projet concernant le sens de 
manceuvre des organes de commande, et a décidé que le 
sens de manceuvre de la contre-poupée devrait suivre la 
régle générale au lieu de constituer une exception. 

En ce qui concerne les supports d'outils, la majorité du 
Comité a approuvé une proposition déterminant la posi- 
tion du niveau de support de l’outi! au-dessous de l'axe 
de broche de tours et la hauteur maximum de louverture 
du support de loutil. 

Il a été décidé de recueillir tous documents utiles pour 
la préparation d'un projet relatif au montage des meules. 
Les documents des Etats-Unis, et en particulier la norme 
américaine, Code de sécurité pour l'utilisation, lentretien 
et la protection des roues de meulage, B7.1-1947, seront 
pris comme base de travail pour cette étude. 

Les participants ont été également invités a fournir des 
renseignements sur les nez de broche de tours. 

Le Comité a entamé une nouvelle question, plaques 


pour machines-outils. Ce probleme concerne la norma- 


lisation des plaques destinées a étre attachées aux ma- 
chines-outils et qui donnent tous renseignements sur les 
vitesses, avances et opération des commandes au moyen 
de symboles qui peuvent étre compris dans tous les pays. 
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Lac 
Gomme-Laque 
ISO/TC 50 


Secretariat: Indian Standards Institution, (India) 


Chairman: Dr Lal C. Verman, Director, Indian Stand- 


ards Institution, New Delhi, India 
National Standards Bodies Represented: France, Ger- 
many, India, United Kingdom, USA 


Three of the lac products that enter international com- 
merce-——seedlac, shellac, and dry bleached lac—were con- 
sidered by this committee. Decisions reached at a 
meeting in New Delhi, India, in January 1950, were 
presented as draft recommendations. Agreements were 
reached on practically all points at issue, including 
definitions of terns, scope, methods of sampling and test, 
and limits of requirements under various characteristics. 

It was agreed that seedlacs, for purposes of interna- 
tional standards, should be classified, as originally 
proposed, in seven grades irrespective of their origin. It 
was also decided to carry on research with a view to 
evolving a bleachability test which would eliminate the 
use of standard seedlac samples and would otherwise be 
simpler. Some aspects of problems relating to color de- 
termination and cold alevhol insolubles would also be 
further studied with a view to evolving test methods 
acceptable to all concerned. 

Shellac has been classified under 12 grades, six for 
handmade and six for machine-made. Shellac specifica- 
tions cover button lac as well as dewaxed and decolorized 
varieties. Under bleached lac, specifications for wet 
bleached lac were discussed and incorporated in the test 
for regular and refined bleached lac. This was consid- 
ered necessary as some countries produce and_ sell 
bleached lac in the wet condition. 

These decisions, on an international level, are expected 
to lessen or eliminate misunderstanding and confusion 
which results from multiple national specifications and 
should therefore be equally welcome to producer, con- 
sumer, trade and other interests, 

The committee agreed to continue its study of test 
procedures for the determination of color, bleaching 
characteristics, cold alcohol soluble, and hot alcohol in- 
soluble of lac resins. 

However, the committee postponed consideration of 
tests for the adhesive strength of shellac until specific 
information as to service requirements of the shellac be- 
comes available. It was agreed that no constructive pur- 
pose would be served by considering recommendations 
for the very low grade type of lac—sticklac and kiri 
(refuse lac). These will not be included in the program 
of future work. 

U.S. delegates at this meeting were: C. C. Hartman, National 
Bureau of Standards, leader of delegation; Milton Berman, U. S. 
Customs Lab Emergency Procurement Service, General Services 


Administration: M. Galassi, Wm. Zinsser and Co, Inc; W. H. 
Gardner, Allied Chemical and Dye Corp; M. Goldberg, Bureau 
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of Ships; H. V. Howe; W. R. Kuebler, Gillespie-Rogers-Pyatt Co; 
H. Le Bovit, General Services Administration; M. F. Lauro, Con 
sulting Chemist; R. W. White, Westinghouse Electric Co; S 
Goldman, General Services Administration: J. L. Mitchell, Gen- 
eral Services Administration: William C. Scully, The Mac-Lac 
Co, Inc. E. F. Seaman, U.S. Bureau of Ships, was present as a 
liaison representative for the International Electrochemical Com- 
mission Technical Committee 15 on Insulating Material 

A technical expert from Thailand's Department of Science, 
Ministry of Industry, also was present. 


Résumé—ISOTC 50 


Trois produits de la gomme-laque utilisés dans le com- 
merce international—-gomme-iaque en feuilles, gomme- 
laque en grains et gomme-laque décolorée séche—ont été 
étudiés par ce Comité, Les décisions prises a la réunion 
de la Nouvelle-Delhi, en janvier 1950, ont été présentées 
sous forme de projets de recommandations. La plupart 
des questions en discussion ont été acceptées, en particu- 
lier les définitions des termes, le domaine des travaux, 
les méthodes d’essais et d’échantillonnage et les limites des 
conditions requises pour les différentes caractéristiques. 

Pour l’établissement de normes internationales, il a été 
décidé d’accepter la proposition originale et de classer les 
gommes-laques en grains en sept grades, sans tenir compte 
de leur origine. Il a été également décidé d'entreprendre 
des recherches visant 4 découvric un essai de décolora 
tion permettant d’éliminer l'emploi d’échantillons nor- 
malisés de gomme-laque en grains et de simplifier 
l’opération. Certaines questions relatives a la détermi- 
nation de la couleur et aux matiéres insolubles dans 
alcool froid doivent également étre étudiées dans le 
but d’établir des méthodes d’essais acceptables a toutes les 
parties intéressées. 

La gomme-laque en feuilles a été classée en 12 grades, 
six pour la gomme-laque de fabrication manuelle et six 
pour la gomme-laque de fabrication mécanique. En ce 
qui concerne la gomme-laque décolorée, les spécifications 
pour la laque humide ont été incorporées a l’essai con 
cernant les gommes-laques décolorées ordinaire et raflinée. 
Le Comité a jugé nécessaire de prendre cette décision 
étant donné que certains pays produisent et vendent la 
gomme-laque a l'état humide. 

TC/50 on Lac held its meeting later than most of the other ISO 
committees. Here it is in session at the New Yorker Hotel June 


23-25 during the Fiftieth Anniversary celebration of the American 
Society for Testing Materials. 


Séance du Comité TC/50 de la Gomme-Laque, Hotel New Yorker, 
23-29 juin 1952. 
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Mica 
ISO/TC 56 


Secretariat: Indian Standards Institution (India) 

Chairman; Chandmull Rajgarhia, President, Federation 
of Mica Associations of Bihar, India 

Represented: Brazil, 


United Kingdom, LSA 


National Standards {ssoctations 


France, Germany. India 


This is the first time in the history of the mica indus 
try that a gathering of experts on mica could discuss 
around one table the many divergent points of view con 
cerning the quality of mica,” Mr. Rajgarhia said after 
this meeting. “The decisions reached will contribute ma 
terially to international trade in mica.” According to D1 
Lal Verman, director of the Indian Standards Institution, 
the spirit of give-and-take exhibited at the meeting and 
free exchange of views among the delegates made it pos 
sible to reach agreements on specifications for grading 
mica and for classifying it according to visual quality. 

K. G. Coutlee, 
of Section A, Subcommittee IX of ASTM Committee D-9, 


effectively demonstrated the value and practicability of 


Bell Telephone Laboratories, chairman 


the new electrical method for classifying raw mica. This 
latest method is now covered by a revision of ASTM 
D.748-52.1 

Avreements have been reached that have ironed out 
differences in terminology: the line of demarcation |« 
tween blocks and thins is to remain at the present mini 
mum thickness—-O0.007 in.; trimming to remove cracks 


the ratio of total area to usable area has been defined. 


and other imperfections has been specified; and 
Limitation of “V" cuts is to be the subject of agreement 
hetween purchaser and vendor 

A working group was assigned the task of developing 
a set of Master Standard specimens of Block Mica. After 
a large number of mica samples supplied by the Indian 
delegation were examined, six classes of “Bihar Blocks” 
were selected as meeting the requirements of the speci 
fications. However, it was impossible to reach final 
agreement, The results of the committee’s work were 
referred to the Indian delegation for further considera 
tion. In addition, the American Society for Testing 
Materials was asked to prepare a set of standard samples 
acceptable to the American delegation for submittal to the 


Forty-six delegates from six countries attended the meeting of TC 
% on Mica 


Many samples of mica were studied by the working group set up 
to select Master Samples. 


Une grande quantité d’échantillons de mica ont été étudiés par 
le groupe de travail chargé de choisir des échantillons-types. 


committee through the American Standards Association. 

Following the meeting, ASTM indicated that it would 
call a meeting of Subcommittee IX of its Committee D-9 
on Mica to consider revisions of ASTM D-351 and D-748 
in light of certain changes agreed to at the ISO meetings 
in June. 

As chairman of ASTM Subcommittee IX, Committee 
D-9 on Mica, E. O. Hausmann, chief of USA’s delegation 
stated that it is their earnest desire to continue assistance 
in every possible manner toward the development of an 
international standard for grading and classifying mica. 
Equally important, Mr Hausmann said, is the necessity of 
providing a standard that will adequately cover a high 
quality product demanded by exacting end uses, other- 
wise, such a standard will be valueless and find no ex- 
tensive commercial use. 

The 26-man American delegation was headed by E. O. Hous- 
mann, Continental-Diamond Fibre Co. Technical advisors to the 
USA delegation were: M. Blanchard, President, Blanchard Mica; 
J. F. Bufalino, Huse Liberty Mica Co; D. E. Douty, U. S. Testing 
Co: A. Lipetz, Technical Advisor to United Mineral & Chemical 


Corp; R. H. Shepard, Technical Advisor to Continental-Diamond 
Fibre Co; R. S. Thayer, The MacAllen Co. Delegates were: C. E. 


Shri Chandmull Rajgarhia (India), chairman of the meeting of 


TC 56, (left), with Dr Lal Verman, director of the Indian 
Standards Institution. 
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Applegate, Leeds and Northurup Co; N. N. Babcock, Western 
Electric Co; W. M. Bailey, Cornell-Dubilier Corp; W. H. Banks, 
Jr, The MacAllen Co; H. E. Brafman, Sprague Specialties Co: 
J. F. Bufalino, Huse Liberty Mica Co; Miss E. Clarkson, Mica 
Fabricators Assn; K. G. Coutlee, Bell Telephone Laboratories, 
Inc; H. Delphin, Hal Delphin Co; W. F. Dietrich, Bureau of 
Mines, Department of the Interior; W. A. Evans, Consulting En- 
gineer; P. French, Eugene Munsell Co; J. H. Holmead, Jr, Fed- 
eral Supply Service, General Services Administration; 5S. M. 
Hunn, National Electrical Manufacturers Assn; Delos Maynard, 
Ford Radio and Mica Corp; S$. J. Montgomery, Sylvania Electric 
Products; James J. Norton, Geological Survey, Department of the 
Interior; G. A. Purcell, Federal Supply Service, General Services 
Administration; S. N. Rosenstein, Electromotive Manufacturing 
Co; Robert J. St Peter, L. J. Buck Co; P. J. Smith, American 
Society for Testing Materials; Julian Sprague, Sprague Specialties 
Co; R. H. Wadleigh, Sylvania Electric Products; W. R. Watson, 
Irwin-Westinghouse Mica Plant; F. F. Watts, Defense Minerals 
Administration, Gillespie-Rogers-Pyatt Co, Inc; R. R. Winans, 
Materials Laboratory, New York Naval Shipyard, Department of 
the Navy. 


Résumé—ISO/TC 56 


“Pour la premiére fois dans l'industrie du mica”, a 
déclaré M. Rajgarhia, président de ce Comité a lissue de 
la session, “des experts ont pu discuter autour d'une ta- 
Je les nombreux points de vue divergents qui existent sur 
1+ qualité du mica, Les décisions qu’ils viennent de pren- 
dre vont contribuer substantiellement a développer le 
commerce international de ce produit”. 

M. K. G. Coutlee, des laboratoires téléphoniques Bell 
et Président de la Section A, sous-Comité IX du Comité 
D-9 de VASTM, a démontré de maniére efficace les quali- 
tés de la houvelle méthode par lélectricité pour classer le 
mica brut. Cette derniére méthode fait lobjet de la ré- 
vision de D-748-52.T de PASTM. 

Parmi les décisions prises, figure un accord sur les 
différences de terminologie; la ligne de démarcation entre 
les bloes et les feuilles minces est maintenue a l’épaisseur 
minimum actuelle de 0,007 inch; lébarbage destiné 4 
éliminer trous, fissures et autres imperfections a été sj é- 
cifié et le rapport entre la surface totale et la surface 
utilisable a été défini. La limite des angles rentrants 
doit faire objet d’un accord entre l’acheteur et le ven- 
deur. 

Un groupe de travail a été chargé d’élaborer une série 
de spécimens normalisés de mica en blocs. Aprés avoir 
examiné un grand nombre d’échantillons de mica fournis 
par le délégué de I'Inde, six classes de “blocs Bihar” ont 
été choises comme répondant aux classifications requises. 
Il n’a pas toutefois été possible au Comité d’arriver a un 
accord définitif. 

Les résultats des travaux du Comité ont été renvoyés 
pour étude a la délégation d Inde. En outre, la Société 
américaine d’Essai des Matériaux (ASTM) a été priée 
de préparer une série d’échantillons normalisés accep- 
tables a la délégation américaine; ceux-ci seront transmis 
au Comité par lintermédiaire de ’American Standards 
Association. 

A Vissue de la session, TASTM a annoncé qu’elle con- 


voquerait une session du sous-Comité IX de son Comité 
D-9 du Mica dans le but d’étudier les révisions a apporter 
a ASTM D-351 et D-748, @ la lumiére de certaines modi- 
fications acceptées aux réunions de ISO en juin. 
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Marks Indicating Conformity with 
Standards 


Marques de Conformite aux Normes 
iSO/TC 73 


Secretariat: Association Francaise de Normalisation 
{ Franc e} 

Chairman: Jean Birlé, Director, Association Francaise de 
Normalisation, Paris, France 

National Standards Associations Represented: Austria, 
Belgium, Brazil, Denmark, Finland, France, Germany. 
India, Italy, Israel, Ireland, Netherlands, New Zealand, 


Norway, Portugal. Spain, Switzerland, United King- 


dom, United States 


Many of the national standards associations that are 
members of the International Organization for Standardi 
zation have adopted a procedure whereby products con 
forming to their naticnal standards can be identified. 
For this purpose, they have adopted certification marks 
that are in some cases protected by law under the au- 
thority of either trade marks or copyright laws. Reports 
were presented at this committee meeting showing that 
practice in the different countries varies widely. In some 
countries, the standard certification marks are used ex- 
tensively and are considered by the industries concerned 
to be an aid to sale of their products; in others no certi- 
fication procedure has been adopted. 

An ISO Mark now identifies documents issued by ISO 
It has been suggested that this mark be used in interna 
tional trade to identify products that conform to inter 
national recommendations. After hearing the discussion. 
the committee asked the Secretariat General to take steps 
to protect this ISO Mark by securing registration of the 
ISO Mark according to the basis in effect in each country. 

The United States was represented at this committee meeting 
by Vice Admiral G. F. Hussey, Jr, USN (Ret), Managing Dire« 
tor, American Standards Association; Cyril Ainsworth, Technical 


Director, ASA; P. G. Agnew, Consultant, and G. G. Sommaripa, 


Engineer in Charge, Consumer Goods, ASA, 
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Staff officers of national standards associations took part in TC 73 

discussions on how to protect certification marks. These delega 

tions (left to right) are: Austria, Leopold Wallner; Brazil; Al 

berto Neves: Denmark, H. E. Glahn, and J. G. Busck: Norway 

Kaare Heiberg; Finland, Alfons W. Willberg; Ireland, D. Flood; 

India, R. Bandari, Dr Lal C. Verman; Germany, Dr. Arthur 
Zinzen. 








SN wy 


TC 73 stayed in session until 12:30 Friday evening June 13 so members could be free to take the all-day Saturday bus trip up the Hudson 


Valley to Hyde Park and West Point. Here 
Le Dr Lal Verman 


Résumé—ISO TC 73 


De nombreuses associations nationales de normalisa- 
tion membres de Organisation Internationale de Nor 
malisation utilisent un proc ede permettant d identifier les 
produit) conformes a leurs normes nationales. Elles ont 
adopté des marques qui sont, dans certains cas, protéegées 
par la léegislation concernant les marques de fabrique ou 
les brevets s rapports présentés a cette session du 
Comite ont montré que Vusage de ces marques varie 
substantiellement d'un pays a Vautre. Dans certains 


pays, les marques de conformité aux normes sont utilisées 


de maniere répandue par les industries intéressées qui les 


neston Hail 


Machines-Out 
ant Lit ngeston H ull 


Dr Lal Verman (India) is reporting on use of vertification marks in his country 


Inde) parle de Temploi, dans son pays, des mar ques de conformité aux normes, 


considérent d'une grande utilité pour la vente de leurs 
produits; dans d’autres, par contre, il n’existe aucune 
marque de ce genre. 

Une marque ISO identifie & Vheure actuelle les doeu- 
ments publiés par PISO. Il a été proposé utiliser cette 
marque dans le commerce international pour identifier les 
produits conformes aux recommandations internationales. 
A la suite des discussions, le Comité a prié le Secrétariat 
général de prendre les mesures nécessaires a la protection 
de la marque ISO et de faire aboutir Tenregistrement de 
la marque [SO conformément aux lois en vigueur dans 


chaque pays. 


{ndre Pall 


Engineer of the Assoc fation Francaise de Normali- 


sation, working out a problem with Mrs, Denise Le Jeune, French 


secretary. 


Accredited bv Deutscher Normenausschuss, the German delegation 
represented both East and West Germany. They were attending 


their first ISO meetings since the war. 


Les délégués allemands représentaient [Allemagne occidentale 
et [Allemagne orientale. Cétait la premiére réunion de [ISO a 


laquelle ils participaient depuis la guerre. 


ay! 





What the ISO Council Accomplished 


HE Council of ISO meets every year to transact the 
4 jon of the organization. Its members are the 

President and representatives of 11 national stand- 
ards bodies elected by the Member-Bodies. This year 
Canada, Denmark, France, India, Italy, Netherlands, 
Switzerland, United Kingdom, USA, and USSR had dele- 
gates present. 

One of the Council’s responsibilities is to elect the 
vice-president and treasurer (see page 323). 

Another is to supervise the work of technical commit- 
tees, approve the scope of work the committees are to 
undertake, and assign secretariats. At this year’s meet- 
ing, plans were made for speeding the work by organiz- 
ing a Committee on Directives which is authorized to in- 
terpret the rules of procedure whenever questions arise. 
Scopes or programs of work were approved for nine 
committees: TC 6 on Paper; TC 10, Drawings; TC 23, 
Agricultural Machines; TC 30, Measurement of Fluid 
Flow; TC 38, Textiles; TC 47, Chemistry; TC 41, Pulleys 
and Belts (including Vee-Belts) ; TC 70, Definitions of En- 
gines and Machines; TC 71, Concrete and Reinforced 
Concrete. 

One new technical committee was authorized—-TC 77, 
Asbestos—which is expected to work closely with the 
committee on Building Construction. Most urgent job 
before this committee will be asbestos used for high- 
pressure piping, it was explained. The secretariat was 
assigned to the Swiss Member-Body. 

At the suggestion of USA, a change has been made 
in the Directives to make it possible for a Member-Body 


to take part in the work of a subcommittee, even though 


it may not be a participating member of the technical 
committee itself. This makes it possible for USA to par- 
ticipate in the work on Graphical Symbols despite the 
fact that U.S. groups are not interested in the entire 
program of TC 10, Drawings. 

The Council is actively interested in bringing about 
close cooperation with other international organizations 
concerned with standards. The Economic Commission 
for Asia and the Far East, in which a number of ISO 


member countries are represented, indicated its interest 
in standards during a conference at Singapore last Oc- 
tober. At the invitation of the Council, Laka Natha, 
president of ECAFE, described the work being done 
ECAFE expects soon to issue a Directory of Commercial 
Terms, he said. He asked the Council to encourage 
ISO members to work closely with ECAFE, which hopes 
to serve the Far East as a clearing house for information 
about standards. Another conference is being held at 
Manila in coordination with an International Exposition 
organized by the Philippine Government in February 
1953. E. A. Pratt, liaison officer between ISO and the 
United Nations, called attention to the fact that problems 
of the countries in other regional commissions of UN 
do not differ greatly from those of the Far East. Timber 
from South America is being examined in laboratories 
in the United States; teak of Burma is known all over 
the world. He proposed that the Council develop coop- 
erative relations equally in all parts of the world. 

General Pierre Salmon (France), liaison officer be- 
tween ISO and UNESCO, asked the Council to authorize 
the signing of two contracts with UNESCO under which 
TC 46, Documentation, would receive payment for ex- 
penses contracted in developing standards for biblio- 
graphic references and techniques of documentary repro- 
duction. Such contracts would help speed the work of 
the committee, it was explained. A decision on this ques- 
tion was delayed, in order to permit the USSR delegates 
to refer the question to higher authorities in Russia. 

A far-reaching proposal for world-wide standardiza- 
tion of the ratio between units of measurement—area, vol 
ume, capacity, and mass-~in the different systems of 
measurement now in use was presented by President 
Caquot. The proposal also envisioned identification of 
each real magnitude by a letter symbol. Dr Caquot be- 
lieves that a uniform system for identifying size and 
characteristics is becoming essential as faster communi- 
cations bring the world’s population into closer touch 


with each other. Dr Caquot’s proposal is to be studied by 


1SO’s Council in Action. H. A, R. Binney (UK), standing at left, is shown speaking to a motion during the 
report on technical committee activities presented by W. Rambal, (standing at table.) Tiny flags identify 
delegations. Shown here are delegates of UK, USA, France, India, Netherlands, and Switzerland. 








The Council of the International Organization for Standardization 


Le Conseil de V'Organisation Internationale 


a committee of ISO Member-Bodies espec ially organized 
for the purpose. It is so far-reaching in its effect that 
STANDARDIZATION plans to publish Dr Caquot’s paper in 
full in the Nevember issue 

In a move to coordinate the activities of ISO and th: 
International Electrotechnical Commission, which is the 
electrical division of ISO, the next meeting of the ISO 
Council has been set for July 6-9, 1953 at Geneva, Switz- 
erland. This immediately follows the IEC Committee of 
Action and many technical committees which are plan 


ning to meet in London June 24-July 4. 


Résumé—Conseil de |'ISO 


Le Conseil de PISO se réunit annuellement pour don 
+ ner les directives nécessaires ala poursuite des travaux de 
lOrganisation, Ses membres comprennent le Président 
et les représentants de 11 associations nationales de nor 
malisation élus par les Comités-Members. Cette année, 
étaient présents les délégues du Canada, du Danemark, 
des Etats-Unis, de la France, de I'Inde, de 'Ttalie, des 
du Rovaume-Uni et de TURSS. 


du Conseil est Vélection du Vice 


Pays-Bas, de la Suisse, 

L’une des fonetions 
Président et du Trésorier (voir page 323). 

Le Conseil a comme autre fonction de diriger les 
travaux des Comités techniques, d’approuver le domaine 
des travaux de deux-ci et d’allouer les seerétariats aux 
divers pays, Cette année, un Comité des Directives a été 
organise dans le but d’expédier le travail de ['Organisa- 
tion, Ce Comité est chargé d’interpréter les régles de 
prot édure toutes les fois que des questions sy rapportant 
sont soulevées. 

Le domaine des travaux et les programmes des neuf 
TC 6, Papier; Té 
10, Dessins; TC 23, Machines agricoles: TC 30 Mesure 
du débit des fluides; TC 38, Textiles; TC 47, Chimie: 


Comités suivants ont éte approuves: 
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le 


Acme 


(For identification, see page 327) 


Normalisation (pour les noms, voir page 327) 


TC 41, 


trapezoidales); TC 


Poulies et Courroies (y compris les courroies 
70, Définition des moteurs; TC 71, 
Béton et Béton armé. 

Le Conseil a procédé a la création d'un nouveau 
Comité technique, TC 77, Produits en amiante-ciment qui 
travaillera en relation étroite avec le Comité de la Con- 
struction immobiliére. La premiere tache de ce Comité 
est d’étudier l'amiante-ciment dans les conduits utilisés 
sous haute pression. Le Secrétariat de ce Comité a été 
alloué a la Suisse. 

Sur proposition des Etats-Unis, une modification a été 
apportée aux directives de maniére a permettre a un 
Comité-Membre de prendre part aux travaux d’un sous- 
Comité, méme au cas ot il n’est pas membre du Comité 
intéressé, Cette décision va permettre aux Etats-Unis de 
prendre part aux travaux sur les symboles graphiques, 
bien que les représentants américains ne s’intéressent 
pas a tous les aspects du programme de TC 10, Dessins. 

Le Conseil s’efforce de promouvoir une étroite coopé- 
ration avee les autres organisations internationales s oc- 
cupant de normes. La Commission économique des Na- 
tions Unies pour l’Asie et 'Extréme Orient (ECAFE) a 
laquelle plusieurs pays membres de PISO sont représentés, 
a exprimé un vif intérét pour le travail sur les normes, au 
cours d'une conférence tenue a Singapour, en octobre der- 
nier, Invité par le Conseil, M. Laka Natha, Président de 
ECAFE, a exposé le travail entrepris par sa commission, 
en particulier en ce qui concerne Vélaboration d’un An- 
nuaire des termes commerciaux dont la publication est 
prévue prochainement. Il a prié le Conseil d’encourager 
les membres de l’'ISO 4 travailler en relation étroite avec 
ECAFE qui espére servir de centre d'information des 
normes pour I’Extréme-Orient. Une autre conférence doit 
se tenir & Manille en février 1953 dans le cadre d’une 
exposition internationale organisée par le Gouvernement 
des Philippines. M. E. A. Pratt, représentant de PISO 


auprés des Nations Unies, a attiré attention du Conseil 
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sur le fait que les problémes des pays représentés dans les 
autres commissions des Nations Unies ne different pas 
sensiblement de ceux d’Extréme-Orient. Le bois de 
construction d’Amérique du Sud est examiné dans les 
laboratoires des Etats-Unis; le bois de teck de Birmanie a 
une réputation mondiale. Il a proposé que le Conseil 
suive cet exemple et encourage une coopération mondiale 
dans son domaine. 

L’Ingénieur Général Pierre Salmon (France), repré- 
sentant de l'ISO auprés de T'UNESCO, a demandé au 
Conseil d’autoriser la signature de deux contrats avec 
lrUNESCO, permettant 4 TC 46, Documentation, de re- 
cevoir un paiement pour létablissement de normes pour 
références bibliographiques et techniques de reproduc- 
tion documentaire. Il a expliqué que ces contrats per- 
mettraient d'accélérer les travaux de ce Comité. La deé- 
cision sur cette question a été ajournée pour permettre a 
la délégation soviétique d’en référer en haut lieu. 

Le Président, M. Albert Caquot, a présenté une im- 
portante proposition tendant a la normalistation, sur le 


plan mondial, des rapports entre les unités de mesure 


surface, volume, capacité et masse—dans les différents 
systémes de mesure actuellement en cours. La proposi 
tion prévoit également que chaque grandeur réelle sera 
représentée par un symbole-lettre. Le Dr. Caquot a sou 
ligné la nécessité d’établir un systéme uniforme pour iden 
tifier les grandeurs et caractéristiques étant donné que les 
peuples du globe se trouvent aujourd’hui en contact de 
plus en plus étroit par suite de la rapidité sans cesse 
croissante des communications. La proposition du Dr. 
Caquot sera étudi¢e par un Comité des Comités-Membres 
de TISO crée spécialement a cet effet. Sa portée est telle 
que STANDARDIZATION publiera intégralement le papier 
du Dr. Caquot dans son numéro de novembre 

Dans le but de coordonner les activités de [ISO ave« 
celles de la Commission Internationale Electrotechnique 
(IEC) qui constitue une section autonome de !électricité 
de TISO, la prochaine session du Conseil de TISO se 
tiendra du 6 au 9 juillet 1952 4 Genéve, Suisse, immédi 
atement aprés la réunion du Comité d'action de IEC et 
de plusieurs Comités techniques qui doivent se réunir a 
Londres du 24 juin au 4 juillet 





Chartered buses lined up daily on 116th 
Street in front of Columbia's Low Me- 
morial Library to meet the 1SO groups. 


o 
Des autobus étaient rangés tous les jours 
dans la ll6éme rue en face de Low Me- 
morial Library, a Columbia, pour emmener 
le groupe de [ISO. 


special events... 


Chinatown was one of the popular stops on the bus tour of Man- 


hattan Island. 


Une visite en autobus de Tile de Manhattan amena le groupe a 


Chinatown, le quartier chinois. 
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Between meetings, delegates took 
time off for sightseeing. Interpreters, 
ASA staff members, and wives of 
staff executives traveled with sight 
seeing groups to call attention to 


points of interest. 


Entre deux séances, les délégués 
sen allérent visiter New York et ses 
environs. Les interpretes, les 
membres du personnel de 

VASA, et les femmes des di 
recteurs accompagnerent les 
groupes pour attirer leur 
attention sur les points 


d'intérét. 








The tour included a visit to the home of the late President 
Franklin D. Roosevelt at Hyde Park. 


needed to take 
some 150 guests on an all-day trip 
up the Hudson Valley to Hyde Park 
and West Point 


described points of special interest 


Four buses were 


Guides in each bus 


the history of Washington Heights 
in New York City; the deep canyon 
that makes the Hudson River more 
a part of the ocean than an inland 
river; Dutch and Indian names of 
towns along the way—Yonkers and 


example. Clear 


Poughkeepsie, for 


and sunny, the warm day made a 
stop for refreshments welcome, Cokes 
and ice cream cones were popular 

At Hyde Park, a descriptive pam 
phlet in French had been especially 
printed for those without ready Eng 
lish. First paying a respectful visit 
to the grave of the wartime presi- 
dent, the party toured the house that 
had been the boyhood home of 


Franklin D. Roosevelt 


too short for more than a glimpse 


Time was 
of the many valuable gifts and curios 


collected from all over the world in 


the Memorial Library. 


I} fallut quatre autobus pour amener 


quelque 150 invités dans la vallée 
de Hudson jusqu’a Hyde Park et 
West Point 


des guides attirérent Tattention sur 


Dans chaque autobus, 


les points intéressants——lhistoire de 
Washington Heights, a New York: la 


gorge profonde qui fait, de [Hudson 


plus une mer qu'un fleuve intérieur; 
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les noms hollandais et indiens des 
villes traversées-—Yonkers et Pough- 
keepsie, par exemple. Un arrét de- 
vant un établissement de rafraichisse- 
ments fut accueilli avee plaisir, car 
le temps était chaud et ensoleillé. 

A Hyde Park, une brochure de- 
scriptive avait été préparée en 
francais a [intention des personnes 
nayant pas une connaissance sufh- 
sante de anglais. Aprés avoir visité 


Franklin D. Roosevelt 


et rendu hommage a sa mémoire, le 


la tombe de 


groupe se rendit dans la maison dans 
laquelle le Président passa son en- 
fance. Le temps manqua pour re- 
garder tous les objets et souvenirs 
de tous les pays du monde réunis 


dans la Memorial Library. 


Masson 


G. Weston, Technical Director, British 

Standards Institution, and Mrs Weston, 

were caught by the camera in a relaxed 

moment during a stroll on the beautiful 

grounds of the U. S. Military Academy at 
West Point. 


Stop for refreshments 
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4 motorcycle police escort rushed the tour buses through city 


traffic on a trip to the new United Nations buildings. 


Des policiers montés @ motocyclette escortérent les autobus traver- 


sant la ville pour se rendre au siége des Nations Unies. 


Y. Visitor's Burea 


4 model of the United Nations Center showed how the world organization's 
headquarters will look when completed 


Maquette montrant ensemble des batiments des Nations Unies apres acheve 


ment des travaux de construction 


Sitting in the visitors’ gallery, ISO 
party heard Dr Hugo Keenleyside, 
Director-General, Technical Assist- 
ance Administration, United Nations, 
describe what is being done to train 
technicians to help develop back- 
ward areas of the world. Lyman 
White, Economic Affairs Officer, 
Nongovernmental Organizations Sec- 
tion, described the actions being 
taken to bring ISO recommendations 
into the pattern of UN activities. 


Assis dans la galerie du public, les 
visiteurs entendirent parler des mem 


bres du Secrétariat des Nations Unies. 
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The New York Giants and St. Louis Cardinals put on a 
“once-in-a-lifetime” show for ISO visitors from other coun- 
tries. With New York Giants ahead 11 to O in the sixth 
inning, Cardinals came up from behind to win the game, 
14 to 12. This, despite the fact that Giants’ ace pitcher, Sal 
“the Barber” Maglie was on the mound. An outsianding 
star for St Louis was Harry “Peanuts” Lowry, who made a 


number of sensational catches in left field. 


Standard one e . w eer ° 

Rockefeller Center--RCA Building Les délégués a PISO assistérent a 
wn ’ elle ente lie r 
une manifestation vraiment améri- 
caine—un match de baseball entre les 


An evening at Radio City included a tour through the RCA Build- “ fa 
“Gianis” de New York et les “Cardi- 


ing, headquarters of the National Broadcasting Company. Guides 
explained what goes on behind the scenes to put NBC's nation- 


wide network of radio shows on the air. In a demonstration of 


nals” de Saint Louis. 


television procedures several guests accepted an invitation to be 


televised. The huge motion picture theatre—Radio City Music 
Hall was an item in the tour. At the start of the trip each mem- 
ber of the party received a dime for subway fare. Thus protected 
from possible confusion with unfamiliar currency, many took 
idvantage of the opportunity to try New York's subway when 


returning to their quarters 


Soirée & Radio City. Les visiteurs firent le tour du RCA Building, 
siege de la “National Broadcasting Company” (radio et télé- 
vision}, et assistérent a une présentation de films dans l’immense 


salle du Radio City Music Hall. 4t the Polo Grounds 


{ view from the Empire State Building 

No visit to New York would be 
complete without a trip to the top 
of the 102-story Empire State Build- 
ing. Fortunately, the clear, sunny 
day offered good visibility. This 





view is across lower Manhattan Is- 
land and the East River to Brooklyn 
and Long Island. 


Un séjour & New York est in- 
complet sans une visite au sommet 
de Empire State Building, haut de 
102 étages. Heureusement, le temps 
était clair et ensoleillé et la visibilité 
bonne. Ici, les visiteurs apercoi- 
vent le bas de Manhattan, et East 
River dans la direction de Brooklyn 
et de Long Island. 
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New York’s changeable weather 
made the Planetarium’s show “The 
Weather and the Stars” particularly 
timely. After the lecture in the 
Planetarium’s Theater of the Sky. 
some of the party gathered around 
a replica of the Time Capsule. Con- 
taining books, films, and other items 
intended to preserve a record of our 
civilization, the Capsule was buried 
on the site of the New York World's 
Fair in 1938. Intention is that 
it shall remain undisturbed until the 
year 6959, Replica at the Plane- 
tarium is cut away to show how 
capsule is constructed. Members of 
the party were impressed with the 
fact that distance is shrinking rapidly. 
One signed as applicant for the first 
trip to the Moon. Several thousands 
of applications are already on file, 


Planetarium officials explained. 


Apres avoir écouté une conférence 
sur “le temps et les étoiles”, au 
Hayden Planetarium, les visiteurs 
contemplérent la réplique de la “cap- 
sule du temps”, dont loriginal, con- 
tenant livres, films et autres objets 
destinés a préserver les annales de 
notre civilisation, a été enterré a 
emplacement de lExposition inter- 
nationale de New York tenue en 
1939. La capsule ne doit pas étre 


ouverte avant l'année 6939. 


Hayden Planetarium 
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American Wing of the Metropolitan Museum 


In the American Wing of the Metropolitan Museum, a special 
guide explained interesting similarities and differences between 
American and European furniture and art. The tour included 
the Frick mansion, now a museum, where select European master 
pieces are displayed in a setting especially designed to show 
them to best advantage. 

Au Metropolitan Museum, les visi 

teurs furent renseignés par une con 

férenciére sur !ameublement et l'art 


contenus dans Vaile américaine. 


“Skirts and necklines hold the eve,” 
said the press review describing the 
Fall and Winter collection of Sophie 
Originals displayed at the Saks Fifth 
Avenue Fashion Show to which ISO 
delegates were invited. A wide vari- 
ety of suits, street dresses, cocktail 
gowns, and evening gowns were 


show n. 


merican Museum of Natural History La collection de Sophie fut présentée 


Projector, Hayden Planetarium au défilé de modes de Saks Fifth 


Avenue. 


(Below, seated left to right or En has, de guar he a droite) Mrs Henry 

St Leger (ISO Switzerland); Mrs Adam Gimbel (Sophie of Saks Fifth 

Avenue); Pierre Felli, President, Mica Syndicate, Madagascar; Mrs Albert 
Hoppe (Sweden). 


Fifth Avenue 





Po} 
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New bork City Skyline 


In a tug provided through the courtesy of the Moran Une vedette mise a la disposition des délégués et in- 


Towing and Transportation Company, delegates and vités par la compagnie de transports Moran permit a 


guests enjoyed sunshine, sea breezes, and views of New ceux-ci de faire un tour du port et de profiter du soleil 


York's skyscrapers, bridges, and bustling waterfront in et de la brise, ainsi que d’admirer les vues des gratte- 
a trip around the harbor ciels de New York, ses ponts et ses quais pleins d’activité. 





industrial tours... 


Between technical discussions and social events, visits fabrique de vétements (Henry Rosenfeld, Inc.), une usine 


to a number of industrial and business organizations d’assemblage d’automobiles (General Motors, page 318) 





gave delegates and guests a view of how the work et un magasin de nouveautés (R. H. Macy, page 309). 
day side of American life is run. A newspaper plant 
(the New York Times), a candy manufacturing plant 
(Fanny Farmer), a clothing factory, (Henry Rosenfeld. 
Inc) an automobile assembly plant, (General Motors, 
page 318), a retail store. (R. H. Macy, page 309) were 


visited. 


Apres les discussions techniques et les réceptions et 
sorties, les visites a des organisations industrielles et 
commerciales donnérent aux délégués et invités un apercu 
des méthodes de travail américaines. Des visites furent 
organisées & une imprimerie de journal (New York 
Times), une usine de confiserie (Fanny Farmer), une 


Fanny Farmer Plant 


At Fanny Farmer Bronx Studio, 
guests watched machines mix huge 
batches of candy and experimented 
with dipping bon bons. Despite the 
summer heat, candy making opera- 
tions were going forward without 
cessation, an impossibility before 
adoption of modern air conditioning. 


Visite de Pusine de confiserie Fanny 
Farmer, dans le quartier du Bronx. 
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Fanny Farmer Plant 


Mass production that cuts 2,000 dresses from a light- 
weight fabric at one stroke was demonstrated in a trip 
through the plant of clothing manufacturer Henry Rosen- 
feld, Inc. Rosenfeld standardizes each operation and 
sends his garments through a production line where 
every worker is highly skilled in one operation only 
sleeves, or collar, or skirt—thus speedfng production, 
keeping costs and prices down. A style show following 
the plant tour impressed visitors with the good design, 


cut, and finish on se medium-priced garments. 


Une visite 4 l'usine du fabricant de vétements Henry 
Rosenfeld permit de démontrer comment, grace a la 
production en série, il esi possible de couper en une 
seule fois 2.000 robes a partir d'un tissu léger. Rosen- 
feld normalise chaque opération et fait passer ses véte- 
ments par une chaine de production formée d'ouvriers 
spécialisés dans une opération seulement—que ce soit 
les manches, le col ou la jupe De cette maniére, il 
accélére la production tout en maintenant les prix et les 
coats 4 un niveau bas. Un défilé de modes qui fit suite 
a la visite de l’usine permit aux visiteurs de juger de la 
bonne coupe et du fini de ces vétements de prix modé 


New York Times Plant 


During tour of New York Times plant, Mrs Roget 
Marechal (foreground), wife of ISO’s Administrative 
Secretary, watches teletype machine bring in news from 
all over the world. Damage in suburban and country 
districts due to electrical storm that interrupted ISO wel 


coming lunch was reported while visitors watched. 


Au cours d'une visite 4 limprimerie du New York 
Times, Mme Roger Maréchal (premier-plan), femme 
du Secrétaire administratif de ISO, observe les télé- 


types apportant les nouvelles du monde entier. Les 


visiteurs furent ainsi informés des dégats causés dans 
les environs par un orage électrique qui interrompit le 


déjeuner de bienvenue de ISO. 


Henry Rosenfeld Showroom 








m 
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4 reception and banquet at the Waldorf-Astoria opened the General Assembly. Speakers were ASA Presi 


dent Gay; 1SO President Caquot: and Willard L Thorp 
Fy OnomMmir 


U.S. State Department's Assistant Secretary for 


Affairs. 


Une réception et un banquet au Waldorf-Astoria marquérent [ouverture de [Assemblée générale. 


World Significance of Standardization 
Address at opening banquet for the General Assembly, ISO 


by Roger E. Gay 
President, American Standards Association 


Five years ago this week, a meeting was held in Zurich, 
Switzerland. The national standardizing bodies of nine 
countries—-members of the Council of the International 
Organization for Standardization—met to set up an organi 
zation for carrying on standardization work internationally 
That was indeed an important day—for standardization 
for better undersionding, and eventually. for the closer work 
ing together of engineers, tec hnicians, and businessmen the 
world over 

That was five short years ago. Many things have hap 
pened since then in this fast-moving modern world of ours 

Many of our larger hopes have been dimmed. The hopes 
for a free exchange of the world’s goods everywhere, for 
cooperation among all nations, and for world-wide peace 
remain but hopes in the hearts of men 

But what of the hopes of the men of vision in standards? 
What did the men of Zurich put into motion on that day in 
June five years ago? 

The great engineer who is president of the Internationa! 
Standards Organization will no doubt give you a detailed 
report on the accomplishments of ISO, but I can assure you 
that the meeting in Zurich in 1947 started something which 
has great significance in this world of science and mech- 
anization 

Seventy-six technical committees have been organized and 
are at work, Out of their efforts have already come eleven 
international recommendations, Of greater importance, of 
course, is that we now have a functioning organization with 
a record of positive accomplishments behind it. 

This beginning promises great things for the future. 
Standardization is slow work in any language and in any 
country. It is slow in an individual company, in an industry, 
and slower still in a single nation. It is slowest of all when 
it involves thousands of companies, hundreds of industries, 
and many nations and tongues, It is all the more remarkable, 
then, when we examine the progress made in the five years 
since Zurich, 

Two accepted international recommendations, and nine 
completed for final approval by all ISO members—eleven 
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examples of achievement against the myriad odds and obsta- 
cles--eleven conclusive proofs that international cooperation 
is practicable—eleven milestones on the international road 
of progress in stability and trade. 

I am indeed proud of this progress. I am positive that 
it is only the beginning. 

What are these eleven recommendations? They are the 
twist direction of yarns, temperature reference, layout of 
periodicals, diffuse transmission density, method for deter- 
mining photographic speed and exposure index, translitera- 
tion of Cyrillic characters, preferred numbers and guides 
to their use, abbreviations for titles of periodicals, hermeti- 
cally sealed round metal food containers, and dimensions of 
stretchers, stretcher carriers and hospital trolleys. 

These standards and the work of the seventy-six technical 
committees are the result of tenacious leadership, hard work, 
and loyal and unselfish service to the cause of standards. 
Further progress will require more leadership, continued 
hard work, and a greater number of people with a devotion 
to the objective of standardization. 

In these United States, I have many times discussed inter- 
national standardization with my fellow countrymen. I have 
found them interested, eager to help—and completely un- 
aware of the situation as it actually exists. 

Most of the American businessmen with whom I have 
talked assume that the United States is taking a position of 
strong leadership in the international standards movement. 
They have taken it for granted that American techniques and 
principles are being forcefully presented at international 
meetings. 

A few of my more internationally-minded friends are even 
somewhat concerned with how we Americans might act at 
such meetings. They are fearful that we might, as we say, 
be “throwing our weight around too much.” They expressed 
the hope that we would not insist on imposing our standards 
on the rest of the world in typical, blunt, breezy American 
fashion, and thereby incur the ill-will of the representatives 
of other nations. 

These friends are surprised and unbelieving when I tell 
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them that we are losing good will, but not from an excess of 
leadership and enthusiasm, but rather from a lack of them. 

The simple fact is that not enough of the leadership and 
work in international] standards is being provided by the 
industry of my country. The record is clear on that point. 
Of the eleven international recommendations, only two were 
sponsored by the United States. The United States, through 
the American Standards Association, holds the secretariat of 
eight of the 76 technical committees. We participate actively 
in the work of 15 other committees and are kept informed 
on the progress of fourteen others. On 39 of the 76 com- 
mittees--some of them of the highest importance—the United 
States is not represented at all. 

Instead of leading in the work of international standards, 
the United States is following behind the enlightened leader- 
ship of other nations. Time and time again, ISO technical 
committees have asked for the participation of the U.S. 
industry in international standards work—and it has not 
been forthcoming. 

Committeemen have asked, “Where are the Americans?” 

“America is our largest buyer, our largest seller. Will 
our decisions mean anything without your being here?” 

“Does American industry really want to participate in this 
international movement?” 

“Is America going to fail to respond to the world’s ery for 
leadership?” 

What answer can I give to these questions ? 

First, American participation in international standards 
work is far greater today than it has ever been. Before 
World War II, we participated only to a very limited extent. 
Since the war, in the past five years, we have made greater 
forward strides than in the previous fifty years. 

Some of our industries have participated whole-heartedly 
in standards work in their fields, some to a lesser degree, 
and some not at all. But American industry today is con- 
scious of this international effort, is curious about it, and is 
beginning to realize its potentialities for improving quality, 
increasing production, and lowering costs and prices. Fur- 
ther, American industry sees in standards the opportunity 
for broadening markets and providing more goods for more 
people at less cost throughout the world. 

The moral and financial support American industry has 
given to make this meeting possible, the presence of so 
many of my fellow business executives in this room tonight, 
is evidence of this growing recognition of the value and im- 
portance of the work of the International Organization for 
Standardization. 

Secondly, I ask forbearance by our friends from abroad 
because of the unique position of the organization which I 
head. The American Standards Association is the United 
States member of the ISO, but it does not present its view- 
point at ISO meetings. It presents, rather, the unified view- 
point of many segments of the American economy. 

At a technical committee meeting on textiles, for example, 
ASA presents the combined points of view of the manufac- 
turers of yarn, the makers of fabrics, the laboratories that 
test the fabrics, the stores that sell, the customers who buy, 
and the affected governmental agencies. This is done only 
after long and careful consultations with all groups. 

ASA, then, furnishes the means of correlating the ideas 
of many different groups which can be agreed upon as the 
American concept of a standard. This, in turn, is presented 
to you for discussion at ISO meetings. 

I am not giving this to you critically. Our method of de- 
veloping standards is slow, but it is an essential part of the 
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democratic processes of our country. Once a standard has 
been established by us, it is approved by all substantially 
interested groups in the economy. It is right, by democratic 
standards, and it is followed voluntarily because everyone 
believes it is right. Therefore, it is enduring 

These are some of the difheulties of standardization in the 
United States. But these difficulties are not insurmountable. 
They are slowly but surely being overcome. And when stand 
ards get into high gear in this country, you can be sure that 
action will be forthcoming 

Early in the standards movement, there was a vision and 
a tenacity which has brought us to where we are today. 
This has been summarized in the final pages of a book cele 
brating the 50th anniversary of the British Standards Insti 


tution. This is what it said 


“Across the pages of this history strides a cavalcade of 
men distinguished in the widest fields of science, industry 
and the arts. To them standardization was a creed and a 
cause—a certain route towards the economic freedom and 
the fuller life which all men desired, but which only the 
greater production and wider use of goods could ensure 

“They saw clearly that standards reduced waste, in 
creased efficiency and improved values, so that a man’s 
time became worth progressively more in terms of what it 
could buy him for his own enjoyment. . . . 

“We who have the responsibility and the honor of guid 


ing the movement into its second half-century owe much 


to pioneers—as, indeed, does the nation at large. They 
laid solid foundations and built soundly upon them.” 


These words were written about Englishmen, but I am 
sure that our British colleagues, and Sir Roger Duncalfe, 
their author, will permit us to apply them to the great 
standards leaders of all lands. 

These men were indeed pioneers in a cause and a creed. 
They were above pationality. Some of them are here with 
us in this room tonight, 

We might well pay honor tonight to the men Sir Roger 
Duncalfe was writing about-—Britons like Sir John Whit 
worth, Sir John Barry, and Perey Good. We are indebted to 
G. A. Julius and W. R. Hebblewhite of Australia; to Dr 
Ary Torres and Dr Paulo Sa of Brazil; to Gustav Gerard 
of Belgium; to Ernest Lhoste, General Pierre Salmon, Jean 


Roger E. Gay, President of the American Standards Association 
(right) with Henry St. Leger, General Secretary of 1SQ. 








Pierre Nicolau, and Albert Caquot of France; to Dr Neu- 
haus and Dr Schlesinger of Germany; to Guido Semenza of 
Italy; and to A. F. Engstrom and Dr Hilding Térnebohm of 
Sweden, My country owes much to the pioneering standards 
work of Herbert Hoover, Howard Coonley, E. C. Crittenden, 
Comfort Adams, P. G. Agnew, and C. L. Warwick. 

It is not possible to name all who deserve to be named, 
but it will never be possible to forget or outlive the great 
work they began and which has carried us to where we are 


tonight 


The spirit of pioneering——a spirit which has an especially 
significant meaning to us in ASA—is the lifeblood of interna- 
tional standards. This spirit has pervaded the thinking, the 
leadership, and the action of the world’s leaders in stand- 
ardization. We are on the threshold of a new frontier. We 
join hands with our friends from other nations to blaze a 
new trail towards international cooperation, There is no 
greater cause for the good of man and his future. Let's join 
together tonight and pledge our full energies and efforts to 
the furtherance of international standards. 





Allocution prononcée par Mr. Roger E. Gay, 
Président de |'Association Américaine 
de Normalisation (ASA) 


En tant que Président de l'Association Américaine de Nor- 
malisation (ASA), j'ai le grand plaisir ce soir de vous pré- 
senter deux personnalités éminentes. Toutefois, je voudrais au- 
paravant vous entretenir pendant quelques instants d’un de 


mes sujets favoris. 

Il y a cing ans, cette semaine, une conférence avait lieu a 
Zurich, en Suisse. Les organismes nationaux de normalisation 
de neuf pays — tous members du Conseil de !Organisation 
Internationale de Normalisation — s'étaient réunis pour établir 
une organisation destinés @ appliquer la normalisation sur 
l'échelle internationale, Cet événement marque une étape impor- 
tante dans la direction de la normalisation, pour une meilleure 
compréhension et, enfin, pour une coopération plus étroite entre 
ingénieurs, techniciens et hommes d'affaires du monde entier 

C’était il y a cing ans. Depuis lors, beaucoup de choses se 
sont passées dans ce monde de vitesse qui est le nétre. 

L’horizon s'est assombri. Nos espoirs se sont effacés et le 
libre échange des produits dans le monde entier, la coopération 
internationale et la paix dans le monde entier ne sont encore 
que des espoirs dans le coeur des hommes. 

Mais que sont devenues les espérences des hommes de vision 
dans le domaine de la normalisation? Quel mécanisme les mem- 
bres de la conférence de Zurich ont-ils mis en marche, il y a 
cing ans, en ces journées de juin? 

L’ingénieur éminent qui préside l'Organisation Internationale 
de Normalisation ne manquera sans doute pas de vous présenter 
un rapport détaillé sur les résultats accomplis par l'ISO, mais 
je peux vous dire ici que la Conférence de Zurich, en 1947, a 
marqué le départ de quelque chose d’extrémement important 
pour notre monde de science et de mécanisation. 

Soixante-seize comités techniques ont été organisés et sont 
actuellement a l'euvre. Leurs efforts ont déja abouti a l’adop- 
tion de onze recommandations internationales. Et le plus im- 
portant, évidemment, c’est que nous possédons maintenant une 
organisation en plein fonctionnement qui a déja a son actif un 
grand nombre de résultats positifs. 

Nous pouvons done espérer un avenir favorable. Le processus 
de normalisation est lent, dans n'importante quelle langue ou 
n‘importe quel pays. Il est lent dans une compagnie, dans une 
industrie et encore davantage a l’intérieur d'un pays. C’est donc 
quand il demande la participation de milliers de compagnies, 
de centaines d’industries et de nombreux pays et langues, qu’il 
est forcément le plus lent. Les progrés accomplis en cing ans 
depuis Zurich en sont donc d’autant plus remarquables. 

Deux recommandations internationales acceptées et en usage 
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et neuf autres finies et prétes 4 étre approuvées par tous les 
membres de I'ISO — onze résultats positifs accomplis malgré 
les millions d’obstacles — onze illustrations concrétes de la 
possibilité de coopération internationale — onze étapes sur la 
route internationale vers la stabilité et le commerce. 

Je suis fier de ce progrés. Je suis certain que ce n’est que 
le commencement. 

Quelles sont ces recommandations? Ce sont: l’indication du 
sens de torsion des fils textiles, la température de référence 
pour les essais, la présentation des périodiques, la densité par 
transmission de la lumiére diffuse, la méthode de détermination 
de la sensibilité photographique et de l’indice de pose, la trans- 
littération des caractéres cyrilliques, les nombres normaux et 
le guide pour l’emploi des nombres normaux, les abréviations 
des titres de périodiques, les récipients métalliques cylindriques 
étanches pour denrées alimentaires, et les dimensions des bran- 
cards, supports de brancards et chariots d’hépitaux. 

Ces normes et les travaux de soixante-seize comités techniques 
ont été rendus possibles grace 4 une direction habile et ferme, 
un travail incessant et un dévouement loyal et désintéressé a 
la cause de la normalisation. La poursuite du progrés demande 
une direction continue, beaucoup de travail et un plus grand 
nombre de personnes acquises aux buts de la normalisation. 

Aux Etats-Unis, j’ai discuté plusieurs fois de la normalisa- 
tion avec mes compatriotes, Ils ont tous montré de l’intérét et 
un désir de venir en aide — mais aussi une ignorance complete 
de la situation telle qu’elle se présente. 

La plupart des hommes d'affaires américains avec lesquels 
je me suis entretenu pensent que les Etats-Unis sont en train 
d’occuper une position prédominante dans le mouvement de la 
normalisation internationale. Ils sont persuadés que les tech- 
niques et les principes américains sont présentés avec convic- 
tion au cours des conférences internationales. 

Certains de mes amis américains qui ont un point de vue 
plus international, se demandent méme avec anxiété comment 
les Américains se conduisent a ces conférences. Ils ont peur 
que nous essayions de faire pression sur les autres pays et ex- 
priment lespoir que nous n’imposions pas nos normes au reste 
du monde de la maniére directe qui caractérise les Américains, 
risquant ainsi d’attirer l'inimitié des représentants des autres 
pays. 

Ces amis sont surpris et incrédules lorsque je leur dis que 
nous perdons nos amis, non par excés, mais par manque de 
direction et d’enthousiasme. 

Le fait est que l'industrie de mon pays ne participe pas et 
n’appuie pas de fagon suffisante la normalisation internationale. 
Deux normes seulement, sur les onze approuvées, ont été pré- 
sentées par les Etats-Unis. Les Etats-Unis, par l’intermédiaire 
de l’Association Américaine de Normalisation, ont le secrétariat 
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de huit comités techniques sur un total de soixante-seize. Nous 
participons activement aux travaux de quinze autres comités 
et sommes renseignés sur les activités de quatorze autres. Les 
Etats-Unis ne sont absolument pas représentés aux trente-neuf 
autres comités, dont quelques-uns sont de la plus haute im- 
portance. 

Au lieu de prendre la premiére place dans l’action de nor- 
malisation internationale, les Etats-Unis viennent aprés d'autres 
nations. A diverses reprises, les comités techniques de PISO 
ont demande a l'industrie américaine de participer aux trayaux 


de normalisation internationale — mais cette participation 
n’a pu étre obtenue. 

Certains membres des comités ont demandé: “Ou sont les 
Américains?”. 

“L’ Amérique est notre plus grand acheteur, notre fournisseur 
le plus important. Nos décisions pourront-elles étre entérinées 
si vous n’étes pas la?” 

“L’industrie américaine veut-elle vraiment participer a ce 
mouvement international?” 

“L’Amérique va-t-elle rester sourde aux demandes du monde 
entier pour une direction ferme?” 

Que puis-je répondre a ces questions? 

Tout d’abord, que la participation américaine aux activités 
de normalisation internationale est aujourd’hui beaucoup plus 
importante qu’elle ne I’a jamais été. Avant la seconde guerre 
mondiale, notre participation était extrémement limitée. De- 
puis la fin de la guerre, au cours des cing derniéres années, 
nous avons avancé plus vite que pendant les cinquante années 
précédentes. 

Certaines de nos industries ont apporté leur participation 
la plus entiére 4 la normalisation dans leurs domaines respec- 
tifs, d’autres & un degré moindre, d’autres encore pas du tout. 
Mais l'industrie américaine a conscience aujourd’hui de cet 
effort international; elle cherche a le connaitre et commence a 
réaliser qu'elle peut aider 4 améliorer la qualité, augmenter la 
production et abaisser les coits et les prix. En outre, l'industrie 
américaine se rend compte que les normes peuvent élargir les 
marchés et fournir davantage de produits 4 un plus grand 
nombre de consommateurs a un cout moindre dans le monde 
entier. 

L’appui moral et financier que l'industrie américaine a 
donné pour rendre possible cette conférence, la présence de si 
nombreux hommes d'affaires américains dans cette salle ce 
soir, sont une illustration vivante de l’importance grandissante 
que l'on attache aux travaux de Organisation Internationale 
de Normalisation. 

En second lieu, je demande l'indulgence de mes amis étran- 
gers en raison de la position unique de l’organisation que je 
dirige. L’Association Américaine de Normalisation (ASA) est 
le membre américain de l'ISO, mais elle ne représente pas son 
point de vue aux conférences de ISO. C’est plutét un point 
de vue unifié de plusieurs segments de l'économie américaine 
qui y sont présentés. 

Au comité technique des textiles, par exemple, l’ASA pré- 
sente les points de vue combinés des fabricante de fils, de tissus, 
des laboratoires qui essaient les tissus, des magains qui vendent, 
des consommateurs qui achétent, et des organismes gouverne- 
mentaux intéressés. Ce résultat n’est obtenu qu’aprés de lon- 
gues et prudentes consultations avcc tous les groupes. 

Ensuite, ASA fournit les moyens de faire correspondre les 
idées de tous ces différents groupes pour enfin arriver a une 
conception qui peut étre acceptée comme norme américaine. 
C’est cette derniére qui est présentée aux conférences de |'1SO. 

Ce que je dis ici n'est pas une critique. Nos méthodes d’éta- 
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blissement des normes sont lentes, mais elles constituent une 
partie essentielle des procédés démocratiques de notre pays. 
Lorsque nous établissons une norme, celle-ci est approuvée par 
tous les principaux groupes intéressés. Démocratiquement, elle 
est donc considérée comme la meilleure et elle est employée 
volontairement, car tous la considérent comme bonne. Par con- 
séquent, elle dure longtemps. 

Voila donc certaines des difficultés aux Etats-Unis. Mais ces 
difficultés ne sont pas insurmontables. Et lorsqu’elles seront 
aplanies dans ce pays, vous pouvez étre sirs que l’action suivra. 

Aux débuts du mouvement pour la normalisation, il existait 
une vision de l'avenir et une ténacité qui nous ont conduits ot 
nous sommes aujourd’hui. C'est ce qui est contenu dans les 
derniéres pages d'un livre publié en l’honneur du cinquantiéme 
anniversaire de IInstitution Britannique de Normalisation: 

“Tout au long des pages de cette histoire, défile une cavalcade 
d’hommes éminents dans les domaines les plus divers de la 
science, de l'industrie et de l'art. La normalisation, pour ces 


hommes, était une foi et une cause — une route conduisant a 
la liberté économique et a la vie meilleure que tous les hommes 
désirent, mais que seules une production accrue et une utilisa- 
tion plus grande des produits peuvent assurer. 

“T[ls ont vu clairement que les normes réduisent le gaspillage, 
augmentent I'efficacité et améliorent la valeur, permettant a 
l'homme d’améliorer progressivement sa vie en ce qui concerne 
les produits qu’il peut acheter pour son propre plaisir. . . . 

“Nous a qui sont confiés la responsabilité et l'honneur de 
guider le mouvement pendant la seconde moitié du siécle pré- 
sent, nous avons une grande dette, de méme que la nation 
tout entiére, envers ces pionniers. Ils ont établi les fondations 
solides sur lesquelles fis ont construit aussi solidement.” 

Ces phrases se rapportent aux Anglais, mais je suis sir que 
nos collégues britanniques et Sir Roger Duncalfe, qui en est 
l'auteur, nous permettront de les appliquer a toutes les person- 
nalités du monde entier qui ont travaillé a la normalisation. 

Ces hommes étaient les pionniers d'une cause et d'une foi. 
Ils étaient au-dessus des nationalités. Certains d’entre eux sont 
parmi nous dans cette salle. 

Nous voulons rendre hommage ce soir aux hommes dont 
parlait Sir Roger Duncalfe des Anglais comme Sir John 
Whitworth, Sir John Barry et Perey Good. Nous devons beau- 
coup 4G, A. Julius et 4 W. R. Hebblewhite, d’ Australie, au 
Dr. Ary Torres et au Dr. Paulo Sa, du Brésil, 4 Gustave Gé- 
rard, de Belgique, a Ernest Lhoste, au Général Pierre Salmon, 
a Jean Pierre Nicolau et 4 Albert Caquot, de France, au Dr. 
Neuhaus et au Dr. Schlesinger de l’Allemagne, & Guido Se- 
menza, d’Italie, a A. F. Engstrom et au Dr. Hilding Torne- 
bohm, de Suéde. Mon pays a bénéficié de fagon importante 
des travaux de Herbert Hoover, Howard Coonley, E. C. Crit- 
tenden, Comfort Adams, P. G. Agnew, et C. L. Warwick. 

Nous ne pouvons pas nommer tous ceux qui méritent de 
l’étre, mais nous ne pourrons jamais oublier la grande cuvre 


qu’ils ont commencée et qui nous a conduits la ot) nous sommes 


ce soir. 

C’est l'esprit des pionniers — un esprit qui a une significa- 
tion spéciale pour nous membres de l’ASA — qui est l’ame des 
normes internationales. Cet esprit régne maintenant sur les 
idées, la conduite et l’action de tous ceux qui travaillent a la 
standardisation. Nous scmmes au seuil d’une nouvelle frontiére. 
Nous donnons la main 2 nos amis des autres pays pour ouvrir 
une nouvelle route vers la coopération internationale. II 
n’existe pas de cause plus belle pour l'homme et son avenir. 
Promettons-nous ce soir d’associer nos efforts et notre énergie 
a la cause de la normalisation internationale. 
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Pew r. Pomaepa E. Tei, npeaceaatena 
Amepwnancnod Accoynaunn no Cranaaprusaunn 


By kavecrne mpeaceauteaa AmepukancKol Accommaunn no 
CranlapTHaaninn «A WMew cerolna GoabIyH YeCTL MH YAOBOAb- 
CTaHe TipeACTABHTD BAM ABYX BECLMA BAONXCA Amen. 
Oqwako, upemle Wem aA NpHeTYNA K 9TOMY, A XOTeA OM T10- 
Hece_opaTh € BAaMM B TeYeHHe HeCKOALKAX MHHYT Ha MOW 
AwOnMY TeMy. 

Ha oToh wexese HeHoOAHHMAGCL WATE Act 
HAA, AMeRINETO MecTO B ropoae TLopaxe B UI nefuapun. Hanno- 


TH 1H TeRaTH nan 


) BpeMeHH cOOpa- 


HaAbHMe ACCOUMAILIN TRG 
qienn Copeta Mexaynapoanoh Oprannsaunn no Cranzapti- 


AHH BOTPCTHANCh Tad Tore, Woon MATE OPPanisanie 


KoTopad nopesa Ou pabory 10 cTanAAPTHSAalN B Me IY HApOr 
HOM Macmrabe, JTO OMA BONCTHHY Raw eH laa CTaH- 
LAPTHBALMH, AAA AVUNETO NOKMMAHNA MH, B ROH KOHMOB, 144 
Goaee TeCHOTO COTPYANN4ECTRA HHACHEPOR, TEXHMKOB H es0- 
BUX AMAeH BO BCeM CRETE. 

ATO CAYMHACCL ATL KOpOTKHX Jer TOMY Hasat. Maoror 
HpOHsOMAO ¢ TeX Op B 9TOM ONCTPO ABINKVELeEMe A CORpeMeT- 
HOM HAM Mpe 

Maoro namux HanGoapmux Haxexa noryckneso, Hagen 
Ha CROOOTHEA MHpOBOH TORAPOOOMeH, Ha COTPYIHIMECTBO heex 
HAMA, Ha Mp Beero MApa, OCTUAMEL TOADKO HaeHAANU B 
cepamax Aiored, 

Ho 4ro Me CAYYMAOCh) € HALIM Allen nperBHeRNINX 
smauenne eTanaaproB? Yo axe orn aio B Lbepaxe npineas 
Bh ABMKENHE B TOT WOHKbCKAA AeHb aT) AeT TOMY Hasaa? 

Buasaounica unaenep, KoTopnl cecrout perce latetem 
Mearynapoanoh Oprantsannn 10 CranlapTHsalgn, HeCOMHEH- 
HO lac’ BaM HoLpodume oTuer o ZoeTHWenHAX TICO, Ke > 
yreputh Bac, ¥ro COOpanne BT opaxe BLOAT Pory Waao ToaMoK 
remy, 4YPO MMeeT OrpoMHoe SHAYeHHe BOOTOM MIpe HayR I 
TUXHHKH, 

Duan OpravsnsoBaHhl CeMbAeCAT WecTh TEXHHYECKUX KOMH- 
reron w onM paboramT. PesyabTaTom HX paboT ABHAHCb OANH- 


HALMATh MCALYHAPOLHHX npeqaowmenna. Eme Ooapmee sHaue- 
HHe HMeeT TOT (PakT, 4TO MAI OOAATAeM Telepb OpranHsanned, 
KoTopasd padotaer H KoTOpad yxRe AOCTHTAA MOAORATeADHHIX 
peayaAbTaTos, 

Takoe navaao OOemlaeT MHOroe B Oyaymem. Cranlaprusania 
padota Meqsenhad Ha 000M HapednH HB AWOOH cTpane, Ona 
MCAACHHO PasBNBAeTCA B WCcTHOM KOMNAHHH, B UpOMBINAeH- 
HOCTH H elle Meqaennee B OTAeCADHON Hagin. Ona CTAHOBUTCA 
ocobo MeqaeHHO Kora KacaeTcaA THCAY OOULECTB, COTeEHD Ipo- 
MNMAeHHOCTeH H MHOrHX cTpan H Hapewnt. Tem Goazee same- 
{ATCADHHM ABAACTCA NpOrpecce AOCTHrHYTHH 3a NATL seT co 
npeweny Ilwpaxa. ea yaxe NpHMeHAeMNX MexKYHAPOLBLIX 
peAIOKCHNA WH ACBATH APYTHX, YAE BAKOHVEHANX WH OARUTAW- 
ux OLOOpeHHA BceMH KomutTetama — waenama HCO — oans- 
HAAUATL IpPHMepow AOcTHKeHHA HallepeKop MHAANOBAM Npe- 
nareTanh Wo saTpylnennit OAMHHAAUATh HEOCHOPHMHX j10- 
KAIATCADCTBR BOSMOAHOCTH MeAAVHAPOAHOTO COTPYAHHYeCTRBA 

OANHHAALATS KHAOMETPOBNX CTOAOOB Ha MeAAYHApOAHOL 
yopore yeromwMpocTH H TOproBaH. 

il ropaych 9THM MporpeccoM H A YBepeH, 4YTO 9TO TOALKO 
Hayao. 

YUro upercrapasior cobow OTH OLMHAAAUATh Npe_aoxenuii ? 
Bor OHH: YRARAHHE HANPABACHHA CKPYYMBAHHA TERCTHADANY 
Hutel, CTAaNAApTHAN TeMnepaTypa, BHeMUHee OOpMaAeHHe te- 
PHOAMMECKHX HAAAHHA, MAOTHOCTD TpanCMHCCHH pacceanHoro 
CHETA, MeTOL ONpeLeACHHA CHETOUYBCTBHTEADHOCTH HW HAeKCA 
BALCH ARKH, MCKAVHAPOAHAM CHCTEMA Tepe_aun CaaBAHCKOTO 
HMChMAa JATHHCKAMM OVKBAMH, HpeOUTATeAbHNe Wicsa HW 
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PYKOBOACTBO Ad HX YuoTpedszenHa, coKpamenne saraapul 
HepHOTM4eCKHX H3lanNa, repMeTHYeCKM 3aKYUOpeRHbe MeTaa- 
AW4eCKHE OaHkH LAA UNMLEMPOLYKTOB, PasMeph HOCHAOK HW HX 
TeAeKEK HW POCIMTAADHHE NOBOSKH. 

OTH cTaHlapTh WH paboTa CeMHAeCATH MecTH TeXHHYeCKHX 
KOMHTeTOB pesyabTar HacTORYMBOrO pPYKOBOAMTeALCTRA, 
yuopHorO Tpyla H BepHoro, SeckopHCTHOTO CAyRenHA Aeay 
CTAHLAPTOB. 

Jaapnefinui mporpece norpeéyer eme Goaee nacrotunporo 
PYKOBOANTeALCTBa, eme HoAee yNOpHOTO Tpyza Hu Goanmero 
qHcla ApAeH, NpeanHX WeaAM CTAB_apTUsaLHH. 

B orax Coexunenunx Ulrarax a mnoro pasa o6cyaxraa Mex- 
AYHAPOLHYW CTAHAAPTH3AlHwH CO CBOHMH COOTeEYeCTREHHHKAMH. 
 BerperHa ¢ HX CTOPOHH HHTepec H wKeranne NOMOUb, HO 
BMECTe ¢ TEM NOARYH HeOCBEAOMACHHOCTL O LeheTBHTeAbHOM 
NOJOWEHHH Ned. 

BoabMMACTBO AMeCPHKANCKHX WeJOBWX Aloeh, ¢ KOTOPHMEH 
a ropopHa, AyMawr, yo CoeanHennme ]rara sanaan pyKo- 
BOAAMYW NOBHUKH B ABWKERHH M@KAVHAPOAHMX CTAHApPTOR. 
OHH He COMHeBaWTCA B TOM, 4TO aMePHKAHCKAA TeXHHNKA Hf 
MOCTOAN JMRTYWTCA Ha MeKAVHAPOARWX COOpanHaAX. 

Hexorophie 43 MOMX Goce MeRAYHAPOAHO HACTPOeCHHLIX Apy- 
ae Jame HeCKOIbKO 03a604CHH TeM, Kak MbI, AMePHRAHILH, 
AOAKHM AeficTROBATh Ha TAKHX cOOpaHHaX. Onn obecnOKOe- 
Hh TeM, 4YTO He AeAcTBYeM JH MM TAM CAMTNKOM HamopHeTo. 
OnM BHIpakasn Halex], YO MM He MHTAeMCA HABASHIBATh 
CBOHX CTAHLAPTOR OCTAADHOMY MUPY THIMYHHIM aMePHKAHCKUM 
cnoco6om, H He cO3qaeM HeApyxeswOHOTO OTHOMeHHA APyTHx 
Halal. 

OTH Apy3ba OMAN BeECbMa YAMBACHH H He REPHAH MHe, KOrTA 
A HM TOBROPHA, YTO MAL AeHCTBHTeAbHO TepsxeM JOBepHe, HO 
COBCEM HE OT HalllerO UpesMepHOTO PYKOBOANTeACTBa HAW 9H- 
TY3HAaaMa, & CKOPee BCACTCTBHE OT UX OTcyTCTBHA. HeT comHe- 
HHA B TOM, YTO IIPOMAIUAeHHOCTS Moe CTpaHh He HMeeT BeAy- 
meh porn MW He NpoABAKeT LOCTATOUKO paboTH B cchepe MexAy- 
HapOAHWX CTaH,apToOB. PakTM 9TO No_TBepxawT. H3 o,nE- 
HaliaTH OLOOPCHHWX MeAAYHAPOAHWX NpelsoxAeHHh, TOAKO 
Aba BOSHHKAN nO HAHIMATHBe CoequHenHX IItatos. Coeqn- 
Henne IIrata, wepes nocpexeTBo AMepHkKanckoll AccomumalHn 
no CraHAapTHsallHa, PYKOBOAAT CeKpeTapHaTaMH BOCbMH H3 76 
TeCXHHYECKHX KOMHTETOB. Mi AKTHBHO yyacTByem B 15 Apyrax 
KOMHTeTAX, ABANEMCA TOADKO HAOAWMATeAAMH elle B YeTHp- 
HaauaTH KomuTeTax. B 39 n3 76 komuTeToR CoequHeHHBe 
IIlrar coBepmeHHO He IipeACTaBAeHH, a HeKOTOpHe H3 HHX 
aMeWT OrTpOMHOe BHATeHHe. 

Buecto Tord, YOM PYKOBOINTS eAOM MeAAYHAPOAHHIX 
cranjapros, Coeqnnennpe Hvar cae_ywor mpocnemenHomy 
PYKOBOAUTeALCTBY APYPUX Hanh. Or BpeMeHH JO BpeMeHH TeX- 
HuveckMe KoMHTeTH ICO mpocnan amepukancky® Npombun- 
JeHHOCTD NpHHATD y4uacTHe B padoTe NO MexAYHApOAHHM 
CTAHLAPTAM, HO STOO YUACTHA HE NOCAeAOBAAO. 

Ysen KomuTeTOR cnpawnpaan: «Exe awe Amepukanith 2» 

«AmepHkKa Hall Kpyuneliiunit noKynateab HM Ham KpynHeli- 
wu upoganey. Byryr an nanm pemenua aMeTb Kakoe AnNOO 
SHAYEHHE TPH BawlemM OTCYTCTBHH ?> 

«iKeaaet AM, BCAMOM ele, AMCPHRANCKAA NPOMBIMAeHHOCTS 
VUaACTBORATS B Mew HApPOTHOM JBHKeHHH ?> 

«Heyxean Amepika He OT30BeTCA Ha IIPH3HB pasqawmni- 
ca BO BCeM MHpe B3ATh Ha CeOA PYKOBOAATLYH POAb ?> 

Kako orneT MOTY A AATb Ha RCE 9TH RONPOCH ? 

Bo-nepBhX, aMepHKanckKOe y4acTHe B padoTe NO CTAB _ap- 
THAUINHM Topas Goree sHAUNTeAbHO, HeRean Korqa On TO 
HH Ona0. lo propo MupoROM ROMAN MB Y4AaCTBOBaAH JHIIb 
B BeCbMA OFpaHHYeHHNX pasmepax. Co BpeMeHH BOHHN, B 
TeYeHHe NOCACAHUX ITH JeT MAL Cle1aan GoAbMIMe Maru Bre- 
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ped, HekeaH 3a NpeAWYMMe NATbAeCAT eT, 

Hexkorophe NPOMBNAeCHHOCTH HAMM YYaCTBOBAIN BCeM Cepy- 
eM B pabote NO cTanlapTaM B HX OOAacTH, Apyrue B MenbUel 
cTeleHH, @ HeKOTOpe coBceM He yYacTRORaaH. Ho amepu- 
KaHCKad NPOMBIMIAeCHHOCTD CeTORHAMHETO AHA YYBETBYeT Ha- 
AMYHOCTH YTOTO MCARAVHAPOTHOTO YCHANA, MHTePeCyeTcaA UM Ht 
HawHaeT COBHABATh CVAMME WM BOSMOABOCTH B CMHCAe YAV4- 
MeHHA KAYeCTBA, YREANYEHHA KOAMYECTBA NPOHSBOACTBA, CAH- 
KOHHA CTOHMOCTH H Hen, Jlaaee, aMepHRanCkad MpOMWITIeH- 
HOCTh BHAT B CTAHLAPTAX BOSMORAOCTS PasMApeRAA PHHKOB 
H nocTaBkH 6Oapmero KoanYecTBa TORApOR OdabmeMy UNCay 
AJwlef BO Beem MHpe nO 603ee HHSKUM IleHaM., 

Mopatpwaa HW AeneAHAA NOMepAKA aMepHKAaHCKON Npo- 
MBDUJCHHOCTH AABMNAA BOSMOMHBOCTE OCYMECTBRATL HacToOamee 
coOpannhe, MpHCyTCTBHe BYTOM 3aIe CTOADRAX MORX Apysef, 
PYKOBOAMTeAeH eAOBNX UpeANpPHATHM, ABAKETCA ROKAZaTeAb- 
CTBOM BOSPAaCTAWMero IPH3HAHHA BAKHOCTH SHAYeHHA Mexjy- 
HapoqHoh Opranusanun no Cran,aprasalun. 

Bo-BTOpHX, A UpOWy CHHCXOKACHHA CO CTOPOHN HallHx 
BarpaHHYBhX Apysel BeaercTBHe CBOeOOPAsHOTO NOAOMEHHA 
OprakHsalun, KOTOPyW A BOsraaBsAwW. AMepHkKancKasn Acco- 
yHaqua no CranqapTasallun ABAAeTCA UpercTaputesaem Co- 
equnenanx I[Iratos B HCO, o_nako Ona He BAIpaxaeT cBoero 
mMueaHaA B COOpanuaX HCO. Ona cKopee peacTaBaAeT CBOAKY 
TOWK 3PCHHA MHOTHX CeTMEHTOB AMEPUKAHCKON OKOBOMHKH. 

B TexHHYeCKOM KOMHTeTe 110 TEKCTHAbHHIM AedaM, HanpH- 
Mep, AMepHkanckan Accolnalna 10 CTan,apTHsalad mpex- 
CTaBiaeT Ha COOpanHAX OODCAMHEHHYW TOUKY 3peHHA Npons- 
BOAMTeAeH NpARH, TKAneH, AabopaTOpHA Aaa MCNWTAHMA TKa- 
Hell, upoxaBloB, NOKyHaTeAeh MH COOTBETCTBEHHNX [paBHTetb- 
CTBCHHNX YApexR\eHHA. ITO AeAaeTCA NOCAe LOATUX HM THLATeAb- 
HX copelaHHh co BCeME rpynuamn. 

Amepukanckaa Accomnanna no CtaH,apTusanHu cnoco6- 
cTByeT CoraacoBanuW MbICAeH pasAMYAWX py, UpHBOAA- 
UleMy B OKOHYATEADHOM C¥eTe K TOMY, YTO CTAHOBHTCA aMe- 
pukanckum crangapTom. Ilocaeqnnf B cBow OYeperb mper- 
JaraeTcesa BaM Ha OOcyaeHHe B IICO. 

$I sto cooOujaw Bam 6e3 AyXa KpuTHkH. Ham mero. Bbpa- 
OOTKH CTAHAAPTOR MCAANTeACH, HO OH ABANeTCA CylecTBEHHOR 
YaCTbW JeMOKpaTH4YecKOrO Npouecca B Haleh ctpane, Pas 
CTaHAapT HaMH VCTAHOBAPH, OH IIPHHHMaeTeCA BCeMH Cylle- 
CTRCHHO SaHHTepecoBaHAWMH rpyunamMn oTok oKonOMHYeCKOR 
oOaacTH. OH MpaBHseH € TOUKH 3peHHA AeMOKpAaTHYeCcKOrO 
cranfapta, emy caeqylwT OOpoBoabHO, oTOMy ¥TO Kana 
BepuT, 410 OH NpaBnaen. Tlooromy On HocTOAHeH., 

Bor HexoTopHe H3 TpyAHocTell cTansapTHsalHn B Coe 
nennnx Ulrarax. Ho ott sarpyqnenna mpeozoaumn, Duan 
MCAACHHO HO BEPHO NpeOLOsAeBaAwTCA, A Koraa cTanwapTh Ha- 
YHHAWT ABHTATCA NOAHKIM XO1OM B OTOH CTpane, BA MOweTe 
OuTh yRepeHHM B CKOPMIX peayabTaTax. 

Booqymensaenne H HAacTOMYNBOCTH, XApAakTePpH3OBABUINE PaH- 
Hie AHH ABHACHAA CTAHAapTH3alA, UpHBeAM Hac K TOMY 
TOAOKCHMWH, TLE MW HAXOAMMCA CerOAHA. ITOMy Ona OABeTeH 
HTOr HA NOCACAHAX CTPAaBHUAX KAMTM, HocaAMeHHOR 50-zeT- 


gemy wOnaewm Bpwranckoro Hucrutyta Ctanaapror. Bor, 
WTO TaM CKAaSaHO: 

«Yepes CTpPanHUn oTOM HCTOPHH NpPOHOCHTCA KaBaabKaga 
Awlel, OTANYHBMUXCA B OONIMPHNX OOAACTAX HAYKH, Npo- 
MHIMACHHOCTH R HeKyccTB. Jad BMX cTaHAapTMsanna Owaa 
Bepol HM UpisBannem HeKHA LYTS K SKOHOMMYECKON CRO- 
Oore HK Oozce NOAHOTTEHHON AKBHH, KOTOPOH Bce Keaaan, 
HO KOTOPad ObAa BOSMOAHA TOAKO IPH NORNINEHHOM IpO- 
HABOACTRE H pH Goree WAPOKOM HCHOADZORABHH ToRApos, 
OTH AWAM panko yapeal, Yo CTABAAPTM YMeHbINAAN HoTepH 
YBCAMGHBAAN MpPOUSBOANTeAHOCTS M WeHHOCTS. Beaeactene 
YTOTO BPEMA, SATPAYHBAEMOE TEAOBEKOM, MPOPPecCCHBHO YBe- 
AWYHBAAOCL B CBOeH LEHHOCTH NGO WAOBER NOAYGAA BOSMON- 
HOCTh HpHOOpecTH GoaLme LeHHOCTeH Aaa COOCTBREHHOTO YJ0- 
BAeTROPEHHA, MN, Ha YO 201K BAMAIN YeCTh H OTRETCTREH- 
HOCTD PYKOBOANTH TUM AMIDKEHHEM BTeEYeHHeH ero BIOpOTO 
HOAVCTOACTHA, MHOTO LOAKHM ero nHOHeEpAM. Maoro oaKHA 
H BCH Haunts Boodme. OHM 3a40;KAN NpOUHoe OCHORAHHE Ht 
HOCTPOHAM COAMAHOe BLANHe Ha HeM.> 
OTH CAOBa ObLAM HanicannW mpo ABTAMYaH, HO A yRepen, 

470 Hawn OpwrancKHe Koadern Hn Cop Porwep enka, ux 
ABTOP, NOSBOANT HAM JIPHMeHNTL HX KO BCEM BCAHKHM AeATe- 
JAM CTAHAAPTHZALNN BCEX CTPaH. 

OTH JAN Onan AeHeTRHTeALHO NHOnepaMH, OLVMNERACHANMH 
nepoll H Upusnannem, Onn OnaM Bhte BalMOHarDHOcTeR., 
Hekorophe 43 HHX HAXOLATCA C HAMM B OTOM Gare CeronHa. 

Mil MOAKEM BOBLATH AOTAKHOE CETOAHA TEM AWAWM, O KOTOPMX 
ncaa Cop Powuxep jlenkad Opuraniax, kak Cop JKon 
Yursopr, Cop Jaxon Bappu u Tepen Cy. Mat goamnnnn P. A, 
Jayanyea un B. LP. Ped6ayaltita us Aserpaaun; j-pa Apu 
Toppeca u J[-pa Tayaa Ca na Bpasnann; Tyerana Mepapa 
u3 Beaprnu; Spnecta .Jocra, renepaaa [Ibepa Caanmona, 
iiana Ibepa Huxoaay u AanOepta Kaxo ua ®panuan; )[-pa 
Heftraysa 4 -pa Ilaesnurepa ua Tepmannn; Tango Cemensa 
u3 rasan; a takxe A. ®. Darerpema wu J-pa Puavanura 
Topre6oma u3 Ulsennn. Moa crpana B AOary 3a HHOHeEpeRYWH 
padoty no ctangaptam y TepOepra T'ysepa, Xoyapaza Kyaan, 
E. C. Kparrenjena, Kompopra Agamea, II. T. Arnpw uC. J. 
Bappuka. 

HeposMoOxHO YHOMAHYTh BCEX, KTO 9TOTO BacayKHAM, HO 
HeBOSMOAKHO H 3a0HTh HAH H3KUTb TY BeEANKYWO paboty, KOTO- 
py OHH Haat H KOTOpad MpHBeAa Hac K TOMY NOAOMEHHW, 
B KOTOPOM MbI HAXOAHMCA CerojqHA. 

IInonepcxn ayx — Ayx umewmull jaa nac B AmepHKan- 
ckoh Accounainn no Crangaprusannn ocoboe sHauenne 
HaXOAHTCA B KPOBH MeAAYHAPOAHWX cTAanAapToOB. Dror jAyx 
NPOHHKaeT MBIMUACHHE, PYKOBOACTBO MH AelicTRHA MUPOBLIX an- 
Aepos crauAaprusauan. Mit na nopore HonHx pyOexell. Mu 
IIPOTATHBAeM PYKY HAMHM Apy3bAM WS APYTHX cTpaH HM Npo- 
KAaqhBaeM HOBYW AOPOTY B HallpansaeHHH MeKAYHApOANOTO 
cotpyjnHuectBa, Her Ooaee auaunTeabHoro Jeta jaa Oaara 
weroneka HM ero Oyaymero. Japalite, o6beruHuMCA ceroluA H 
o6emaeM OTAATS BCH Hallly oHEPrH M Bee HAIN youanA Jan 
HpeycneaBHA MeKAYHAPOABNX CraHsapTon. 





4 visit to Macy's—Ephraim Freedman, director of Macy's Bureau 
of Standards, showed why his technicians had returned some 
products to manufacturers as unsatisfactory. Both store and man 
ufacturer benefit, he explained, when Macy's advice enables 


manufacturers to correct errors in production processes 


VM. E. Freedman, Directeur du Bureau des Normes de Macy's 
(le plus grand magasin de nouveautés de New York) expliqua 
que les essais de qualité effectués par son laboratoire étaient 
utiles au magasin aussi bien qu’aux fabricants, car ceux-ci 


pouvaient ainsi corriger certaines erreurs de production 
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Dr Caquot presenting his speech at the ISO banquet. (Left to right) Howard Coonley, past president of ISO; ASA 


President Roger E. Gay; Dr Caquot; Willard L. Thorp 
in the English translation 


Dr Lal Verman. Mr Coonley is following Dr Caquot’s speech 
All speeches were published in the two official ISO languages in which they were not 


being delivered. Thus, Dr Caquot’s speech, delivered in French, was published in English and Russian. 


The Goal of International Standardization 


by Albert Caquot 
President, International Organization for Standardization 


The goal of standardization is very high indeed; it aims at 
improving the living standard of all people. With a higher 
standard of living, man will be able to attain a higher spiri 
tual level, because letters, sciences and the arts flourish only 
in civilizations where material needs are first satisfied. 

We will be able to realize this goal most efhciently through 
a truly integral international standardization, Our effort to 
speed the application of standardization is thus justified and 
motivated by the growing necessity of incessant improve 
ment 

Mutual assistance among nations can be fully realized 
only through coordinated efforts, All progress must be based 
upon the results obtained at a given moment by the best 
known methods in that part of the globe where scientists. 
engineers and technicians have achieved the best results. 

This powerful mutual assistance must evolve as all prog 
ress does. Standardization is not static, At all times, it de 
hnes the better product, the better technique in each field. so 
that better results may be achieved; it modifies its definitions 
as soon as evolution permits definite codification of an im 
provement of standardized elements, both abstract and con 
crete, Thus standardization puts in plate and reinforces 


each rung of a ladder, the building of which never stops. 


International Problems 

Until the middle of the nineteenth century, the methods 
that men had at their disposal varied very little in terms of 
space and time 

In the 3000 years which separate Eastern civilizations from 
Western civilizations, until the middle of the nineteenth cen 
tury, man had known and mastered only the same energies: 
he had used draught animals for tilling the soil and traveling 
over land; for traveling over seas he had used sails. 

The result was great stability of existing institutions at 
the same time that nations were created by political com 
binations, invasions, wars and the intermarriage of roval 
families 

Political events almost never touched the family unit ex 
cept during periods of great poverty. We are always struck 


in reading the private papers of the middle class, by their 
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ignorance of great historical events during these thirty cen- 
turies, 

After this long period, during which the agricultural and 
industrial techniques of human production remained stable, 
man has suddenly found himself, since the middle of the 
nineteenth century, in the midst of rapid progress advancing 
at the rate of geometrical progression. 

Three thousand years apart, Darius and Napoleon moved 
across the continent at the same maximum average speed of 
fifty kilometers, or thirty miles, a day. In only one century. 
thanks to the railroad, the automobile, and later the airplane, 


this daily speed has been multiplied more than a hundred- 


fold, and progress continues at the same rate. From another 
point of view, the number of mechanical slaves which man 
has at his disposal today increases at a really amazing rate if 
we remember that in all highly developed countries, the num- 
ber of kilowatt hours available to each citizen more than 
doubles every ten years. Thus, progress brings more prog- 
ress. But living conditions do not change without giving rise 
to anxiety. 

First, we must consider the distortion resulting from cer- 
tain very slow developments alongside of others which are 
tremendously accelerated. 

For example. while energy and, consequently, the means 
of its transformation increase rapidly, the production of 
basic chemical elements is sometimes stationary, and even, 
in some nations, is decreasing due to exhaustion of deposits. 
Such is the case of the most precious industrial necessity: 
coal, 

Thus, within ten years, industrial development suffers from 
a lack of balance between the methods of production, which 
are doubled, and the available basic materials, which in- 
crease at a slower rate, 

Secondly, we must take into account the important change 
in the agricultural production of foodstuffs. Mineral ele- 
ments in the soil used to be subject to a cyclical process. 
Food was for the most part consumed in the area where it 
had been raised, and the mineral elements were returned to 
the soi] through manure used as fertilizer. 

With the coming of mechanization, the cycle is broken. 
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Production is easily intensified, fat the products are ex- 
ported and the tillable soil becomes rapidly exhausted, even 
totally sterile, unless its mineral and humus content are arti 
ficially and carefully maintained through regular addition of 
fertilizers. Coffee and peanut cultures, for example, can 
make a whole region sterile within a few years. These prob- 
lems are world-wide. 

Finally, the most serious cause for anxiety is the rapidly 
increasing population of the globe. In one century, our 
Western European civilization has brought to the static pop- 
ulation of North Africa the benefits of hygiene, medicine 
and social security with freedom and justice, and has raised 
human dignity to its highest level, thereby increasing the 
population sixfold and the average life span twofold. 

Thus, a poor country is rapidly turned into a rich country, 
but this evolution requires new means which must be made 
available at all times to solve the immediate problems of eco- 
nomic and human balance. The same evolution will take 
place on a much larger scale in Asia and in dark Africa. 


Need for International Mutual Assistance 
Fortunately, the ISO can facilitate the solution of all these 


serious problems. 
With its membership of technicians from all over the 


world, ISO will put into the hands of the man of action the 
chosen remedies for the economic balance which today is the 
predominant factor in political equilibrium. 

It is very reassuring indeed to feel in all our meetings that 
our members have the will to do their best and show the 
foresight which raises man above his fate. 

We must, therefore, pursue our research and establish 


truly world-wide standards as quickly as possible, in the 
hope that the union of technicians will be the prelude and 


the means to achieve union among the people of the world. 

The great standardizations of human activity, such as lan 
guage, the system of measurement, and currency, were origi 
nally based on national factors. Today, because human pos 
sibilities have undergone an extraordinary development, we 
must find unity and balance among nations. We must under- 
stand each other. This understanding requires comprehen 
sive and precise definitions for all interchange of ideas or 
goods. These comprehensive and precise definitions are the 
substance of the international standard, which carries truth 
and loyalty with it. 

Our possibilities are indeed great within the ISO, but our 
tasks are greater still. In the words of the poet, we say today 
that peace on earth will be attained by engineers of the 
world when all of them work hand in hand. 





Allocution prononcée par M. Albert Caquot a 
l'Assemblée Générale de I'ISO 


Le but de la normalisation internationale 


La normalisation a un but trés élevé, elle veut l'améliora- 
tion du niveau de vie de tous les groupes humains. Par la, 
ils pourront parvenir a plus de spiritualité, car les lettres, 
les sciences et les arts ne peuvent s’épanouir que dans les 
civilisations oi les besoins matériels sont préalablement 
satisfaits, 

C’est par la normalisation internationale et intégrale que 
ce but que nous poursuivons sera atteint avec le plus d'effi- 
cacité. Ainsi se justifie notre effort et se motive son 
amélioration continue, comme la rapidité de plus en plus 
nécessaire de son action, 

L’entraide entre les nations ne peut se réaliser pleinement 
que par des efforts convergents. Tout progrés doit utiliser 
les résultats obtenus par les meilleures méthodes connues 4 
un instant donné en un point du monde ot savants, ingéni- 
eurs et techniciens ont obtenu les meilleurs résultats. 

Cette entraide puissante doit évoluer comme le progrés 
lui-méme. La normalisation est opposée a l’immobilisme. 
Elle définit 4 tout instant le meilleur produit, le meilleur 
procédé dans toute direction, afin de permettre que, sur 
cette base, des réalisations meilleures puissent s’établir, et 
elle modifie sa définition dés que l’évolution permet de 
codifier d'une facgon certaine une amélioration de l’élément 
normalisé abstrait ou concret. Elle situe et renforce ainsi 
chaque échelon d'une échelle dont le prolongement est 
indéfini. 

Les problémes internationaux 


Les hommes, jusqu’au milieu du 19éme siécle ont disposé 
de moyens peu différents dans l’espace et dans le temps. 
Dans les 3000 ans qui séparent les civilisations de l'Orient 
des civilisations de l’'Occident jusqu’a ce milieu du 19@me 
siécle, homme n’a connu et discipliné que les mémes 


SepTemMBer, 1952 


énergies; il a fait appel aux grands animaux de trait 
pour l’agriculture et les transports terrestres, i] a utilisé 
la voile pour la navigation. 

De la, résuita une grande stabilité des institutions, en méme 
temps qu'une formation accidentelle des nations, au hasard 
des faits politiques, par les invasions, les guerres, et l’aléa 
des mariages princiers. 

L’événement politique ne se propageait guére jusqu’a la 
famille, sauf dans les époques de grande misére, et nous 
sommes toujours frappés de Vignorance des grands faits 
historiques contemporains dans la correspondance intime de 
la classe moyenne pendant ces trente siécles. 

Aprés cette longue époque d'’extréme stabilité de la pro- 
duction humaine dans ses procédés agricoles et industriels, 
nous nous trouvons brusquement plongés depuis ce milieu du 
19@me siécle dans une période de progrés si rapide que 
la marche de celui-ci prend l'allure explosive des progres- 
sions géometriques 

A 3000 ans de distance, Darius et Napoléon se déplagient 
sur le continent avec la méme vitesse, d’environ 50 kilométres 
ou 30 miles par jour, au maximum, dans la moyenne des 
longs parcours. 

En un siécle par le chemin de fer, automobile puis 
l'avion, cette vitesse journaliére est multipliée par plus de 
100, et lévolution continue avec la méme célérité. A un 
autre point de vue, le nombre des esclaves mécaniques dont 
les hommes disposent aujourd'hui croit d'une maniére vrai- 
ment extraordinaire puisque dans toutes les nations évoluées, 
la quantité de kilowatts-heure mise a la disposition de 
chaque habitant fait plus que doubler tous les dix ans. 
Ainsi, 4 une allure vertigineuse, le progrés entraine le 
progrés. Mais, la transformation des conditions de vie n’est 
pas sans donner des motifs d'inquiétude. 

Le premier est relatif a la distorsion résultant de certains 
développements trés lents, a cété d'autres accélérations 
prodigieuses. 

Par exemple, tandis que l’énergie, et par conséquent les 
moyens de transformation, disposent de moyens en croissance 
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rapide, les elements chimiques de base ont une produ tion 
parfois stationnaire, et, dans certaines nations, en régression 
en raison de lépuisement des gisements, I] en est ainsi de 
la matiere la plus précieuse pour l'industrie: le charbon 

En lespace de 10 ans, l'évolution de l'industrie subit de 
ce fait de puissantes distorsions, les moyens doublant tandis 
que les matiéres disponibles ne sont augmentées que 
faiblement 

Un autre motif d'inquiétude tient 4 la modification pro- 
fonde de la production des aliments par agriculture. 
Celle-ci produisait autrefois en des bilans fermés, pour tout 
ce qui concernait les éléments minéraux du sol. La con- 
sommation se produisait pour la presque totalité sur place 
et ces minéraux se retrouvaient dans le sol par les fumures. 

Avec la mécanisation le bilan s'ouvre complétement, la 
production est aisément multipliée mais elle est exportée, et 
le sol arable s'épuise rapidement jusqu’a la stérilité, si 
artificiellement par des apports continus la teneur minérale 
et Thumus ne sont pas seigneusement conserves. 

Des plantes comme le caféier et l'arachide sont capables 
de stériliser toute une région en quelques années, Ces 
preoceupations sont a échelle mondiale. 

Enfin, le plus grave motif d'inquiétude et de réflexion 
réside dans l'augmentation accélérée de la population du 
globe En un siécle, notre civilisation de VToecident de 
Europe, en apportant aux peuples de l'Afrique du Nord, 
dont la population était stationnaire, les bienfaits de 
hygiene de la médecine, et de la securite sociale, dans 
la liberté et la justice, a permis un développement tel que 
la population a sextuplé, et que simultanément la durée de 
la vie moyenne a plus que doublé, la dignité humaine ¢tant 
haussée a son niveau le plus éleve. 

Ce résultat transforme un pays trés pauvre en un pays 
qui s’enrichit rapidement, mais cette évolution nécessite sans 


cesse apport de moyens nouveaux pour résoudre sans retard 


les problémes que pose l'équilibre économique et humain. Les 
mémes faits vont se produire 4 plus grande échelle en Asie 


et en Afrique noire. 


Nécessité de lentraide internationale 


Heureusement les lettres de noblesse de [ISO permettent 
de faciliter les solutions de tous ces graves problémes. 

L’union dans son sein des techniciens du monde entier 
mettra dans les mains de homme d'action les remédes 
sélectionnés assurant |équilibre économique qui, aujourd’hui, 
domine complétement et assure l’équilibre politique. 

C'est un profond réconfort de sentir, dans chaque réunion, 
parmi tous nos membres cette volonté de bien faire, ce souci 
de l'avenir qui éléve homme au-dessus de son destin. 

Notre devoir est done de promouvoir rapidement nos 
études, et de réaliser des normes vraiment mondiales dans 
le moindre délai, afin que l'accord des techniciens soit a la 
fois le prélude et le moyen d’établir T'union entre les 
peuples. 

Les grandes normalisations de l'action humaine, le langage, 
le systéme de mesures, la monnaie, étaient hier des faits 
nationaux. 

Mais aujourd'hui, l'extraordinaire développement des pos- 
sibilités humaines doit permettre a tout moment l’équilibre 
et la concorde entre les nations. Il nous oblige 4 nous 
comprendre. Or, cette compréhension exige la définition 
compléte et précise dans les échanges des pensées ou 
d'objets, et c'est cette définition compléte et précise qui est 
la substance méme de la norme internationale, véhicule de 
vérité et de loyauté. 

Grandes sont nos possibilités dans I'ISO, plus grands 
encore sont nos devoirs. En paraphrasant la parole du 
pote, nous dirons aujourd’hui que la paix sera sur terre par 
les ingénieurs du monde quand tous se donneront la main. 





Peub r. Anbéepta Kano, npesnaenta 
MemayHapoaHod Opranusaynn no Cranaaptu3saunn 


Ler memaAyHapogHod cranaaptTH3aunu 


CranlapTHsalnaA UpecaeayeT BeCbMAa BHCOKYH Weab, Of 
HMCCT B BHAY NOBMIVECHHE AUBHCHHOTO YPOBHA BCeX YeAOBeYe- 
CKMX rpyul. Baaro_aps ef awan cyMewT JOCTHTHYTh G0.a¢ee 
BHCOKOPO AYXOBHOTO PasBHTHA, HOO AMTepaTypa, HayKa H He- 
KYCCTBO MOFYT NPOWBeTATh AMI B PAMKAX WABHANBALHN, Te 
MaTepHaabuWe HOTpeOnOcTH ObLAH TpeaRapHTeabHO YAOBAe- 
TROpeHN. 

Toabko nyreM MexklyHAapoAROd HM BCeOODeEMAWIIEH cranlap- 
THBAILNH «Npecaeayeman weab OylzeT NOAHOCTAH AOCTATHYTA. 
OTHM ONpPABANBaAeTCA Hall TPYA H MOTHBHYYeTCA ero HelIpe- 
pHBHOe YAyUMenHe paBHO Kak H Bee OOAbIaA WH GOADMAA 
HEOOXOAMMOCTH ETO OhCTPOTO BOB,eHCTBUA. 

BaauMbad NOMOM> HApPOLOB MOKeT ONTL OCYMECTBAeHA [0I- 
HOCTDH) AWIb OOUIHMH YCHIHAMH, HalpaBACHHHMH B ONY 
rouky. Beaku mporpece AoaweH ACHOADZOBATH PesyAbTATH, 
NOAVYHANE HAHAYYUUMA MeTOAAMH, KOTOPHe HSBECTHH B Aan- 
HA MOMeCHT HB AAHHOM MecTe 3eMHOrO Mapa, Me YYeHNe, HH- 
weHePhl H TEXHHKH AOOMANCH HAMAVYMINX pesyabTaToR. 

Dra MOM[HAA BIAMMONOMON JOAKHA PasBHBATbCA BMECTe 
C CAMHM HporpeccoM, CTAHAAPTHIALMA NPOTHBOMOAOKHA Koc- 
HOCcTH. Ona OnpexeaseT B AWOOH MOMeRT HaHAyYNA NporyKT, 
HanayumHh cnoco6 AeficTBHA BO BCeX HANpaBAeRHAX, WOON 
Ha OTOM OCHOBAHHH ClCAATS BOBMOAMHO HANAVUMIee OCVMeCcTRAE 
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Hie TpeOyeMbX YCAOBHA WH OHA MeHAeT CBOE ONpPe,esenHe, 
Kora JaAbHehmee pasBUTHe NO3BOAReET YBEPCHHO BBECTH YAyY- 
meHHe HOPMHPOBaAHHOTO SAeMeHTAa, OyAb TO aOcTpAakTHWA HAK 
KoHKpeTHn cayyal. Ona, TakuM OOpa30M, YCTaHaBANBaeT H 
YRpCllAdeT Kaw CTYNCHD ACCTHHITM, UPOAOAKeRHe KOTOPOR 
HeorpanHn4eno, 

MexayHapognnie npobrempi 


Jo cepeqnnnt 19-ro cTOAeTHA AWM PasHhIX CTPaH HW pasHHlx 
BOX pacnOaaraaH MadO OTANYABNIMMHCA CpeACTBaMA. 

B npojoaxkenue 3000 aet nocTouHOh mM 3anayHom uMBAAH- 
3aNHH, BUAOCTD AO YUOMABYTON cepea~nHn 19-ro Beka, YerCBeK 
3Haid H YNpaBAA OJHUMH HW TeMH Ke HCTOUHHKAMH SHEPrHUH: 
OH NpHOerad K NOMOMM KPYNHNX BhOYHWX KHBOTHNX B CeAb- 
CKOM XO3AACTBE H CYXONYTHOM TpaHcnopTe, OH NPHMeHAA Tapye 
AAA CYAOXOACTBA. ‘ 

PesyabraTom sToro Oplaa Goabuiaa ycroumpocTs yKaaqa 
*KHSHH HApOJOR H B TORe BpeMaA Cayyalinoe OOpazoRanHe Ha- 
POAOB, KaK CACACTBHE NOAMTHYECKHX GakTOpOB, CO3,aHHHX 
BAulecTBAAMH, BOHHAMH HAM CTOAD Ke CAyuAHAHMH KOpOACB- 
CKHMH OpakaMH. 

Tloanrnyeckne coONTHA @ABa AH JOXOAHAH JO CeMbH, 3a 
HCKAWYEHHAMH SOX BeAMKHX OeacTBHA, H Hac Beerjla Mopa- 
waeT HeBeAKECTBRO B OTHOUWECHHA KPYOHHX NOAUTHYECKHX COOHI- 
THA Toro BpeMeHH, KOTOPOe OOHAPYAABACTCA B MATHMHOH Nepe- 
nucke mpeqctapuTesed cpeqvero Kaacca KABINHX B TeYeHAH 
STHX TPAAWATH cTOAeTHH. 

Tlocae sto joarof snoxu Kpafigef ycrounpoctn ya0Be- 
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WeCKOTO NPOMSBOACTBAa B OOAACTH BeEMAEACAMA HM NPOMBNLIEH- 
HOCTH, HAaYHHad ¢ cepequHm 19-ro cTOAeTHA MW HadaWlaeM 
pesknl cKayeK B NepHO, CTOAb ONCTPOTO pasBATHA, YTO OH 
OypHo NpHHAMaeT XapakTep reomeTpH¥ecKoOM nporpeccun. 

Hecmorpa wa 3000 set orgeaawuax snoxm Japua u Ha- 
noavona, 06a NOAKOBOZUA AeAAAM NepeXOAW Ha MaTepAKe Cc 
ono uw TOM we cpexHe cKopocthw B 50 KHAOMeTpOB HAH 
30 MHAb B CYTKH MaKCHMYM. 

B teyeane oqnoro croseTua, Gaarogapa xeaesHoM yopore, 
ABTOMOOHAW MH aspONAaBY 9Ta CKOPOCTD BOspOCcaa OoabIe YeM 
B CTO pas H AarbHeluiee pasBUTHe ee HAeT C TOM Ke OnIcTpOTOH. 
C€ Apyro& cropoam, yca0 MexamMYecKHX paoB, KOTOpHIMH 
AWAH Telleph pacnosarawT, pacter c OpcTpoToh zeAcTBHTeALHO 
HeoOnYahaol, TAK Kak BO BCEX pasBHTHX CTPakax KOIMYECTRO 
KHAOBATT-YacOB NPUXOAAMAXCA Ha KaxAOTO OOnTaTeaR 60ab- 
me 4M YIBaHRaeTCA B KaKJOe AecaTHJeTHe. Takum O6pazom, 
uporpece BaeyeT 3a co6oW mporpece c roaoBOKpyxuTeALHON 
OucTporoh. OAHakO NepeMena AABHEHAWX YCAOBAM NPORCXOAMT 
He 6e3 TOrO, ITOOM BHBHBATL ONnaceHuA. 

Ilpexae BCero BOSHHRaeT HECOOTBETCTBHE OAHHX CAHIMIKOM 
MCAACHHHX UPOWeCcOB C APYTHMH, PasBABAaWNAMHCA ¢ Nopa- 
3HTeAbHOR OnicTpoTon. 

Haupumep, B TO BpeMA Kak BUAN OHEPTHH H CNHOCOON AX 
MpeBpallegHA HMCWT BOSMOKHOCTD PasBHBATbCA BecbMa OH- 
CTPO, MPOHSBOACTBO OCHOBHHX XHMHYCCKUX BACMEHTOB BHHOTAA 
OKA3HBaeTCA CTAalHOHAaPHHM, a B HEKOTOPHX CTpaHaxX axe 
HjeT Ha YOMAb BCACACTBHE ACTOINCHHA MHBePAAbHWX Balacos. 
Mueuno Tak O6cTOHT AedO C CaMHM AparOeHHWM AAA Npo- 
MHIDACHHOCTH BeMeCTBOM: yraeM. 

B revenue 10 aeT pasBATHe DPOMNMAeHHOCTH Oaaroxapa 
OTOMY UpPOXOAuT Cc GoApMO# HeyBASKOM: B TO BpeMaA Kak Cper- 
CTBa, KOTOPHIMH OHA PacnOdsaraeT YABAHBAaWICA, MaTepHasb 
YBCAHYABAWTCA OCH MeAACHHO, 

Apyraa upHwnsa 748 Onacenufl Kpoetca B rayOoKomM u3aMe- 
HeHAM UPOH3BOACTBA NHMLEBHX UPOAYKTOB B CeAbCKOM XO3a1- 
cTBe. B upoOmwaoM MpOWSBOACTBO B CeAbCKOM XO3AMcTBE CAe]0- 
Bato 110 3A4MKHYTOMY QMKAY ¢ TOUKH apeHHA MHHEpasOB Noay- 
4YaeMbLX H3 1O4BbL. I[pogyKTh OTpeOaAAMCh LOYTH NOAHOCTbIO 
Ha MecTe H MHHePadbl BOSBPaMlasnch B NOYY Gepes yAoGpeune. 

C mexanuzalnell sTOT IMKA COBephieHHO Hapymaetca, npo- 
H3BOACTBO ACTRO YBeAMYMBAETCA, HPOAYRTHL IKCHOPTHPYWTCA, 
HW NaxoTHad 3eMAA ONCTPO HCTOMMAACh OM AO HecnaAOAHOCTH, 
ecan Obl COLepRaHHe MHHEPAsOB MH 4epHOZeMa B HEM He Co- 
XpaHsAoch Obl HCKYCCTBEHHHIM OOPAZOM NYTeM COOTBETCTRER- 
BHX 1OOaBjcHHA. 

Takne pacTenua Kak KOjeHHni 606 nan 3emaanoM opex 
MOTYT O6€CHAOAUTD BEMAW LEACH OOAACTH B TeEYeHHe HeCKOAb- 
KHX Jer. JTa ONACHOCTh YrpoKaeT BCeMY MIIpy. 

Hakonell, C€MHM Cepbe3HhIM NOBOAOM Aaa OnaceHHf H 3ab0T 


abAdeTCa ant ONCTPOrO POCTA HaceACHHA JeMHOTO Wapa. 
I} revente OANOTO CTOAPTHA Halla Janaaho-eppoueickaa Kyab- 
Typa, NpwAneca Haporam CenepHod APpuKn, Hacesenne KoTOpon 
ONAO panbule CTalNMOHApHNM, O2ara THrHenh, MeAMIMN H 
COUMAADHOM OOeCHeEYeHHOCTH B YCAOBNAX CROOOAM HM Apano- 
cyAMa, COgeRCTROBAAA YReANTeHHH HaceaeHuaA B MecTs pas 
H Cpelnel NpOAOARHTeADHOCTH XAKHIHH OHOaLUIE YeM BAROE, 


HOAKAB MPH ITOM YEAOBEYECKOe YOCTOMHCTRY LO HANOOIeE Bi 
COKOTO VPOBHA. 

OTOT pesyabTaT UpeBpaTHa CTpany OWHD OeARYH B CTpany, 
KoTOpad OnlcTpO OboraulaeTcCA, AO YTO PasHHTHe TpedyeT He- 
UPePHBHOTO BKAAANBAKHA AOBMX CpeleTR lad ONCTPOTO pus- 
PeHICHAA 3a1a4, CBAABHUX ¢ COXPAHEHHEM OKOHOMHYECKOr 
H AwAcKoro Oaaanca. Te xe ABACHMA ReEKOPe NORTOPATCH B 
Oorbmiem paswepe B AaHH HM YepHo Adpike, 


Heo6xogqumocts> mexayHapoqnod B3aMmoNOMOULH 


hk cyacTb® mpupoanne croficrsa HCO jaw BosmMoxKHOCTD 
OOACTUHTS PaspeweHHe BCPX VTUX CePbe3ANX 3a1ay. 

Texnuku Bcero Mupa, OOberMHeRHNe BHCO, AawT B pyKH 
AeATCADHOTO YeAOBeKA HAHAYYMINE CpercTBAa, OOecreUnBAWIHE 
JROMOMHMe CKO panHnoReche, KoTOpOe B HaCTOMIMLee BpeMA T0d- 
HOCTbW KORTPOAMPVeT PaBHOBeCHe NOAMTHYECKOE. 

Pay6oko yremutTeabHo YYBCTBOBATS Ba KaMIOM CbEBLE Ha- 
AM4He CpeAH BCeX HaWHX WeHOR TON BOA AeAATL XOPOMO, 
TOM saboTHM 0 OyAyaIeM, KOTOPaA BOSBLENAeT YeAOBEKA Had 
ero coOctReHROM cyAboon. 

Haw Aoar, Cae_oBAaTeAAHO, OLICTPO NPOABHTATL Hal HCcae- 
1onaHHA MH Oe3 Maaehine sagepAKH BNpPAdaTMBaTh HOpPMBI 
AeACTBUTeADHO MHpOZOrO XapaktTepa, ¢ TeM, YOO eAMHO- 
raache TeXHHYECKAX paOOTHHKOB CAYAHAO eAHHOBPeMeRHO 
NpeduocM AKO WH CPeACTBOM AA YCTAHOBACHHA CAMHCTBA BCEX 
HapoOnos, 

Beanknhe npuMeph cTawapTHsallNn B YeAOBeYeCKOH AKUGHH 
+— H3bIK, CHCTeMAa Mep, JeHLIH nyepa ele OAM ABACHHAMH 
HalMonarbHord SHAYeRHA. 

Cerolna Ke Ypesayahwoe paswuThe WaAoweqeckKAX BOaMOA- 
HOCTeH OAKHO COBLATH YCAOBHNA AAA OCcyuecTBAPHHA B AWOOH 
MOMCHT PABHOBECHA H COrAACHA MERAY HallMAMH, ONO aacTaR- 
AseT Hac HOHMMATL Apyr apyra. Ho Aaa Takoro BaaNMONORH- 
MAaHHA TpedyeTed NoAKOe MH TOUHOe ONpexesenHe Kak wea 
Tak WH npeaxeTon, HMenno Takor 194H0e H TOUHOE ONPeereHHeE 
H CCTh CYT MCAKAVHAPOAHOPO CTAHAapTa, ABAAMLETOCA cpel- 
CTBOM pacnpocTpaneBHA HCH ACTHAL A AOAALHOCTH. 

Beauku nam nosmoxnoctu B HCO, no eme 6osee BeauKu 
Hain OOazannoctTu. Iepepasnpya ca0Ba nOeTa, CKaxeM cero- 
AHA, 4TO MAP Ha 3eMJe YCTAHOBAT BHAKeveph BCeTO CBETA, 
Kora BCe NPOTABYT APYF Apyry pyKA. 





Time out for a photograph after the General Assembly Opening 
Banquet at the Waldor}-Astoria. (Left to right de gauche 
@ droite) W. H. Gardner, Allied Chemical and Dye Corp, USA 
Mrs Roger Marechal (SO); Dr FL H Rolt National Physical 
Laboratory, UK; Captain P. N. King, British Admiralty: Mrs 
Wm P. English, USA; Harold Lister, English Electric Company 
Ltd, UK; T. Affleck, Acton Bott, Ltd. UK: P. R. Brierley, Di 
rector, Anglo Swiss Screw Co, Ltd. UK 


A la sortie du banquet de [ Assemblée générale au Waldor}-Astoria 





The Competition 


Between 


Difference and Uniformity 


hy the Honorable Willard L. Thorp 
Assistant Secretary of State for Economic Affairs 


I am glad to add my voice to those who are here to do 
honor to the importance of work, both nationally and inter 
nationally, in the field of standardization. I particularly wish 
to extend a hearty welcome to those who have come to the 
United States from other countries to attend the General 
Assembly of the International Organization for Standardiza- 
thon 

There is no need for me to speak to you about how im- 
portant the development of standards is to scientific and 
technical cooperation and to the more efficient production 
and distribution of commodities. Unless you believe this to 
be the case, you would not be here. I prefer to use this op 
portunity to remind you of the broader significance of your 
work--work which plays its part in the efforts being made 
by men of good-will in many countries to try to resolve dif- 
ferences among peoples. It is all too easy to concentrate 
one’s attention on the particular problem at hand, and forget 
the larger purpose within which the specific project is a part. 

The competing characteristics of difference and uniformity 
run all through human endeavor in society, The ultimate 
expression of difference is chaos. The ultimate expression 
of unformity is stagnation. The problem of society is to find 
ways and means which will encourage the process of change 
in order to achieve progress, while not creating intolerable 
disorder at the same time. 

There are many historical reasons which explain the many 
differences which appear among nations—differences in lan- 
guage, currency, measurements, traditions, customs, and 
even philosophies. So long as we were detached from each 
other by great distances, great when measured in terms of 
time and convenience, most of these differences were rela- 
tively unimportant, The contacts among the different peo 
ples were few and far between. However, in today’s world, 
shrinking rapidly as the result of extraordinary improve 
ments in communication and transportation, we have all been 
brought close together. Two hundred years ago, those of 
you who crossed the Atlantic Ocean ‘to attend this confer 
ence would have had a two months’ journey to get here, and 
probably a rough trip at that. Now you can come in a mat- 
ter of hours, or at most a few days. If you wish to do so, 
you can talk with people in your own countries directly over 
the round-the-world telephone. Distance is no longer a great 
barrier 

In this much smaller world of ours, it was inevitable that 
national differences should become much more significant. 
They are more apparent. They exert more influence on our 
lives. They really matter. These differences can lead to mu- 
tual benefit when they lead to the enrichment of each other 
in the field of production, or science, or art, or ideas. But 
lifferences can also lead to confusion and misunderstanding, 
and can create barriers to better understanding and to the 
full use of all our capabilities. 

It is by no means an easy matter to deal with international 
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differences, as | am sure your own experience will demon- 
strate. Many of them are rooted in tradition and national 
pride. It often takes patience and wise effort to improve 
accepted and established ways of doing things. The spirit 
of nationalism may even take the form of an arbitrary and 
almost automatic resistance to change, particularly if the 
suggestion appears to have come from over the national 
boundary. Each of us may have a just and proper pride in 
his own nation, but that sort of nationalism need not be in- 
consistent with the idea that we can make greater progress 
if we all work together, 

1 am sure that people throughout the world recognize 
that restrictive nationalism, applied in the form of barriers, 
deprives them of the satisfaction of sharing their knowledge 
and the benefits of receiving it from others, not to mention 
its opposition to the economic penefits of expanded trade. 
Freedom is more productive than restriction. The great fer- 
tilizing ideas that have had a decisive influence on the life of 
mankind have come from men and women of many faiths 
and nations. The infinite number of short steps which total 
up to the great distance covered by scientific advance, both 
theoretical and applied, have been taken by thousands of 
imaginative explorers of the unknown in many countries. 
True national pride is that which recognizes its inheritance, 
and wisely enriches it. The cooperative exchange of things 
and ideas is the path of greatest hope and progress for each 
participating nation, 

Tradition and national pride are not the only forces which 
often make the work of all of us difficult. In addition, any 
given process or procedure usually is related to a substan- 
tial investment of one kind or another. For example, in the 
field of language, investment in libraries and education is 
involved; in production, machinery usually has been con- 
structed to meet certain specifications; in the field of labor, 
a special group of workers may have acquired certain special 
skills. Each such situation seeks its own protection, and any 
prospective change must take its special interest into 
account. 

These are elements which may tend to preserve our differ- 
ences, unduly, but we must not be discouraged. In our 
shrinking world. we are jointly embarked on an adventure 
in creation and progress. Today international organizations 
and institutions, both governmental and non-governmental, 
have a constant task in dealing creatively and constructively 
with differences. Some unnecessary differences have already 
been eliminated. Common and unified standards like the 
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international pharmacoepeia produced by the World Health 
Organization, have been established. I am sure that hun- 
dreds of lives have been saved by the development of com- 
mon rules and practices at the various airports all over the 
world. Your own organization has real progress to report 
in the reduction of differences in your special field. 
Elimination of unnecessary differences does not of course 
argue for a common sameness everywhere. What strikes me 
as important is the way in which some of the unnecessary 
differences that confuse and confound relations between 
peoples can be gradually whittled away and ultimately 
eliminated. There is general social benefit to all peoples 
when certain understandable standards are established, for 
example, in reference to raw material qualities, or to tensile 
strength and other qualities of yarn or to thread count of 
textiles. There is great benefit from developing a common 
nomenclature, a common language of communication in 


reference to the standards which can be established. These 


benefits favor the interests of technical and engineering pro- 
fessional experts; they improve productivity; they extend 
the area of understandable communication; they benefit the 
consumer; and they make a contribution toward increased 
trade. I believe it behooves us all to look carefully at the 
differences in our lives and practices today, and to differ- 
entiate between those which represent a valued and creative 
and constructive contribution, and those whose elimination 
will lead to easier and more efficient and more friendly living. 

There is a great similarity in the tremendous effort you 
are carrying on to eliminate the differences that stand in the 
way of technical and engineering progress and the efforts 
of nations today te develop common policies and joint in- 


ternational ways of doing things together. You who are 
statesmen on the engineering and technical front join hands 
with statesmen on other fronts to reduce the obstacles that 
divide, to strengthen the forces that unite, and to contribute 
to genuine economic and social progress. 

The same deep spiritual and moral motives which inspire 
statesmen to concern themselves with the world’s better. 
ment, guide you. Without an underlying conviction that 
the improved well-being of peoples is a goal to which every 
person should be dedicated, there would be little philo- 
sophical motivation for the work you are carrying on. 
Change may come slowly or rapidly. Progress is not meas- 
urable in metric or linear terms but creatively and imagi- 
natively. The test is as much in the effort which is made 
as in the result which is achieved. Today, the important 
fact is that more and more men and women in every walk 
of life throughout the world are dedicating themselves to 
the goal in the international field of bettering our institu- 
tions, our practices, and our very living. 

This goal will not be reached through the efforts or in- 
spiration of one or a dozen individuals. The problem of 
international relations and good-will is too complex for 
that. It will be reached by the efforts of countless individ- 
uals, each doing his part directly and through such agencies 
as this, the International Organization of Standardization. 
May I express the hope and wish that this General Assembly 
meeting here in the United States of America will give 
added strength to your efforts. It is within your power to 
make a significant contribution not only to scientific and 
technical cooperation, but also to mutual understanding and 
international cooperation among the peoples of the world. 





Allocution prononcée par 
Son Excellence Willard L. Thorp, 
Sous-Secrétaire d'Etat pour Affaires Economiques 


Difference et Uniformité 


Je suis heureux de joindre ma voix 4 celles qui se trouvent 
présentes ici pour honorer l’importance du travail, aussi bien 
du point de vue national qu’international, Je voudrais tout par- 
ticuliérement donner une bienvenue chaleureuse a tous ceux 
qui sont venus d’autres pays aux Etats-Unis pour assister a 
l’Assemblée Générale de |’Organisation Internationale de Nor- 
malisation. 

Je n’ai pas besoin de vous dire ici combien important est 
le développement de normes pour la coopération scientifique 
et technique, ainsi que pour la production et la distribution 
efficaces de marchandises. Si vous n’étiez pas du méme avis 
vous ne seriez pas ici en ce moment. Je voudrais profiter de 
cette occasion pour vous rappeler toute l’importance de votre 
travail, travail qui joue un réle dans les efforts que des hommes 
de bonne volonté de beaucoup de pays font en vue de résoudre 
les différences qui existent entre les peuples. Il est trés facile 
de concentrer l’attention sur le probleme le plus proche et 
d’oublier le but plus vaste dont le projet en question n’est 
qu’une partie. 

Il existe dans tout effort humain de ia société des caracté- 
ristiques concurrentes ayant trait aux différences et a l’unifor- 
mité. L’expression ultime de différence est le chaos, tandis que 
l'expression ultime d’uniformité est la stagnation. Le probleme 
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de la société consiste 4 trouver des moyens appropriés aptes a 
encourager le processus de changement pour atteindre un pro- 
grés, sans créer en méme temps un manque d’ordre intolérable. 

Il y a plusieurs raisons historiques qui expliquent les nom- 
breuses différences cui se présentent entre les nations: diffé- 
rences de langues, d’échange monétaire, de mesures, de tradi- 
tions, de coutumes et méme de philosophies. Aussi longtemps 
que nous étions séparés les uns des autres par de grandes dis- 
tances, grandes par rapport au temps et aux facilités existantes, 
la plupart de ces différences avaient relativement peu d’impor- 
tance. Les contacts entre les différents peuples étaient alors peu 
nombreux et rares. Mais dans le monde d’aujourd’hui qui se 
rétrécit rapidement, par suite du grand progrés réalisé dans 
les communications et le transport, nous nous trouvons plus 
prés les uns des autres. Il y a deux cents ans, ceux d'entre vous 
qui auraient voulu traverser |’Atlantique pour assister a cette 
conférence, auraient été obligés de voyager pendant deux mois 
avant d’arriver ici; en outre, le voyage aurait été peu commode. 
Actuellement on peut traverser |’Atlantique en quelques heures, 
tout au plus dans quelques jours. Et si vous voulez parler de 
vive voix avec des personnes se trouvant dans vos propres pays, 
vous pouvez le faire moyennant les communications télépho- 
niques qui relient le monde entier. La distance ne constitue 
plus d’obstacle. 

Dans le petit monde oi nous vivons il est inévitable que des 
différences nationales deviennent significatives; elles sont plus 
apparentes. Elles ont une influence plus grande sur notre vie; 
elles ont de l'importance. Ces différences peuvent donner lieu a 
des avantages mutuels lorsqu’elles conduisent a l’enrichissement 
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réciproque dans le champs de production, des sciences, de l'art 
ou des idées. Mais des différences peuvent également donner 
lieu a des confusions et des malentendus et créer des obstacles a 
une meilleure compréhension et 4 l'usage de toutes nos capacités. 

Il n'est pas du tout facile de s'occuper de différences inter- 
nationales, et je suis certain que votre propre expérience vous 
en fournira des preuves. Bien de ces différences ont comme 
origine la tradition et l'orgueil national. Il est souvent néces- 
saire d’avoir beaucoup de patience et de faire un effort intelli- 
gent pour améliorer les méthodes qui ont été adoptées et qui 
sont solidement établies. L’esprit de nationalisme peut méme 
prendre la forme d'une résistance arbitraire, presque auto- 
matique, a tout changement, surtout lorsque la suggestion parait 
étre venue de l'autre cété de la frontiére nationale. Chacun de 
nous peut avoir un orgueil justifié de sa propre nation, mais 
ce nationalisme ne doit pas étre contraire a Vidée que nous 
pouvons faire beaucoup ‘plus de progrés lorsque nous tous tra- 
vaillons ensemble. 

Je suis certain que les peuples du monde entier se rendent 
compte du fait que le nationalisme restrictif, lorsqu’il érige 
des barriéres, les privent de la possibilité de partager leurs 
connaissances, et de l'avantage d’en acquérir par l'association 
avec d'autres peuples, sans mentionner l’opposition du _natio- 
nalisme aux avantages économiques offerts par un commerce 
plus développé. La liberté est, en effet, plus productive que 
les restrictions, 

Les grandes idées qui ont exercé une influence décisive sur 
la vie de 'humanité sont venues d’hommes et de femmes de 


différentes religions et nations. Le nombre infini de petits pas 


qui peu @ peu sont devenus de grandes distances ot régne le 
yu f t z 


progrés scientifique, aussi bien théorique que pratique, ont 
été faits par des milliers d’explorateurs de divers pays, doués 
@imagination fertile. Le véritable orgueil national est détre 
conscient de son patrimoine et de Venrichir intelligemment. 
Liéchange coopératif de choses et d’idées constitue un chemin 
qui conduit au progrés de chaque nation y participant. 

La tradition et lorgueil national ne sont cependant pas tou 
jours les seuls éléments qui rendent souvent notre tache difficile 
En outre, chaque procédé ou processus est généralement basé 
sur un placement substantiel d'une sorte ou d'une autre. Par 
exemple, dans le domaine des langues il s’agit d'une dépense 
de fonds pour lacquisition de bibliothéques et pour linstruc- 
tion. Dans la production — les machines sont généralement 
construites d’aprés certaines spécifications; dans le domain« 
de la main-d’euvre un groupe spécial d’ouvriers peut avoir 
acquis certaines spécialités. Chacune de ces situations demande 
sa propre protection et chaque changement éventuel doit pren 
dre en considération lintérét spécial qui en forme la base. 

Il s’agit ici d’éléments qui peuvent nous aider a maintenir 
nos différences, mais nous ne devons pas nous laisser décou 


rager. Dans le monde actuel qui se rétrécit constamment, nous 
nous trouvons engagés ensemble dans une aventure de création 
et de progres. Aujourd’hui des organisations et des institutions 
internationales aussi bien gouvernementales que privées ont 
pour tache constante de surmonter ces différences d'une fagon 
utile et constructive. Quelques différences inutiles ont déja été 
éliminées. Des normes communes et unifiées telles que la phar- 
macopée internationale rédigée par Organisation pour la Santé 
Mondiale, ont été établies. Je suis certain que des centaines de 
vies humaines ont pu étre sauvées par le développement de 
réglements et de méthodes dans les divers ports aériens du 
monde entier, Votre propre organisation peut se rendre compte 
du progrés réel qui a été réalisé dans la réduction de diffé 


rences dans votre domaine spécial. 
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L’élimination de différences inutiles ne signifie cependant 
pas qu'il doive y avoir une uniformité générale en tout. Ce que 
je considére comme étant important c'est de trouver un moyen 
de diminuer peu a peu les différences inutiles qui ne font que 
compliquer et confondre les relations entre les peuples, et de 
les éliminer un jour complétement. 

La ot il existe certaines normes compréhensibles tous les 
peuples en dérivent des avantages sociaux, comme, par exem- 
ple, en ce qui concerne les qualités des matiéres premiéres, la 
résistance a la traction et d'autres qualités de fil et leur titre, 
dans l'industrie textile. De grands avantages peuvent étre ob- 
tenus par le développement d'une nomenclature commune, d'une 
langue commune de communication ayant trait aux normes qui 
peuvent étre établies. Ces avantages favorisent les intéréts des 
experts professionnels techniques et mécaniques; ils tendent 
a améliorer la production, a élargir le champs de la compre- 
hension mutuelle et ils sont également en faveur du consomma- 
teur et contribuent au développement de l’échange commercial. 

Je crois que nous tous devrions étudier avec soin les diffé- 
rences qui existent dans notre vie et dans nos méthodes actu- 
elles et faire une différence entre celles qui constituent une 
contribution utile, créatrice et constructive, et celles dont l’éli- 


mination donnerait lieu 4 des conditions de vie plus faciles 
et plus agréables. 

Il existe une similarité trés grande entre l’effort que vous 
faites pour éliminer les différences qui constituent d’obstacles 
au progrés technique et mécanique et I’éffort fait actuellement 
par les nations pour dévélopper des systémes et ces formes 
communes de coopération. Vous, qui étes des dirigeants dans 
les domaines technique et mécanique, vous faites cause com- 
mune avec les dirigeants dans d’autres terrains qui luttent pour 
éliminer les obstacles qui divisent, et pour augmenter les forces 
qui unissent, afin de contribuer au progrés réel aussi bien 
économique que social. 

Les mémes motifs spirituels et moraux qui inspirent des 
hommes d'état d’étudier les moyens pour l’amélioration des 
conditions mondiales se trouvent 4 la base de vos efforts. 
Sans la conviction profonde que l’amélioration des conditions 
de vie des peuples constitue un but auquel tout étre humain 
devrait se dévouer, il n’y aurait pas beaucoup de raison philo- 
sophique pour le travail dont vous vous occupez. Des change- 
ments peuvent arriver lentement ou rapidement. Le progrés 
ne se mesure cependant pas en termes métriques ou linéaires; 
il est le résultat d’un effort d’imagination et de création. C'est 
Veffort fait et le résultat obtenu qui peuvent en donner la 
mesure. Ce qui est important aujourd’hui c’est le fait que de 
plus en plus des hommes et des femmes de toutes classes, dans 
le monde entier, se dévouent dans le domaine international 
a l’amélioration de nos institutions, de nos méthodes et de 
nos conditions de vie. 

Ce but ne pourra étre atteint ni par l’effort ou l'inspiration 
d'un ou d'une douzaine de personnes. Le probléme ayant trait 
aux relations internationales et a la bonne volonte, est trop com- 
pliqué pour qu’il en soit ainsi. I] ne sera atteint que par l'effort 
commun d’innombrables personnes lorsque chacune d’elles fera 
sa contribution soit directement soit par l'intermédiaire d’orga- 
nismes comme le votre, l’Association Internationale de Norma- 
lisation. Je voudrais exprimer l’espoir et le veeu que cette reé- 
union de l’'Assemblée Générale qui a lieu ici aux Etats-Unis, 
apportera des forces nouvelles a vos efforts. Vous avez les 
moyens de faire une contribution importante non seulement a 
la coopération scientifique et technique, mais également a la 
compréhension mutuelle et la coopération internationale entre 
les peuples du monde entier. 
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Pew E. M1. Buapapa Topna, 
Tosapuuja Tocyaapcrsennoro Cexnpertapa, 
ero NOmMOUHMKA NO JnoHOmMYecKum flenam 


Pasworaacne w eannoo6pasne 


ff pax mpucoeanuuTD cBoll roacc &K TOs0CaM IpHCyTCTBYW- 
WHX 34eCb, YOO BOBLATD AOAKHOe CTAHAAPTHBAMH, Aeay 
CTOAb BAABOMY KAK B HallHOHAADHOM, Tak MB MeAAYHAPOHOM 
macmra6e. Mae oco6enHO XOWeTCA NpHBETCTBOBATS OT BCeTO 
cepAlla Tex, kTO mpHexaa B Coeannenuwe LIraret m3 Apyrux 
CTpak, YOON IpHHATS yYacTHe B OOmeM coOpanHH Mexay- 
Hapo,Hoh Opranw3aqun no Cran,apTusallnn. 

Mune HeT HYAAN POROPHT BAM, KAK BaKkHO pasBuTHe CTaH- 
AapTH3alHM AAA HAYYHOTO MH TEXHWYECKOTO COTPYAHHYeCTBA H 
Aaa GOAee WeaecooOpasHorod NpOUsBOACTRA HW pacnpelesenna 
nporyKTos. Ecan Ob BE B OYTO He BepHAH, Bac He OnIO0 On 
adecb. [peqnountaw BOCHOADZOBATLCA HaCTOAMMM CAydaem, 


P. 


Holding menu cards and translations of speeches, ISO officials 

stop after banquet to hear ASA President Gay explain how he 

organized material to keep proceedings running smoothly. (Left 

to right. . . de gauche a droite) Max Reichert, ISO treasurer ; 

Edward T. Gushée, ASA Vice-President: Howard Coonley, 1SO 
Past President; Mr Gay; Dr Caquot. 


Tenant en main les menus et les traductions des discours, les 
personnalités de [ISO écoutent a Tissue du banquet M. Gay 
leur expliquer comment furent mis au points les divers éléments 
de détail qui assurérent un bon fonctionnement de la conférence. 


W100 HalOMHATD O OOAee INMPOKOM 3HAYeHHH Bale pabotl 

padoTH, NponsBOlameficA B pasAMYHWX CTpahaX AWAbMH, 
HCKpeHhe HANpATAWMAMH CBO CHAM JAA paspemlenna npoTH- 
BOpewnh MeaLY HapotaMH, Owen AerKO ObIBaeT cocpeqoTOUHNTEL 
BHUMAHHe Ha OTLeADHOH UpObsAeMe H 3a0HTb OOMMpHHE eAy, 
YacTbW KOTOPHX OHa ABAACTCH. 

Xapaktephoe cCOpeBHOBAHHe MeaLY pasHoraacheM HM elMHO- 
oopasnem IIPOXOAHT Yepes BCE CTPeEMACHHA VY AOBeGeCKOro 00- 
mecTBa. KOHeYHIM BLIPAKenveM pashHoraacnA ABAAETCA Xaoe. 
LonewHhM Bhipaxkenvem elHHooOpasia gacton. Mpodsaema 
oOmectTBa HaliTn NYTL WH CpeqeTBa, AaOh CTHMYANpORATL 
upotece H3MCHCHHA H LOCTHYD Mporpecea, Waberan B TO iKe 
BpemMa xXaoca. 

Maoro HCTOPHYeCKAX UPHYNA OOBACHAWT pasanate Mey 
HapolaMH —- pasAN4HA ABWRa, ener, Mep, npetannh, oOn- 
qaeB H axe (pnaocopun. Tonka Hac OTAeAAAN OrpoMAMe pac- 
CTOAHUA —— OFPOMHNe ¢ TOUKH 3peHiaA BpemenH A ycnanf 
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HOTPeOHNY HA HX Mpeotosenne ‘TH PAIANMHA CPaBHUTeE AHO 
He uMean Goapmoro sHayenun. Betpewt are pasaninx 
nani Onan peAKH H HeMHOTOUNCAeHEH. Tenepemani xe Mup, 
koTopnll OcTpO coKpamlaeTca BCAeACTBMe “YpeaBN4alHoro 
VAV4MeHnHA HyTeH coodmenia H TpaHcnopTa, BceX Hac NpH- 
OAM3HIN ApPyr K Apyry. [pecTH AeT TOMY Hasad Te W3 Bae, 
kro nepeexaa Yepes AtaantHueckHl oKean, upoOman Ob ABA 
Mecalla B NYTH HB OYpHOM NYTH, 4TOOM NpHONTS CHAA, 
Teneph Xe 9TO BONPOC HeECKOADKNX YaCOR HAM MAKCHMYM He- 
CKOIDRHX AKeH. Ecaw BH SaXOTHTe, BE MOAeTe TOROPHTD ¢ 
avipwn Bamefl crpakh to Teae@oRy, HOKPHBAWOEMY HKech 
map. Paccroanme, TakHM OOpasoM, He ABAReTCA GOALIE Hipe- 
NATCTBHEM. 


B wauem cxapmeMcd MHpe HalNOHaAbHNe pasnoraacns 
eCTeECTBEBHO BICTYNHAM ¢ OOabTel pesKocTbW. OHH CTaaM O4e- 
BHAHee, OHH OOALIME BANAWT Ha Nally AHSAN. Onn AelicTBH- 
TeAbHO NpHOOpean Goabmoe sHayeHnHe. PasHoraacna MOFYT IpH- 
HOCTH BSAMMAYH HOALSY, Kora OHH OOOTAULAWT KAKAVW CTOpO- 
HY, OyAb TO OOAaCTh NPOMNMACHHOTO TpOHSBOACTRA, HAYRH, 
ACKYCCTBA HAM YHCTHX Wie. Ho pasnoraachsa MoryT NpHBecTH 
TakKe HK NYTAHHe, HeLOpasyMeHHAM HM MOFYT COB8AaBaTh 
NpenATCTBHA K AYUMEMY OCROPCHHW H LOAHOMY HCHOABIORAHHH 
Beex Hamux cnoco6noctel. 


Jaaeko Be AeCTRKO CAAANTD C MERAVHAPOLHNMH pasHoraacna- 
MH B 9TOM ¥ Bac, A YRepeH, ects coOcTBeEHHHA onnT., Uacto 
pasHororacha BIpacTawT H3 MperaHnull WH HallHoHaAAbHOH rop- 
Aoctn. HyxHO MMeTh MHOTO TepheHia H MYAPOCTH AaOM yay4- 
HTL NpHAATWA H VeTaHORAeHHMA HopatOK Aes. Lyx Harno- 
HAINSMA HHOPAA CROFBIADHO WH ABTOMATHYECKH CONPOTHBAMETCA 
nepemenaM, B OCOOPHHOCTH @CAM OTH HepeMeHM Mpe_azarawres 
\3-sarpaHnHih. Kaxanwi 43 Hac B Npane POpAUTLCA CBOMM Ha- 
POAOM, HO HaIlMOHAAKSM STOTO POTa COBMeECTHM C MBbICAbW, 4TO 
padoraa Bee BMecCTe, MA AOCTUrHeEM OoOree BHCOKHX eTynenehl 
nporpecca. 

fl yRepen, 47TO AWAN BCerO MHPa COsHAWT, 4TO OrpaHH4H- 
TeADHHA HANHOHAANSM, COsqaRan OapbepM, AnmaerT HX He 
TOADKO VAOBACTBOPCHAA AeANTHCA CROMMH 3HAHHAMH MH IIpH- 
OOpeTaTh 3HAHMA APYFHX, HO HM MOAYYHTD BHITOAY oT pacmMpe- 
Hua ToproBpan, Caodota Goaee LpOAYRIMBHA YM Orpannienne, 
Beankue NAOAOTBOPHHe MbICAH, KOTOPhle HMeAH pelawner 
SHUYeHHe B KUSH YeAOBEYECTBA, BOSHUKAN Y MYAIHH KH WKeEH- 
IM pasHbX HouOBe_AHMA MH HalnonaabHoctel, Hencuncanmoe 
MHOJACCTBO MAJBIX VAAPOB NOKPHIAO OTpoMHvE paccTOAHHe Hay4- 
Hore iporpecca —~ Kak TeopeTH4YeCKOrO, TAK A NpHKAAaABOTO — 
OTH Narn OMAW CheCAAHD THCAYAMH OLapeHHHX BOOOpaKeHneM 
HecaelopaTeae HeHBBeECTHOTO BO MHOTHX CTpanax. HeTHonaa 
HalbOHaAbHAaA TOPAOCTL Ta, YTO, YTA BaBETH WpomAoro, MYApO 
HX OOoraujaeT. VOMen Bele H Mice B AYXe COTPyAHHYeCTBA 

HyTh BeANYahieH HaleKAM H ABAAReHHA BUEpe, KawaJoro 
Hapoda, IpHHMMAWOerO B HEM yuacTHe, 
TpaAunHn MH HAHOHAALHAA TOPAOCTD He EAHACTBEHANE CH- 


Jbl, 3aTpYAHAWINNe YacTO Hamy padoty. Kpome sax Beakaal 


Mpolece HAN AeAO CBABAHO CO BHAYHTCADHHM BKAAAOM TOTO 
HAW HHOTO KaunTaaa. Tak, B OOAACTH ABKOB TpeOyeTca BAOMeE- 
Hie KaunTada B Bue OuOanoteK HK InKOA. B nponapoacTBe — 
MAINMHE OOHMYHO CTPOATCA COOTBETCTBCRHO ONpeACACHANX Cue- 
undpukaunh. B obaacTH Tpyla, OTeAbHAA Ppynna TpyAAMAxca 
MOAECT PAIBUTS CHeUMAALHWe 3HANKA. Kaxgoe Takoe nOAsOMe- 
HHe TpeOyeT cnelmmaabHOl BaNlHTH, A, ULAAHApyA NepemenH, 
BCe ¥TO LOAKHO OblTh NPHHATO BO BHHMABHE. 

TakOBM 9J@MeCHTN, KOTOPLIe MOPYT BO BpeA HaM COXPaHUTh 
HAW pasHOraacna, HO MA He 1OAKAM NagaTh Ayxom. B namem 
COKPATHBUIEMCA MUpe MAE BMeCTe OTIPaBHANCh B YTh Npu- 
KAWYeHNA, Coan anna WH Uporpecca, Cerolaa MexAyHapoABe 
OPraHhsalin MH HHCTHTYTM, Kak MpaBuTeaALcTBeHHMe, Tak H 
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HacTHMe HMewT Choe HeNpepaBHOR LeaAbw TROpYeCKoe H KOH- 

PYKTHHHOe CraamuRanLe pasnoraacnf, Hexoropue senyx- 
Hie pasnoraacha yae Vietenm, Beeoomne u exnnoobpasnne 
CTAMLAPTM KAK MOMAVHApOlnad dapMakones BMpaGoTaHHaa 
cemipHok Oprantsatnell Sapanooxpanenna yae YoTaHoRse- 
Hi. 31 yRepen, 470 
OOULAX UPABia HW OOMTACR BO pPasHhX asponoprax Mapa. Bama 


THN ANGORA OLA Chaceth paasBiThem 


COOCTROHHAA OPPAHHsalhta MOET Lath OTFeT O SHALHTCALBOM 
nporpecce Bb Lele YMeCHLMeHNA pasnoraa HA B CBOER CHemnaab- 
gon obszacTH 

Yerpanenne wenyxHWX pasHorzacnh KoHeYHO He CAyRNT 
LOKADATCALCTROM HEOOXOLMMOCTH TOAACCTREHHOCTH Beate H BO 
Beem. BaxauM Mne npelerapaneTed TOADKO CnoOCob, KOTOPHM 
PASHOTAACHA, SAUVTMBAONLME H BATEMHAMIUME OTHOMEHHA Mea- 
1y Hapolama, MoryT OMT, CTAAKeHH HB ROHMC ROKIMOB y1alenl. 
Eers onpexeaennas OOMAA BHTOLa Aa BCeX HaposOB, Kora 
VCTAHABANBAWTCA HeKOTOpHe OOMENOHATHLIe Cran apt Kak 
HANPUMeP B OTHOMCHHH KAveCTRA CHIPbA, CONPOTHBACHHA Ha 
PasPHB MpPAKH HAN C4eT HATOR OCHOBM HW YTKA B TKAHAX. 
Eern sceoomad Buroga B BUpaborKe OOmel HOMeHKAATYph HW 
OOMETO AIMKA NPN OOCYAACHNA BONPOCOB, CBASAHANX ¢ BLIpPAa- 
6orkoh HM yeTanORAeHHeM CTAan.apToOB. TO OAMHAKOBO yAOOHO 
HW BHTOAHO AAA TEXHAKOB WH TpoeccHOHaabHNX oKCTEpTOB. 
OTO yAyUMaeT NPOAVRTHBHOCTH, Jro pacmmpseT ciepy obme- 
nonaTMx OOcyxAenHH. Tlorpe6uteab or oTOrO BHUTpHBAeT H 
yReanunpaetcs pasMep ToproBan. i AyMaw, YO HaM BCeM He- 
OOXOAMMO THWATCADHO BPAALeTLCA B HAM ANBHEHHME H ONTO- 
Bie pasHoraachsaA HW YCTAHORNTh: YO cocTaRAdeT TROpYeECcKHA 
H MpOAVKTHBHPM BKAAL M ATO BYAKHO YAAANTS, WOON CAeAATh 
KHGHb Hoaee JerKoH WH Gozaee pagocTHOn. 

Ker Goanmoe CXOLCTRO MeKAY BANIMMH YCHANAMH YCTPakHTh 
PasHOTsACHA UpenATeTRYWMINeE TEXHNYECKOMY H HHKEHEPHOMY 
Uporpecey WH YCHAMAMH HApOTOR BALPAboTaTh OONLYH NOAMTHKY 


H OOmMe NYTH K MeKAyHaporHOMy corpyzHMuectBy. Bu — 
POCyAapPCTBEHHO MHICAMUIME AWAH HA WKeHeEPHO-TeXHHYeCKOM 
(ponte —- UpoTaruBaeTe pyKy TocylapcTBeHHHM AWAAM Ha 
IPYrHX PpowTax, cTpeMAch CrAalHTb pasleamwuwe Uperpad 
H YKpenuth OObeAMHAWIIMe CHAM, CoxefcTBYA, TAKHM 06pa3z0M, 
HCTHHHOMY SKOHOMMYECKOMY H CONMAADHOMY Mporpeccy. 

Te me camne rayOokHe LYXOBHHe H MOpAaAbAbe MOTHBHI py- 
KOBOAAT BAMH, Kak OHM PYKOBOLAT TOCYAAPCTBEHHHMA JWALMA 
BMX CTpeMAeHHH YAyUHTS Mup. Bes ocnoBHoh yBepennocTHu 
B TOM, 4¥TO yayamenHoe GaarococrosHve HapoOlOB ABAMeTCA 
eibW, K KOTOpOM AOIKeH CTpeMATDCA BCAKUA YeAOBeR, Bama 
padora He HMedJa Ob AocTaTOUHOTO uAOCOdcKOTO cTHMyAa. 
Tlepemenn Moryt upuiitn meqaenHo nan 6ucTpo. Iporpecc 
Hejb3a ONCHMBATD B MePaX AAHHW: eTO HYAHO ONeHHBATL 
yMcTReHHO H TROpYecKH. I[po6a ero saKaw4aeTcA cTOIb xe 
B SATPAaYeHHWX YCHAMAX, CKOADKO HM B OCTHTHYTHX pesyab- 
rarax. Pakr Haanno, 4To ceroana Bce Ooabme Hu 6oabme 
MYA4HH MH AKEHMMH BCeEX CAOeB OOMECTRA BO BCeM CRETE T0- 
CBAMLAWT CeOA MeAAYHApOAHOH padoTe nO yAyYMeHHW HAMAX 
yeranonjennh, HamHMx OOnNYaeR H Hammell «HSB. 

Ora Weab He Oyler AOCTHTBYTA YCHAMAMH MH BAOXHOBeHHEM 
OHOPO HAW ACCATKA OTICADAWX ANI. Jalain MexIyHApOABWX 
OTHOMeHHH H OaAaPOcOCTOAHHA CAMINIKOM CAOKAM AAA 9TOFO. 
[leap Oyqer AOcTHrHYTa yCHANAMH GecuncaeHABX A‘AeH, npH- 
4eM KaxkiWh BHMOAHHT CBOE BalAHHe HeNOCpeACTBEHHO HAR 
yepes MocpexcTBO TakKHX yupexiennf Kak MemavHapoqnaa 
Opranusanna no Cranlaprusanun. Paspemnte MHe BHCKa3ath 
HalexAY a TakaKe WH NOKeAAHHe, YTO HacTOAMaa TenepaabHan 
AccamOsea, coOpanmuch azecb, B Coeannennnx Ilrarax Ame- 
PUKH, MpHAacT CHAM BaMuM cTpemsennaM. B name BaacTu 
ClelaTh SHATHTCADHHA BKAAL He TOADKO B 1e10 Hay4HOTO H 
TeXHHYECKOTO COTPYAHNYeCTRA, HO TAKE HB LelO BIAaHMHBOTO 
NOHMMARNA H MeAAYHAPOAHOTO COTpYANHYecTBa Haun Mapa, 





General Motors Plant 


At General Motors’ Buick, Oldsmobile, and Pontiac 
Assembly Division, Linden, New Jersey, guests watch 
final conveyor line of automobile bodies. Line has just 
passed teletype machine where final schedule is arranged 
so each body will assemble with the complete chassis of 
proper make and color moving to meet it on other con- 


vevor lines. 


Les invités observent la chaine finale d’éléments de car- 


roserie & l'usine de montage de General Motors pour les 


marques d’automobiles Buick, Oldsmobile et Pontiac, a 


Linden, New Jersey. 





Dr Hilding Térnebohm (Sweden), newly elected ISO president, presenting his delegation’s 
report on technical committee secretariats at ISO General Assembly. Delegates with head 


phones are listening to simultaneous translation 
Business 


Equipment was provided by International 


Machines. 


The Second Triennial Session 
of ISO General Assembly 


LL 33 member countries of the International Or 

ganization for Standardization took part in the 

second triennial plenary session of the General 
Assembly, held in the Harkness Theatre. Columbia Uni- 
versity, June 20 and 2). All but three of the members 
were personally represented. These three were repre- 
sented by proxy—-Chile by the USA delegation: Hungary 
by the Rumanian delegation, and Uruguay by the Span- 
ish delegation. 

Election of a new president and two members of the 
ISO Council was one of the important duties before 
the Assembly. 

The national standards body of the Soviet Union 
(VKS) was re-elected to the Council for a three-year term 
beginning January 1953. The Brazilian standards body 
(Associagao Brasileira de Normas Tecnicas, ABNT) was 
elected for the same period to succeed the standards 
body of the Netherlands (HCNN). 

A review of the work of technical committees, pre- 
sented by representatives of the national standards bodies 
holding the secretariats, revealed active progress in the 
ISO program. The committees that met at Columbia Uni- 
versity this year and are reported in this issue are only 
12 of the 76 technical committees now working under 
ISO procedure. 

A number of the delegates reported that committees 
under their supervision are cooperating closely with other 
international organizations. France, for example. called 
attention to the fact that TC 44 on Welding is fully 
coordinated with the International Institute for Welding. 
and that TC 22 on Automobiles is working with the In- 
ternational Commission on Illumination in connection 
with studies on motor vehicle lights. TC 23 on Agricul- 
tural Machines is working with the International Com- 
mission of Rural Techniques. TC 68 on Banking. in 
cooperation with the International Chamber of Commerce, 
has developed a form for documentary credits, especially 


for use in Europe. 
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Among the reports of the United Kingdom, which 
holds 16 secretariats, was one on international standardi- 
zation of aircraft. Draft proposals on ground service 
couplings and connections for aircraft have been pre- 
pared in cooperation with the International Air Trans 
port Association. 

The USSR, which holds the secretariats for manganese 
ore, surface finishes, and timber (sizing and defects), 
reported that the most eminent research institute in that 
country is working on these problems and has already 
proceeded without waiting for full documentation or 
formal approval of the scope of the committees. 

The USA delegation reported on the seven committees 
for which it holds the secretariat: TC 11, Test Pressures 
for the Acceptance of Stationary Boilers and Unification 
of Boiler Construction Codes; TC 26, Copper and Copper 
Alloys; TC 28, Petroleum Products; TC 36, Cinema- 
tography; TC 42, Photography; TC 66, Determination 
of Viscosity; TC 61, Plastics. 

Reporting on the fact that a negative vote had been 
cast on one of the two international recommendations on 
photography now before the ISO Member-Bodies, Cyril 
Ainsworth, Technical Director, American Standards As- 
sociation, pointed out that the vote was based on the fact 
that the recommendation did not conform to the national 
standard of the country voting. Commenting that this 
country is not a participating member in the photographic 
project, he declared, “This country has deprived the 
secretariat and the technical committee of its opinions 
and its technical points of view by not participating in 
the work of the committee. It therefore does not seem 
justified for that country to vote in the negative on a pro- 


posed international recommendation simply because the 


draft proposal does not conform to its own national 


standards,” 
A difference in viewpoint on a proposal presented by 
Vice Admiral G. F. Hussey. Jr. Managing Director of 
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the American Standard Association, resulted in a long 
discussion This proposal is intended to provide pro- 
cedures whereby ISO can process and adopt as ISO 
Recommendations certain international standards already 
developed by other authoritative international bodies 
Admiral Hussey cited as examples the work of the In- 
ternational Seed Association, the International Union of 
Applied Physies, the International Union of Applied 
Chemistry, and the International Statistical Association 

1. G. Kourakov, assistant chief of the Organization for 
Standardization of the Soviet Ministry, Moscow, leader 
of the Soviet delegation, felt that this proposal would 
impair the prestige of the ISO and might lead to stand 
international organizations which are 
He insisted that the ap 


propriate [SO committee should process all [SO standards 


ardization by 


limited in scope and biased 


before they reach the [SO secretariat in Geneva 

In reply, Admiral Hussey declared, “The objective is 
to avoid using the time of the committees on work that 
has already been done by competent organizations. 
Nothing we do here can change the fact that the Inter 


national Seed Association standards are already in use. 


ENGLISH 4 


For translation in English, delegates dialed 4 on headphones 
Interpreters: Paul M. Deac (left) and Fred Rotherman. Transla 
tion of technical meetings was found to be highly specialized and 
difficult. Interpreters foresee need for a training school in view of 
increasing demand for translation service at international meeungs. 


La position 4 sur les écouteurs permettait aux délégués d'entendre 
la traduction en anglais. Interprétes: Paul M. Déac, Fred Rother 
man 


They have done competent work worthy of being estab- 
lished as an ISO Recommendation. 

After discussion, the USSR delegates agreed to the 
proposal for those standards that can be referred to 
existing ISO technical committees for study and recom- 
mendation. However, where no such ISO technical com- 
mittee exists, Mr Kourakov declared the USSR delegation 
could not agree on the proposed procedure. “We have 
no check in case there are no technical committees that 
are competent,” he explained. The U. S. proposal was 
referred to the Committee on Directives. 

A proposal to add Spanish to the three existing official 
languages——-English, French, and Russian—was referred 
to a special committee which will consider also the diffi- 
cult problems of interpretation and translation. The com- 
mittee will include representatives of the USA, USSR. 
and France, and the general secretary of [SO. 

At the close of the meeting, Mr Kourakov, chief of 
the Soviet delegation, paid tribute to the leadership of 
President Caquot. On behalf of the entire assembly he 
expressed deepest thanks to the President for his guidance 
in the fruitful work that had been done during his ad- 
ministration. “The various difficulties that have become 
apparent—-and that are apparent in each and every inter- 
national organization—-only become major in scope when 
we deal with questions of organization and general rules 
of procedure for standardization and for unified stand- 
ards in the fields of economics and industry,” he said. 
“Within our great organization, the International Organi- 
zation for Standardization, we have seen that these difh- 
culties can be surmounted and that indeed all the coun- 


tries of the world can easily agree on technical questions.” 


Résumé 
Assemblée Général De L'ISO 


Les 33 pays membres de l’Organisation Internationale 
de Normalisation ont pris part a la deuxiéme session 
triennale de |’Assemblée générale qui s’est tenue au Hark- 
ness Theatre, 4 l'Université de Columbia les 21 et 22 juin. 
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French translation (dial 2 on headphones) was supplied by 
Interpreters Gebb and Gerard Sheldon; Russian (dial 3), by Ken 
neth Watson, George Siemiencou 


A lexception de deux pays, tous les membres étaient 
representés en personne. Ces pays étaient représentés par 
procuration, le Chili par la délégation américaine et la 
Hongrie par la délégation soviétique. 

L’une des taches principales de Assemblée était lélec- 
tion d'un nouveau Président et de deux membres du 
Conseil de TISO. (Pour Vélection du Président, voir 
page 325). 

L’Association de Normalisation de [Union soviétique 
(VKS) a été ré-élue au Conseil pour un mandat de trois 
ans a partir de janvier 1953. L’Association brésilienne 
de Normalisation (Associacao Brasileira de Normas Tec 
nicas, ABNT), a été élue pour un mandat de durée 
analogue en remplacement de l’Association de Normali- 
sation des Pays-Bas (HCNN) dont le mandat venait a 
expiration. 

La présentation, par les Comités-Membres assurant les 
secrétariats, des travaux des Comités techniques a révélé 
des progrés importants dans |’avancement du programme 
de TISO. Les rapports des Comité qui se sont réunis 
cette année a l'Université de Columbia figurent a ce 
numéro; ceux-ci ne représentent que 12 sur un total de 
76 Comités de !ISO actuellement au travail. 

Plusieurs délégués ont déclaré que les Comités dont ils 
sont chargés travaillent en liaison étroite avec d'autres 
organisations internationales. La France, par exemple, a 
attiré l'attention de Assemblée sur le fait qu'une co- 
ordination compléte existe entre TC 44, Soudure, et 
l'Institut international de Soudure et que TC 22, Auto- 
mobiles, fonctionne en co-opération avec la Commission 
internationale de I'Illumination en ce qui concerne les 
études sur l’éclairage des véhicules automobiles. TC 23. 
Machines agricoles, est en relation avec la Commission 
internationale des Techniques rurales. TC 68, Normali- 
sation bancaire, en collaboration avec la Chambre inter- 
nationale de Commerce, a élaboré un format-type pour 
documents de crédit a Tusage spécialement des pays 
européens. 

Parmi les travaux des Comité présentés par le Roy- 
aume-Uni, qui assume 16 secrétariats, figurait un rapport 
sur la normalisation internationale dans le domaine de 
l’Aéronautique. Des avant-projets relatifs aux travaux a 
terre et aux liaisons dans l'aviation ont été mis au point 
avec le concours de “I’International Air Transport Asso- 


ciation.” 
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L’URSS qui a charge des secrétariats des Comités du 
Minerai de manganése, des Etats de surface et du Bois 
(débit et défauts), a déclaré que lun de ses plus grands 
instituts de recherches s occupait de ces problemes et 
avait déja commencé a examiner le matériel regu sans 
attendre la documentation compléte et Vacceptation du 
domaine des travaux des Comités 

La délégation américaine a fait rapport sur les sept 
Comités dont elle assure le Secrétariat: TC 11, Pressions 
d'essais pour la réception des chaudiéres fixes et unification 
des régles de construction de celles-ci; TC 26, Cuivre et 
alliages de cuivre; TC 28, Produits pétroliers; TC 36, 
Cinématographie; TC 42, Photographie; TC 66, Mesure 
de la viscosité; TC 61, Matiéres plastiques 

Commentant le fait qu'un pays avait voté négativement 
sur lune des deux recommandations internationales con 
cernant la photographie soumises a examen des Comités 
Membres de ISO, M. Cyril Ainsworth, Directeur tech 
nique de ’American Standards Association a précisé que 
la raison de ce vote était que la proposition ne se con 
formait pas aux normes nationales de ce pays 

Ajoutant que ce pays n’était pas un membre partici 
pant de ce projet particulier, M. Ainsworth a déclaré 

e pays a privé le secrétariat et le Comité technique de 
son opinion et de son point de vue technique en ne pat 
ticipant pas aux travaux du Comité. En conséquence, il 
ne semble pas justifié que ce pays vote négativement sur 
un projet de recommandation de portée international 
uniquement parce que le projet n'est pas conforme a@ ses 
normes nationales” 

Une divergence de yues sur une proposition présenté 
par l’Amiral G. F. Hussey, Jr, Directeur-Gérant de FAmeri 
can Standards Association a provoqué une longue discus 
sion. La proposition en question consiste 4 instituer un 
mécanisme permettant 4 1 1SO de prendre connaissance et 
d’adopter en tant que recommandations de PISO cer 
taines normes internationales déja établies par d'autres 
organismes internationaux compétents. L’Amiral Hussey 
a cité comme exemples les travaux entrepris par l’Associa 
tion internationale des Graines, l'Union internationale de 
Physique appliquée, l'Union internationale de Chimie 
appliquée et l’Association statistique internationale. 

M. I. G. Kourakov, Chef adjoint le l’Organisation de 
Normalisation au Ministére soviétique, et Chef de la dé 
légation soviétique, a estimé que cette proposition affai 
blissait le prestige de TISO et pourrait entrainer des 
normalisations par des organisations internationales dont 
le rayonnement et l’objectivité sont limités. Il a insisté 
sur la nécessité de faire passer toutes les normes de ISO 
par les Comités appropriés avant que celles-ci ne parvien 
nent au Secrétariat de ISO a Geneve. 

En réponse, l’Amiral Hussey a déclaré: “Le but de 
cette proposition est d’éviter aux Comités de consacrer 


du temps a des travaux qui ont déja été effectués par des 


organismes compétents. Rien ici ne peut modifier le fait 
que les normes de |’ Association internationale des Graines 
sont déja utilisées. Cette association a fait un travail de 
valeur dont les conclusions peuvent trés bien étre ac- 


ceptées en tant que Recommandation de ISO”. 





Apres discussion, les délégués soviétiques ont accepté 
cette proposition lorsqu’elle s'applique aux normes qui 
peuvent étre renvovees, pour étude et recommandation, 
aux Comités existants de TISO, Toutfois, quand ces 
Comités n’existent pas, M. Kourakoy s'est déclaré dans 
Vimpossibilité d’accepter le mécanisme proposé. “Nous 
n'avons aucune possibilité de contréler lorsqu’il n’existe 
pas de Comité compétent en la matiére”, a-t-il expliqué. 
La proposition américaine été renvoyée au Comité des 
Directives, 

Une proposition visant 4 ajouter espagnol aux trois 
langues officielles de ISO (anglais, frangais et russe) a 
été renvoyée a un comité spécial qui étudiera également 
les problémes difficiles dinterprétation et de traduction. 


Le comité comprendra des représentants des Etats-Unis, 


de TURSS et de la France et du Secrétariat général de 
riso. 

A la fin de la session, M. Kourakov, chef de la déléga- 
tion soviétique, a rendu hommage au Président Caquot. 
“Les difficultés qui se sont présentées—et elles existent 
dans toutes les organisations internationales—ne sont de 
quelque importance que losqu’il est question d’organisa- 
tion et de régles générales de procédure pour la normalisa- 
tion et les normes uniques dans les domaines industriels 
et économiques”, a-t-il déclaré. “Nous avons vu toute- 
fois”, a-t-il ajouté, “qu’a l’intérieur de notre grande or- 
ganisation, V'Organisation Internationale de Normalisa- 
tion, ces difficultés peuvent étre surmontes et que tous 
les pays du monde peuvent s’entendre facilement sur les 


questions techniques”. 





Dr Caquot 


Dr Caquot was honored on several occasions during his 
stay in the United States. In recognition of his “great 
engineering achievements and broad public service,” an 
honorary degree of doctor of engineering was conferred 
upon him by the Brooklyn Polytechnic Institute. As a 
“practical student of national economy, your creative 
ability and constructive genius have benefited the people 
of many countries,” the citation declared. “Your leader- 
ship and sound judgment have been an inspiration not 
only in engineering fields but in the ministry of France; 
your vision and energy have made you pre-eminent in 
many fields; you have merited and won the high regard 
and affection of men on an international scale.” 

Some of the achievements which might have been men- 
tioned in connection with this citation are the Sautet dam, 
highest in Europe; the La Caille bridge in Haute-Savoie 
with a span of 148 meters; reconstruction of Saint- 
Nazaire; invention of the anti-aircraft observation bal- 
loon used by all the Allies in World War | and known 
as the “Caquot Sausage’; and solution of problems of 
lubrication of airplane engines that made possible French 
success in aviation in 1918, Dr Caquot was Chief of 
the Military Aeronautics Section of France in 1918; in 
1938 he was head of the National Aeronautics Societies. 

His contributions to engineering, both military and for 
peace, have brought him several of the highest honors of 
France, He is a member of the Institute; and recently 
was awarded the Grand Cross of the Legion of Honor. 

Dr Caquot’s first interest in standardization was in 
1917 when he took part in several technical committees 
of the Permanent Standardization Commission of France. 
He became a member of the Administrative Council of 
AFNOR, the national standards body of France. in 1926; 
in 1933 he became AFNOR vice-president, and in 1943 
was elected president, 

On the eve of the convocation at which the honorary 
degree was conferred, Dr Caquot was one of the honored 
guests at a dinner given at the University Club, New 
York, by the Corporation of the Brooklyn Polytechnic 


Institute. The other honored guest was Dr Edwin Land. 


Honored 


president of the Polaroid Corporation and inventor of 
the polaroid camera, who received the honorary degree 
of Doctor of Science. The guests included the heads of 
all the foreign delegations to the ISO meetings as well as a 
number of distinguished American scientists and en- 
gineers. 

The New York Academy of Science, of which Dr 
George Pegram is president, held a dinner in honor of 
Dr Caquot at the Society’s headquarters. The dinner was 
attended by a number of distinguished engineers, many 
of whom had studied under Dr Caquot or had collabor- 
ated with him on important engineering projects. 

At the President’s luncheon during the Fiftieth Anni- 
versary celebrations of the American Society for Testing 
Materials. Dr Caquot spoke on behalf of the foreign tech- 
nical and scientific societies, felicitating the ASTM on its 
accomplishments and testifying to the respect in which 
the Society is held abroad. 

One of the causes Dr Caquot has supported with en- 
thusiasm is reform of the world calendar. Because of his 
leadership in this cause, the World Calendar Association 
honored Dr Caquot at a luncheon at the Park Lane Hotel. 
More than 160 ISO delegates and guests were present. 

In her opening remarks, Mrs Elizabeth Achelis, presi- 
dent of the Association, commented: “AFNOR has a large 
and distinguished committee on calendar reform under 
the chairmanship of M. Caquot. His leadership in itself 
is a guarantee that the committee will continue to be 
active and progressive. M. Caquot is today the leading 
advocate of calendar reform in Europe. 

“Here is an activity that can almost immediately have 
beneficial effects on all branches of human effort, for an 
improved calendar is an economic necessity in our 
modern streamlined world.” 

The Association proposes that the first month in each 
quarter have 31 days, the other two, 30 days each. 
Every year would be the same, and every quarter identi- 
cal. To retain astronomical accuracy, the 365th day of 
the year would be known as Year-End Day and would be 
an international holiday as would Leap-Year Day. 


STANDARDIZATION 





Au cours de son’ voyage aux Etats-Unis, le Dr. Caquot 
fut l'objet de plusieurs manifestations en son honneur. 
L’Institut polytechnique de Brooklyn lui conféra un 
dipléme honoraire de docteur en génie civil, en recon- 
naissance “de ses contributions dans le domaine de la 
construction mécanique et de ses services a la cause pub- 
lique”. “Votre esprit créateur et votre génie ont servi les 
peuples de nombreux pays”, déclare Ja citation. “Vous 
avez, par votre compétence et votre autorité, donné une 
grande impulsion, non seulement aux ingénieurs, mais 
également au gouvernement frangais; votre pénétration 
et votre énergie vous ont fait connaitre universellement 
dans de nombreux domaines; vous avez mérité et gagné 
le respect et l'affection d’hommes dans tous les coins du 
monde”. 

Parmi les réalisations du Dr Caquot, il convient de 
mentionner le barrage du Sautet, le plus haut d'Europe, 
le pont de la Caille, en Haute-Savoie, d’une portée de 148 
métres, la reconstruction de Saint-Nazaire, l’invention de 
ballons d’observation, les “saucisses Caquot”, utilisés 
contre aviation allemande par tous les Alliés pendant 
la premiére guerre mondiale et la découverte d’une solu- 
tion aux probléme de graissage de moteurs d’avion qui 
rendit possible les victoires frangaises de 1918. En 1918, 
le Dr. Caquot dirigeait la section d’aéronautique militaire 
frangaise; en 1938, il fut appelé a la téte des Sociétés 
nationales d’aéronautique. 

Ses contributions 4 léquipement pacifique et militaire 
de son pays lui ont valu quelques-unes des plus haute dis- 
tinctions conférées par la France. I] est membre de I’In- 
stitut et a récemment recu la Grand’Croix de la Légion 
d’Honneur. 

Le Dr. Caquot s'est intéressé dés 1917 a la normalisa- 
tion, quand il siégea dans plusieurs comités techniques de 
la Commission permanente frangaise de Standardisation. 
Il fut nommé Administrateur d’AFNOR, l’organisme fran- 
cais de normalisation, en 1926; en 1933, il en accepta 
la vice-présidence et la présidence en 1943, 

Le jour avant ia cérémonie au cours de laquelle il 
devait recevoir le dipléme honoraire, le Dr. Caquot fut 
l'invité d’honneur 4 un diner donné par le Conseil d’Ad- 
ministration de l'Institut polytechnique de Brooklyn, a 
l'University Club. Le second invité d’honneur était le 
Dr. Edward Land, Président de la Société Polaroide et 


inventeur de la caméra polaroide, qui devait recevoir le 
diplome de docteur és-sciences. Parmi les autres invités, 
figuraient les chefs des délégations étrangéres 4 T'ISO et 
de nombreux savants et ingénieurs éminents des Etats 
Unis. 

L’ Académie des Sciences de New York, qui est présidée 
par le Dr. George Pegram, donna un diner en lhonneur 
du Dr. Caquot, au siége de la Société. Prenaient part a 
ce diner de nombreux ingénieurs éminents dont plusieurs 
avaient eu le Dr. Caquot comme professeur ou avaient 
collaboré avec lui a quelque projet important. 

Au cours du déjeuner du Président, donné dans le cadre 
des cérémonies du cinquantenaire de la Société américaine 
d’Essais des Matériaux (ASTM), le Dr. Caquot, au nom 
des sociétés scientifiques et techniques étrangéres, ex 
prima ses féliciations 4 ASTM pour les réalisations qui 
lui ont acquis une si grande réputation a l’étranger. 

L’une des causes que le Dr. Caquot a soutenues avec 
enthousiasme est celle de la réforme du calendrier uni- 
versel. En raison de son action dans ce domaine, |’Asso- 
ciation pour le calendrier universel donna un déjeuner en 
son honneur a lhétel Park Lane. Plus de 160 délégués 
de ISO et autres invités étaient présents. 

Dans son discours, Mrs. Elisabeth Achelis, Présidente 
de l’Association, déclara, “L’organisation francaise de 
normalisation, AFNOR, est le seul de tous vos organismes 
a avoir reconnu l'importance de la situation du calendriet 
universel et a s’étre efforcé d’y remédier. AFNOR posséde 
un comité important sur la réforme du calendrier, sous la 
présidence du Dr, Caquot. L’impulsion qu'il lui donne 
est 4 elle seule une garantie que le comité continuera 
d’étre actif. M. Caquot est aujourd’hui le défenseur 
principal de la réforme du calendrier en Europe. 

“C'est la une activité qui peut profiter presqu’immeé- 
diatement 4 toutes les branches de effort humain, car 
l'amélioration du calendrier est une nécessité tout écono- 
mique dans le monde d’aujourd’hui.” 

L’Association prévoit que le premier mois de chaque 
trimestre aura 31 jours, et les deux autres 30 jours chacun., 
Toutes les années seraient semblables, tous les trimestres 
identiques. Afin de maintenir l’exactitude astronomique. 
le 365éme jour de l'année porterait le nom de “jour de fin 
d’année” et serait jour de congé international, ainsi 


ailleurs que le 29 février. 





Tornebohm, Verman, Ruggaber Elected for 1953 


ISO’s president for the three years starting January 1, 
1953, will be Dr Hilding Térnebohm, vice-president and 
technical director of SKF Industries, Goteborg, Sweden. 
He was elected at the June 21 session of the General As- 
sembly. 

Dr Térnebohm is a world figure in standardization as 
in the ball 
bearing and screw threads industries, particularly. He 


well as in the technology of machine design 
holds some 20 patents concerned with machine design 
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and gaging tools. A member of many European societies 
and associations, he is also a fellow of The American 
Society of Mechanical Engineers. He has been decorated 
by the governments of Sweden, Finland, Denmark, and 
Norway, for his contributions to the technology of the 
Scandinavian countries. 

Dr Tornebohm has been vicc-presitent and technical 
director of Svenska Kullagerfabriken (SKF Industries), 


Goteborg, Sweden, since 194). He was educ ated in en- 





B 


Dr Hilding Térnehohr Sueden ewly elected president of ISO 


officers for L958 


Lal ©. Verman, of India, leit), shown here chatting with 
{SA's Admiral Hussey, was re-elected vice-president of ISO 


gineering at the Royal University of Technology, Stock- 
holm, where he later taught design of machine tools. He 
has received doctor of engineering degrees from Stevens 
Institute of Technology and from the Eidgenoessiche 
Technische Hochschule at Zurich, 

Dr Tornebohm was president of the Swedish Standards 
Association in the years 1941-19 and is now chairman of 
its ball bearing and screw threads committees. 

Dr Lal C. Verman, re-elected vice-president of ISO for 
a three-year term ending December 31, 1954, is director 
of the Indian Standards Institution, New Delhi, India. 
Dr Verman was re-elected by the ISO Council. 

Willy Ruggaber, chief engineer, Societe Genevoise 
d'Instruments de Physique, Geneva, Switzerland, and 


president of the Swiss Standards Association, was elected 


treasurer. He succeeds Max Reichert, director of the 
Belgian Standards Institution. Mr Ruggaber will take 


office on January 1, 1953. 
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Le ler janvier 1953, ISO aura un nouveau Président. 
en la personne du Dr. Hilding Térnebohm, vice-Président 
et Directeur technique des Industries SKF, Goteborg, 
Suéde. Le Dr Térnebohm a été élu pour un mandat de 
trois ans au cours de la séance de l’Assemblée générale 
tenue le 21 juin dernier. 

Le Dr Térnebohm a une réputation mondiale dans le 
domaine de la normalisation et de la technologie de la 
construction mécanique, en particulier dans les industries 
de roulements a billes et de filetages. Il est possesseur 
denviron 20 brevets touchant 4 la construction mécanique 
et aux instruments de mesure. Il fait partie de nom 
breuses sociétés et associations européennes et est un 
“fellow” de la Société américaine d’Ingénieurs mécan- 
iques. Il a été décoré par les gouvernements suédois, 
finlandais, danois et norvégien en reconnaissance de 
sa contribution a la technologie des pays scandinaves. 

Le Dr Térnebohm assume les fonctions de vice-Prési- 
dent et de Directeur technique de Svenska Kullagerfab- 
riken (Industries SKF), a Goteborg, Suéde, depuis 1941. 
Il a recu sa formation dingénieur a Université royale 
de Technologie, Stockholm, ot, plus tard. il enseigna la 
construction de machines-outils. I] est titulaire de doc- 
torats d'ingénieur de Stevens Institute of Technology et 
de Eidgenoessiche Technische Hochschule a Zurich. 

Le Dr Térnebohm a été Président de VAssociation 
suédoise de Normalisation de 1941 a 1949; il est ac- 
tuellement Président de ses Comités sur les roulements a 
billes et sur les filetages. 

Le Dr Lal C. Verman qui vient d’étre ré-élu vice-Prési- 
dent de (ISO pour une période de trois ans se terminant 
le 31 décembre 1954, est Directeur de I'Institution in- 
dienne de Normalisation, 4 la Nouvelle-Delhi. Le Dr 
Verman a été ré-élu par le Conseil de PISO. 

M. Willy Ruggaber, Ingénieur en chef de la Société 
genevoise d’Instruments de Physique, Genéve, Suisse et 
Président de [Association suisse de Normalisation, a été 
élu Trésorier. I] prend la succession de M. Max Reichert, 
Directeur de l'Institut belge de Normalisation. M. Rug- 
gaber assumera ses nouvelles fonctions le ler janvier 
1953. 





Standards From Other Countries 


Members of the American Standards Association may borrow from the 


4SA Library 


copies of any of the following standards recently received from other countries 


Orders may also be sent to the country of origin through the 


ASA office. The 


titles of the standards are given here in English, but the documents themselves are 
in the language of the country from which they were received. For the convenience 


of our readers, the standards are listed under their general UDC 
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France NF 
Forms for letter of credit K 11-05 
Color of paper for coin rolls K 11-60 


542.2 Chemical Apparatus 

United Kingdom BS 

Haemoglobinometers, Haldane 
type 

Reports on metric units of 
volume and standard tem- 
perature of volumetric 
glassware 501, 554:1952 

Petri dishes 611:1952 

Graduated beakers for inject- 
able fluids (for hospital 
use) 

Glass condensers 


614.8 Prevention of Accid 
Measures 


10791952 


1847 :1952 
1848 : 1952 


ts, Safety 





ONORM 
F 5100/1 
F 1051 


Austria 

Safety belt 

Hand fire extinguisher 

Signs for indicating different 
fire apparatus location and 
fire hazards 

Fire hose connection 

Canada 

Specification for automobile 
_ fire fighting apparatus 

Specification for trailer type 
fre pumping units 


F 2125/6 
CSA 

B 89.3-1952 
B 89.4-1952 


France NF 

Semi-rigid and flexible hoses 
for fire brigades 

Fire hydrant for 100mm and 
150mm _ pipes 

Fire fighting 
ment 


Sol-ill 


S 61-211,-213 
truck. Equip- 
$6151 
DIN 
pump 14422 
Israel SI 
Portable fire extinguishers, 
carbon tetrachloride type 51 


Netherlands N 
Portable fire-fighting engines 919 
United Kingdom BS 
Crash helmets 18691952 
Union of Soviet Socialist Republics 
GOST 


Germany 
Water-jet 


Miner’s two-piece overall for 
working underground in 
dry coal mines 

Helmet for protection against 
dust 


615.47 Medical Instruments, Apparatus 
Denmark DS 


Ten standards for different 
parts of transfusion appara- 
tus 900.0-900.9 


Finland SFS 
Transfusion equipment: 
General technical terms 
General assembly of equip- 
ment 


6025 


Z.AV.25 
Z.1V.26 
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Containers: different standard 
sizes 

Rubber closure for container 

Rubber closure for drip cham 
ber 

Suspension device 

Cannula and nipple 

Filter and filter support 

Drip chamber 

Parts of capsule closure 

Screw cap and container’s 
neck details 

Air filter, airing tube, control 
tube 

Tubing 

United Kingdom 

Air rings (hindmade) for 
hospital use 

Notes on methods of screen- 
ing hospital patients 

Bordered mattresses (hospital 
type) 

Spring interior 
(hospital type) 


621.1 


Germany 

Locomotive sash fasteners 

6 standards for different loco- 
motive boilers’ washout 
valves 


mattresses 


Plug cock 

Spring-leaves holders 

628.9 Illumination 

Belgium ! 

Code of good practice for il- 
luminating of public thor- 
oughfares 

Denmark 

Rules for 
lighting 

United Kingdom 

Minimum requirements for 
silvering glass reflectors for 
lighting purposes 


farm buildings 


66.0 Chemical Technology. 


Chemistry 
China 


Acetylene, test method of 

Calcium Cyanamide, _ test 
method of 

Fluorite, test method of 

Calcium Superphosphate, test 
method of ; 

Buty]l-Alcohol, specification 

Carbon Dioxide, liquefied, 
specification 

Dry ice, specification 

Dimethyl Ketone, industrial 
specification 

Rotenone, specification 

France 

Industrial drying apparatus 

India 

Sodium bichromate, technical 


Bleaching powder unstabilized 
Anhydrous sodium carbonate 


32126, 


—_— 
“=< 


N NNNNSN NB 
222222 
bs & tot twits 


SJ 
— m 
- - 


BS 
1865 : 1952 
1805: 1951 
1818:1951 


1819:195) 


Steam, Steam Engines, Boilers 


DIN 
31215 


32128-32130 
32139, 3214! 
33044 
34010 


NBN 


254 


1871:1952 
Industrial 


CNS 
187(K50) 
188(K51) 
189(K52) 
190(K53) 
194( K57) 
195(K58) 
196(K59) 
197(K60) 
208(K71) 

NF 
E 33-011 
1s 
249 


295 
296 


classifications 


Netherlands 

Rules for writing 
for chemical and 
tests 


standards 
physical 


Spain 

Determination of moisture in 
organic solvents 

Test for sulfur in aromatic in 
dustrial hydrocarbures by 
the method of calorimetric 
bomb 


United Kingdom 
Quality of 
celain 
Nitrogen combustion (micro 

Dumas), microchemical ap 

paratus 1428 :pt. A2:1952 
Weighing vessels for micro- 

chemical analysis, micro- 

chemical apparatus 1428 : pt. H1:1952 
Sintered disk filters for lab- 

oratory use 752:1952 
Tables for use in the calibra 

tion of volumetric glassware 
Isopropyl acetate 
2-Ethylhexyl alcohol (2. 

Ethylhexanol ) 
Graduated measuring cylinders 
General purpose glass stop 

cocks 751:1952 
One-mark graduated flasks 1792:1952 
Carboys and carboy hampers 678 :1952 


laboratory por 
914:1952 


1797 :1952 
1834:1952 


1835 :1952 
604:1952 


677 Textile industry 


Belgium 
Flax thread testing. Deter 
mination of the yarn number 230 
Flax thread testing. Deter 
mination of moisture content 279 


NBN 


France NF 
Corduroy velvet G Lawl 
Merline and twisted hemp 


yarn (, 36-006 


DIN 
64103 


IGPAI 


Germany 
Needle roller 


Portugal 
Designation of twist direction 

for textile yarn P-19 
Switzerland SNV 
Twenty seven standards for 

testing dyed and printed 

textiles; determination of 

color fastness to light, to 

water, to steam; resistance 

to alkaline or acid sub- 

stances, washing, bleaching, 

etc. All these standards 


are included in the series 95800 


681.2 


Chine 
Pressure gage, specification 


Instrument Making 
CNS 
182( B84) 


France NF 
Weighing Machines, Termi- 
nology 


E 12-011 
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AMERICAN STANDARDS 


Status as of August 25, 1952 


Standards Council Approval by 
Standards Council is final approval as 
American Standard; usually requires 4 
weeks 

Board of Review — Acts for Standards 
Council and gives final approval as Amer 

an Standard; action usually requires 2 
weeks 

Correlating Committees Approve 
standards to send to Standards Council or 
Board of Review for final action; approva 


sually takes 4 weeks 


Building 


American Standard Just Published— 
for the Design, Fabrication 
of Structural Steel for 
(Riveted, Bolted, and 
i Construction A57.1-1952 
American Institute 


In Correlating Committee— 

pper Pipe, Standard Sizes, 
Specifications for ASTM B42.51 ASA 
126.1 (Revision of ASTM B42-49; ASA 
H26.L- 1949) 

Seamless Red Brass Pipe, Standard Sizes, 
Specifications for, ASTM B43-51 ASA 
H27.1 (Revision of ASTM B43-49; ASA 
H27.1-1949) 

Seamless Copper Water Tube, Specifica 

ASTM B88-51; H23.1 (Revi 

ASA H23.1-1949) 

pperSilicon Alloy Wire for General Pur 

pose Specifications for, ASTM B99-.51 

ASA H30.1 (Revision of ASTM B99-49; 

ASA H90.1-1949) 

ypper and Copper-Base Alloy Forging 

Rods, Bars, and Shapes, Specifications 

for, ASTM B124.51; ASA H7.1 (Revi 

ASTM 8124-49; ASA H7.1 


“e niess Cor 


tions tor 


jon of ASTM B&88-50 


sion of 
1949) 
Bras Wire Specifications for, ASTM 
B134-51; ASA H32.1 (Revision of ASTM 
8134-50; ASA H32.1-1951) 
Leaded Red Brass (Hardware 
Rods, Bars, and Shapes, Specifications 
for, ASTM B140-51; ASA H33.1 (Re 
vision of ASTM B140.50; ASA H33 
1951) 
Sponsor 
Materials 
Short-Body Cast-Iron Fittings, 3 In. to 12 
In. for 250 psi Water Pressure Plus 
Water 
A21.10 


Sponsors 


Bronze) 


American Society for Testing 


Hammer, Specifications for, 


American Gas Association; 
American Society for Testing Materials; 
American Water Works Association; 
New England Water Works Association. 


Chemicals 


In Correlating Committee— 

Spirit of Turpentine, Specifications for, 
ASTM D13-51; ASA K32 (Revision of 
ASTM D13-34; ASA K32-1937) 
Sponsor: American Society for Testing 


Materials 


326 


Consumer 
American Standards Just Published— 
Chip Soap, Specifications for, ASTM D 
196-51; ASA K60.1-1952 $.25 
Powdered Soap, Nonalkaline Soap Powder, 
ASTM D 498-51; ASA K60.3-1952  $.25 
Liquid Toilet Soap, Specifications for, 
ASTM D 799.51; ASA K60.14-1952 $.25 
Sponsor: American Society for Testing 


; 


Materials 


Electrical 
American Standards Approved— 
Pure-Tone Audiometers for Screening Pur 
poses, 7.24.12-1952 
S pons Acoustical Society of America 
Power-Operated Radio Receiving Appli 
ynces, 65-1952 (Revision of C65.1-1942) 
Underwriters’ Laboratories 
Rating Factors for Reclosing 


ice on Power Circuit Breakers, C377 
1952 (Revision of C37.7-1945) 
Guide Specifications for A-C Power Circuit 
Breakers, €37,12-1952 


klectrical Standards Committee 


ting 


Sponsor 


In Correlating Committee— 

Rubber Insulating Tape, ASTM D 119-48 
I ASA €59.6 (Revision of ASTM D 
119.38; ASA €59.6-1939 R 1945) 

Laminated Thermosetting Products, C59.16 
(Revision of €59.16-1951; NEMA 46 
118) 

Vuleanized Fibre, €59.20 (Revision of 
€59,.20-1949; NEMA VU1-1949) 

Method of Test for Dielectric Strength of 
Insulating Oil of Petroleum Origin, 

ASTM D877-49; ASA €59.19 

Sponsor: American Society for Testing 
Materials 

Hard-drawn Aluminum Wire for Electrical 
Purpose 8, ASTM B230-50 r; ASA 
(7.20-1951 {to replace American Stand 
urd for Physical and Electrical Proper- 
ties of Hard-Drawn Aluminum Conduc 
tors, 11-1927) 

Sponsor: American Society for Testing 
Materials 

Electron Tube Bases, Caps>and Terminals, 
Co0.1; RTMA ET 103-B; NEMA No. 
0B (Revision of ASA C60.1-1949; 
RTMA ET 103-4; NEMA No. 500A) 

Bases, ASA 

NEMA Pub 


Gage for Electron Tube 
C60.7; RTMA ET 106A; 
SO3A 

Rating Values of Interelement Capaci- 
tances, (60.8; RTMA ET-114; NEMA 

Pub 510 

Sponsor: Joint Electron Tube Engineer- 

ing Council 


Gas Burning Appliances 


American Standards Approved— 

Approval Requirements for Domestic Gas 
Ranges, 721.1-1952; Z21.1a-1952 (Revi- 
sion of Z21.1-1948; Z21.1a-1949) 

Listing Requirements for Automatic Valves 
for Gas Appliances, Z21.21-1952 (Revi- 
sion of Z721.21-1948) 

Approval Kequirements for Gas Water 
Heaters, Z21.10b-1952 (Addenda _ to 
2721.10-1950 and Z21.10a-1951) 


Approval Requirements for Central Gas 
Heating Appliances, 721.13.2a-1952 (Ad- 
denda to 721.13.2-1951) 


Sponsor: American Gas Association 


Reaffirmation Approved— 

American Standard Listing Requirements 
on Gas Hose for Portable Gas Appli- 
ances, Z721,2-1949 R 1952 

American Standard Approval Requirements 
for Domestic Gas-Fired 
Z21.6-1949 R 1952 


American Standard Requirements for In- 


Ine inerators, 


stallation of Domestic Gas Conversion 
Burners, 721.8-1948 R 1952 

American Standard Approval Require- 
ments for Hot Plates and Laundry 
Stoves, Z21.9-1948, and Z21.9a-1949 
R 1952 

American Standard Listing Requirements 
for Gas Valves, Z21.15-1944, and Z21.15a- 
1949 R 1952 

American Standard Listing Requirements 
for Domestic Gas Conversion Burners, 
721.17-1948 R 1952 

American Standard Approval Requirements 
for Dual Oven Type Combination Gas 
Ranges, 721.37-1948 R 1952 

American Gas Association 


Sponsor 


Mechanical 


American Standard Published— 

Carbon and Alloy Steel Nuts for Bolts 
for High-Pressure and High-Temperature 
Service, ASTM 
4 194-51; ASA G38.1-1952; ASME 
Boiler Construction Code No. SA-194 $25 
Sponsor: American Society for Testing 

Materials 


Specifications for, 


In Board of Review— 

Mounting Dimensons of Lubricating and 
Coolant Pumps for Machine Tools, B5.28 
Sponsors: American Society of Mechani- 
cal Engineers; Metal Cutting Tool Insti- 
tute National Machine Tool Builders 
Association; Society of Automotive En- 
gineers 

In Correlating Committee— 

Preferred Thicknesses for Uncoated Thin 
Flat Metals (Under 0.250 in.), B32.1 
(Revision of B32.1-1941) 

Sponsors: American Society of Mechani- 
cal Engineers; Society of Automotive 
Engineers 

Free Cutting Brass Rod and Bar for Use 
in Screw Machines, ASTM B16-51; ASA 
H8.1 (Revision of ASTM B16-49; ASA 
H8.1-1949) 

Sponsor: American Society for Testing 
Materials 


Motion Pictures 


In Correlating Committee— 

Raw Stock Cores for 16-mm Motion Pic- 
ture Film, PH 22.38 (Revision of Z22.38- 
1944) 

Edge-Numbering 16-mm Motion Picture 
Film, PH22-83 
Sponsor: Society of Motion Picture and 
Television Engineers 
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Office Standards 


American Standard Approved— 

Provisions for Installation of 
Equipment on Desks, X2.1.2 

National Ofhce 


lelephone 
S ponsor Management 


Association 


Optics 
In Correlating Committee— 
Radiometry 


Nomenclature for and Pho 


tometry, 758.1.1 


Sponsor: Optical Society of America 


American Standard Reaffirmed— 
Side of Photographic Sheet 
738.1.42-1944 R 1952 


Standards 


Emulsion 
Films, 


Sponsor {Cor 


Photographic 


relating! Committee 


Photography 


In Correlating Committee— 
Spectral Densities of Three-Component 
Subtractive Color Films, PH2 
Photographic (race Sulfite 
S03), PH4.275 
1948) 
Photographic 
Fused (NaHSO4), 


Sponsor: Photographic 


Na2 


Sodium 


( 
738.8.275 


(Revision of 


Grade Sedium Acid Sulfate, 
PH4.105 
Standards (Cor 


relating) Committee 


Standards Submitted— 

Method for Determining Performance 
Characteristics of Focal-Plane Shutters 
Used in Still Picture Cameras, PH3.2 
(To replace WS Z52.65-1946) 

Exposure-Time Markings for Focal-Plane 
Shutters Used-in Still Picture Cameras, 
PH3.3 (To replace proposed WS 252.64) 

Method — for Performance 
Characteristics of Between-the-Lens Shut- 
ters Used in Still Picture 
PH3.4 (To replace 752.63-1946) 

Exposure-Time Markings for Between-the- 
Lens Shutters Used in Still Picture 
Cameras, PH3.5 (To replace WS Z52.62- 
1946) 

Back Window Location for 

PH3.1 


Determining 


(Cameras, 


Roll Film 
of Z38.4.9- 


Cameras, (Revision 
1944) 
Tripod 


eras (14 


Cam 


(Revi- 


American 


PH3.6 


Connections for 
in.-20 thread}, 
Z738.4.1-1942) 


Connections for 


sion of 
Tripod 
European 


Heavy-Duty or 
Cameras (%& in.-16 thread 
adapter for 4 in.-20 tripod screws), 
PH3.7 (Revision of Z738.4.2-1942) 


Safety 


In Correlating Committee— 
Safety Code for Mechanical Power-Trans- 
(Revision of BI5- 


mission Apparatus 


97 
Sponsors: Association of Casualty and 
Surety Companies, Accident Prevention 
Department; International Association 
of Governmental Labor Officials 

In Standards Council— 

Practice for Industrial 
(Revision of Al1.1942) 
Sponsor: Illuminating Engineering So- 
ciety 


Lighting, All.1 
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Permanent positions, good sal- 
aries and unusual opportunities 
for professional development 
with large, long-established 
and growing south central New 
York State manufacturer of 
electro-mechanical and elec- 
tronic devices. 

Engineering degree or equiv- 
alent experience in engineering 
fundamentals is required. The 
men selected will establish de- 
sign standards for commonly 
used component parts and sub- 
assemblies; promote inter- 
changeability and economy of 
manufacture and procurement; 





Excellent Opportunities 


for 


Standards Engineers 


prepare design and material 
specifications for publication 


Applications are particular 
ly invited from men having 
initiative, leadership potential. 
ity, experience with manufac 
turing processes and methods 
as: related to standards work, 
and ready grasp of functional 
requirements. 

Exceptional employee bene 
fits. Moving expenses will be 
paid. 

Write, giving full details, in- 
cluding education and experi- 


ence, to STANDARDIZATION. 





Miss Concetta Pascale, ASA 
Staff; (2) Mrs Katherine Cotter, ASA Staff 
(3) Mr Zaharov (USSR); (4) Miss Eleanore 
Zurcher, Secretary to Mr St Leger; (5) Dr Lal 
Verman (India): (6) Willy Ruggaber (Switzer 
land); (7) Dr Albert Caquot (France); (8) 
Max Reichert (Belgium); (9) Miss Elizabeth 
Weeks, ASA Staff; (10) Mrs Rachel Penzoldt 
ISO Staff: (11) Dr Frits Donker Duyvis (Neth 
erlands):; (12) V. Zaitse/, Russian interpreter; 
(13) Roger Marechal, ISO Staff; (14) Willy 
Kuert (Switzerland); (15) E. A, Pratt (USA); 
(16) Mr Kourakov (USSR); (17) ©, Rambal 
ISO Staff; (18) Dr Carlo Rossi (Italy); (19) 
Mr Pasteur, French stenographer; (20) Rene 
Tavernier (France); (21) H. A. R. Binney 
(UK); (22) Gerard P. Sheldon, interpreter; 
(23) Edward Beique, interpreter; (24) Fred de 
Rotherman, interpreter; (25) Hans Egede Glahn 
(Denmark): (26) Jean Birlé (France); (27) 
Cyril Ainsworth, ASA; (28) General Pierre 
Salmon (France); (29) Henry St Leger, 180: 
(30) Vice-Admiral G. F. Hussey, Jr, ASA; (31) 
Colonel W. R. McCaffrey (Canada). 


ISO Council—(1) 








American Organizations Which Made ISO New York. 
1952 Meetings Possible 


Acme Steel Company, Chicago, Ilinois 

Addressograph-Multigraph Corporation, Cleveland, Ohio 

Alabama Power Company, Birmingham, Alabama 

Alloy Steel Products Company, Linden, New Jersey 

Aluminum Company of America, Pittsburgh, Pennsylvania 

American Can Company, New York, N. Y. 

American Gas Association, New York, N. Y 

American Home Economics Association, Washington, D. C. 

American Institute of Chemical Engineers, New York, N. Y. 

American Institute of Electrical Engineers, New York, N. Y 

American Machine and Foundry Company, New York, N. Y 

American Petroleum Institute, New York, N. 

The American Society of Mechanical Engineers, New York, N. Y 

American Society for Testing Materials, Philadelphia, 
Pennsylvania 


The American Society of Refrigerating Engineers, New York, 
: 


American Society of Tool Engineers, Detroit, Michigan 

American Telephone and Telegraph Company, New York, N. Y. 

The Anti-Friction Bearing Manufacturers Association, Inc, New 
York, N. Y. 

Armco-Steel Corporation, Middletown, Ohio 

Armstrong Cork Company, Lancaster, Pennsylvania 

Association of American Railroads, Washington, D. C. 

The Atlas Car and Manufacturing Company, Cleveland, Ohio 

Atlas Powder Company, Wilmington, Delaware 

Automobi'e Manufacturers’ Association, Detroit, Michigan 


The Babcock and Wileox Company, New York, N. Y. 

Bell and Howell Company, Chicago, Illinois 

Bethlehem Steel Company, Bethlehem, Pennsylvania 

The Black & Decker Manufacturing Company, Towson, Maryland 
The Blanchard Machine Company, Cambridge, Massachusetts 
The Bristol Brass Corporation, Bristol, Connecticut 

Bryant Chucking Grinder Company, Springfield, Vermont 

A. M. Byers Company, Pittsburgh, Pennsylvania 


Caterpillar Tractor Company, Peoria, Hlinois 

Celanese Corporation of America, New York, N. Y. 

The Cincinnati Milling Machine Company, Cincinnati, Ohio 
Cities Service Company, Inc, New York, N. 

The Cleveland Twist Drill Company, ¢ leveland, Ohio 
Columbus and Southern Ohio Electric Company, Columbus, Ohio 
Compressed Gas Association, Inc, New York, N. Y 
Congoleum-Nairn, Inc, Kearny, New Jersey 

Consumers Power Company, Jackson, Michigan 

The Cooper Alloy Foundry Company, Hillside, New Jersey 
Copperweld Steel Company, Glassport, Pennsylvania 

Crane Company, Chicago, Hlinois 


Dictaphone Corporation, Bridgeport, Connecticut 


Eastman Kodak Company, Rochester, New York 

Edison Electric Institute, New York, 

Elastic Stop Nut Corporation of America, if —_,. New Jersey 
Electrical Testing Laboratories, Inc, New York, N 


Stanley G, Flagg and Company, Inc, Philadelphia, Pennsylvania 
Ford Motor Company, Dearborn, Michigan 
George A. Fuller Company, New York, N. Y. 


Gates, Robert M., New York, N. Y. 

General Aniline and Film Corporation, New York, N. Y. 
General Motors Corporation, Detroit, Michigan 

Georgia Power Company, Atlanta, Georgia 

Gisholt Machine Company, Madison, Wisconsin 

Glamorgan Pipe and Foundry Company, Lynchburg, Virginia 
Graflex, Inc, Rochester, New York 

Greenfield Tap and Die Corporation, Greenfield, Massachusetts 
Grinding Wheel Institute, Greendale, Massachusetts 


The Haloid Company, Rochester, New York 
Harper-Wyman Company, Chicago, Illinois 
The Hawaiian Electric Company, Ltd, Honolulu, Hawaii 


Heating, Piping and Air Conditioning Contractors National Asso- 


ciation, New York, 
Heppenstall Company, Pittsburgh, Pennsylvania 


The Hydraulic Press Manufacturing Company, Mount Gilead, 


Ohio 
IBM World Trade Corporation, New York, N. Y. 
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Industrial Fasteners Institute, Cleveland, Ohio 

Inland Steel Company, Chicago, Illinois 

The Institute of Radio Engineers, New York, N. Y 
International Acetylene Association, New York, N. Y. 
International Harvester Company, Chicago, Illinois 

The International Nickel Company, Inc, New York. N. Y. 
International Standard Electric Corporation, New York, N. Y. 


The M. W. Kellogg Company, New York, N. Y. 
Koppers Company, Inc, Pittsburgh, Pennsylvania 


Ladish Company, Cudahy, Wisconsin 

Landis Machine Company, Waynesboro, Pennsylvania 

The LaPointe Machine Tool Company, Hudson, Massachusetts 
Lebanon Steel Foundry, Lebanon, Pennsylvania 

Leeds and Northrup Company, Philadelphia, Pennsylvania 
Libbey-Owens-Ford Glass Company, Toledo, Ohio 

Lincoln Engineering Company, St. \ouis, Missouri 

Link-Belt Company, Chicago, Illinois 

Lukens Steel Company, Coatesville, Pennsylvania 


Marquette Bolt and Rivet Company, Chicago, Illinois 
Mathieson Chemical C orporation, Baltimore, Maryland 
McGraw-Hill Publishing Company, Inc, New York, N. 
Michigan Consolidated Gas Company, Detroit, Mic higan 
Minneapolis-Moline Company, Minneapolis, Minnesota 


National Association of Mutual Casualty Companies, Chicago, 
Illinois 

National Electrical Manufacturers Association, New York, N. Y. 

National Machine Tool Builders’ Association, Cleveland, Ohio 

National Malleable and Steel Castings Company, Cleveland, Ohio 

National Safety Council, Chicago, Iinois 

New Jersey Power and Light Company, Dover, New Jersey 

Niles-Bement-Pond Company, West Hartford, Connecticut 

Norton Company, Worcester, Massachusetts 


The Ohio Nut and Bolt Company, Berea, Ohio 
Omaha Public Power District, Omaha, Nebraska 


Pitney-Bowes, Inc, Stamford, Connecticut 
Pittsburgh Plate Glass Company, Pittsburgh, Pennsylvania 
The Proctor and Gamble Company, Cincinnati, Ohio 


Radio-Television Manufacturers Association, Washington, D.C 
Republic Steel Corporation, Cleveland, Ohio 
Research Construction Company, New York, N. Y 


Sears, Roebuck and Company, Chicago, Illinois 

Servel, Inc, Evansville, Indiana 

The Sheffield Corporation, Dayton, Ohio 

Shell Oil Company, New York, 

Society of Motion Picture and Tele »vision Engineers, New York, 
N. Y 


Sperry Gyroscope Company, New York, N. 

The Standard Oil Company of Ohio, ¢ Scaend, Ohio 

Stockham Valves and Fittings, Birmingham, Alabama 

The Studebaker Corporation, South Bend, Indiana 

Sun Shipbuilding and Dry Dock Company, Chester, Pennsylvania 
Sundstrand Machine Tool Company, Rockford, Ilinois 


Thompson Products, Inc, Cleveland, Ohio 

The Torrington Manufacturing Company, Torrington, Connecticut 

Triangle Conduit and Cable Company, Inc, New Brunswick, New 
ersey 


Union Carbide and Carbon Corporation, New York, N. Y. 
U.S. Steel Company, Pittsburgh, Pennsylvania 
Utah Power and Light Company, Salt Lake City, Utah 


Verson Allsteel Press Company, ———— Illinois 


Walworth Company, New York, N. 

The Warner and Swasey Company, ¢ ‘leveland, Ohio 

Western Electric Company, Inc, New York, ! 

Westinghouse Air Brake Company, Wilmerding, Pennsylvania 
Wheatland Tube Company, Philadelphia, Pennsylvania 
Wheeling Stee! Corporation, Wheeling, West Virginia 
Wollensak Optical Company, Rochester, New York 


Yarnall-Waring Company, Philadelphia, Pennsylvania 
York Corporation, York, Pennsylvania 
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